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ENGLISH

WARNING! Before operating any Hypertherm equipment, read the safety
instructions in your product's manual and in the Safety and Compliance Manual
(80669C). Failure to follow safety instructions can result in personal injury or in
damage to equipment.

Copies of the manuals may accompany the product in electronic and printed
formats. You can also obtain copies of the manuals, in all languages available
for each manual, from the “Documents library" at www.hypertherm.com.

DANSK / DANISH

ADVARSEL! Inden Hypertherm udstyr tages i brug skal
sikkerhedsinstruktionerne i produktets manual og i Manual om sikkerhed og
overholdelse af krav (80669C), gennemlzeses. Folges sikkerhedsvejledningen
ikke kan det resultere i personskade eller beskadigelse af udstyret.

Kopier af manualerne kan ledsage produktet i elektroniske og trykte formater.
Du kan ogsa fa kopier af manualer, pa alle sprog der er til radighed for hver
manuel, fra "Download-biblioteket" pa www.hypertherm.com.

DEUTSCH / GERMAN

WARNUNG! Bevor Sie ein Hypertherm-Gerét in Betrieb nehmen, lesen Sie
bitte die Sicherheitsanweisungen in lhrer Bedienungsanleitung sowie im
Handbuch fiir Sicherheit und Ubereinstimmung (80669C). Das Nichtbefolgen
der Sicherheitsanweisungen kann zu Verletzungen von Personen oder
Schaden am Gerit fihren.

Bedienungsanleitungen und Handbticher kénnen dem Gerét in elektronischer
Form oder als Druckversion beiliegen. Sie kénnen alle Handbticher und
Anleitungen in den jeweils verfiigbaren Sprachen eines bestimmten
Handbuchs auch in der ,Download-Bibliothek" unter www.hypertherm.com
herunterladen.

PORTUGUES / PORTUGUESE

ADVERTENCIA! Antes de operar qualquer equipamento Hypertherm, leia as
instrugoes de seguranga no manual do seu produto e no Manual de Seguranga
e de Conformidade (80669C). Ndo seguir as instrugdes de seguranga pode
resultar em lesdes corporais ou danos ao equipamento.

Copias dos manuais podem acompanhar os produtos nos formatos eletrénico
e impresso. Também ¢ possivel obter copias dos manuais em todos os idiomas
disponiveis para cada manual na “Biblioteca de downloads" em
www.hypertherm.com.

FRANCAIS / FRENCH

AVERTISSEMENT! Avant d'utiliser tout équipement Hypertherm, lire les
consignes de sécurité importantes dans le manuel de votre produit et dans
le Manuel de sécurité et de conformité (80669C). Le non-respect des
consignes de sécurité peut engendrer des blessures physiques ou des
dommages a I'équipement.

Des copies de ces manuels peuvent accompagner le produit en format
électronique et papier. Vous pouvez également obtenir des copies de chaque
manuel dans toutes les langues disponibles & partir de la « Bibliothéque de
téléchargement » sur www.hypertherm.com.

B#:E / JAPANESE
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ESPANOL / SPANISH

IADVERTENCIA! Antes de operar cualquier equipo Hypertherm, leer las
instrucciones de seguridad del manual de su producto y del Manual de
Seguridad y Cumplimiento (80669C). No cumplir las instrucciones de
seguridad podria dar lugar a lesiones personales o dafo a los equipos.
Pueden venir copias de los manuales en formato electronico e impreso junto
con el producto. También se pueden obtener copias de los manuales, en todos
los idiomas disponibles para cada manual, de la “Biblioteca" en
www.hypertherm.com.

TEi{krh3C / CHINESE (SIMPLIFIED)
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ITALIANO / ITALIAN

AVVERTENZA! Prima di usare un'attrezzatura Hypertherm, leggere le istruzioni
sulla sicurezza nel manuale del prodotto e nel Manuale sulla sicurezza e

la conformita (80669C). Il mancato rispetto delle istruzioni sulla sicurezza pud
causare lesioni personali o danni all'attrezzatura.

Il prodotto pud essere accompagnato da copie elettroniche e cartacee del
manuale. E anche possibile ottenere copie del manuale, in tutte le lingue
disponibili per ogni manuale, da “Archivio download" all'indirizzo
www.hypertherm.com.

NORSK / NORWEGIAN

ADVARSEL! Fer du bruker noe Hypertherm-utstyr, ma du lese
sikkerhetsinstruksjonene i produktets handbok og i Handboken om sikkerhet
og samsvar (80669C). Unnlatelse av & felge sikkerhetsinstruksjoner kan fere
til personskade eller skade pa utstyr.

Eksemplarer av handbekene kan medfelge produktet i elektroniske og trykte
utgaver. Du kan ogsa fa eksemplarer av handbekene, i alle tilgjengelige sprak
for hver handbok, fra "nedlastningsbiblioteket" pa www.hypertherm.com.

NEDERLANDS / DUTCH

WAARSCHUWING! Lees voordat u Hypertherm-apparatuur gebruikt

de veiligheidsinstructies in de producthandleiding. Het niet volgen van de
veiligheidsinstructies kan resulteren in persoonlijk letsel of schade aan
apparatuur.

De handleidingen kunnen in elektronische en gedrukte vorm met het product
worden meegeleverd. De handleidingen, elke handleiding beschikbaar in alle
talen, zijn ook verkrijgbaar via de “Downloadbibliotheek" op
www.hypertherm.com.

SVENSKA / SWEDISH

VARNING! Las haftet sédkerhetsinformationen i din produkts sékerhets- och
efterlevnadsmanual (80669C) for viktig sékerhetsinformation innan du
anvander eller underhaller Hypertherm-utrustning. Underlatenhet att folja
dessa sékerhetsinstruktionerkan resultera i personskador eller skador

pa utrustningen.

Kopior av manualen kan medfélja produkten i elektronisk och tryckform.
Du hittar dven kopior av manualerna i alla tillgangliga sprak i
"nedladdningsbiblioteket" (Downloads library) pd www.hypertherm.com.
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CESKY / CZECH

VAROVANI! Pied uvedenim jakéhokoliv zafizeni Hypertherm do provozu

si prectéte bezpecnostni pokyny v pfiru¢ce k produktu a v Manuélu pro
bezpednost a dodrZovéni pfedpisti (80669G). Nedodrzovani bezpe&nostnich
pokynt mlize mit za nasledek zranéni osob nebo poskozeni majetku.

Kopie pfiru¢ek a manualt mohou byt sou¢asti dodavky produktu, a to v
elektronicke i tisténé formé. Kopie pfiru¢ek a manuald ve vSech jazykovych
verzich, v nichz byly dané pfiru¢ky a manualy vytvofeny, naleznete v ,Knihovné
ke stazeni“ na webovych strankach www.hypertherm.com.

TURKCE / TURKISH

UYARI! Bir Hypertherm ekipmanini galistirmadan 6nce, Uriin kullanim
kilavuzunda ve Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu’nda (80669C) yer alan
guvenlik talimatlarini okuyun. Guvenlik talimatlarina uyulmamasi durumunda
kisisel yaralanmalar veya ekipman hasari meydana gelebilir.

Kilavuzlarin kopyalari, elektronik ve basili formatta triinle birlikte verilebilir.
Her biri tiim dillerde yayinlanan kilavuzlarin kopyalarini www.hypertherm.com
adresindeki “Downloads library" (Yiiklemeler kitapligr) basligindan da elde
edebilirsiniz.

POLSKI / POLISH

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem obstugi jakiegokolwiek systemu firmy
Hypertherm nalezy si¢ zapoznac¢ z instrukcjami bezpieczeristwa
zamieszczonymi w podreczniku produktu oraz w Podreczniku bezpieczeristwa
i zgodnosci (80669C). Nieprzestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa moze
skutkowaé obrazeniami ciafa i uszkodzeniem sprzgtu.

Do produktu moga by¢ dotaczone kopie podrgcznikow w formacie
elektronicznym i drukowanym. Kopie podrecznikéw, w kazdym udostgpnionym
jezyku, mozna réwniez znalez¢ w ,Bibliotece materiatow do pobrania" pod
adresem www.hypertherm.com.

MAGYAR / HUNGARIAN

VIGYAZAT! Miel6tt barmilyen Hypertherm berendezést tizemeltetne, olvassa
el a biztonsagi informaciodkat a termék kézikonyvében és a Biztonsdgi és
szabélykévetési kézikényvben (80669C). A biztonagi utasitasok betartasanak
elmulasztasa személyi sériiléshez vagy a berendezés karosodasahoz vezethet.

A termékhez a kézikonyv példanyai elektronikus és nyomtatott formaban

is mellékelve lehetnek. A kézikényvek példanyai (minden nyelven) a
www.hypertherm.com weboldalon a ,Downloads library" (Letdltési kényvtar)
részben is beszerezhetok.

PYCCKWH / RUSSIAN

BEPEITMCBb! Mepen pabotoit ¢ nobbim o6opyaosaHvem Hypertherm
03HAKOMbBTECH C MHCTPYKLMAMM MO 6e30MacHOCTH, NPeACTaBNeHHbIMU B
PYKOBOZCTBE, KOTOPOE NMOCTaBMAETCA BMECTE C NPOAYKTOM, a TaKkKe B
Pyrosogctse no 6e30nacHOCTH 1 COOTBETCTBUIO (80669)J). HeBbinonHeHe
MHCTPYKLMIM MO 6€30MacHOCTM MOKET NPUBECTH K TENIECHLIM MOBPEKAEHUAM
WK NOBPEXAEHUIO 060PYyA0BaHNA.

HKonuun pykoBoACTB, KOTOpbIE NOCTABNAKTCA BMECTE C MPOAYKTOM, MOTYT ObiTh
npeacTaBneHbl B N1EKTPOHHOM U ByMamHOM Buae. Konmm pykoBoacTB Ha Boex
A3bIKaX, Ha KOTOPble NEPEBEAEHO TO MM MHOE PYKOBOACTBO, MOKHO TaKkKe
3arpysuTb 13 pasaena «bubnmoreka AoKymMeHTOB» Ha Be6-caiTe

www.hypertherm.com.

EAAHNIKA / GREEK

MPOEIAOMOIHZH! Mpw 6¢oete oe Aettoupyia orolovdrnnote eEOMAIGHO NG
Hypertherm, 8laBaote 11g 0dnyiec aopaleiag oto eyxepidlo Tou MPoidvTog
kalL oto Eyyelpibio aopdieiag kat oupudppwong (80669C). H un thpnon twv
odnyv acdaleiag propei va erpepel owpankn PAARN 1 {nud otov
€EOMAIONO.

Avtiypada Twv eyxeipidinwv HMopei va cuvoSeUouv To MPOIOV 0€ NAEKTPOVIKN
kat éviunn popdry. Mnopeite, emiong, va AdBete avtiypada Twv eyxepidinv
oe OAeG TIG YAwooeg mou SiatiBevtal yia kabe eyxepidlo and v Yndlakn
BiBAiobrkn Mpewv (Downloads library) otn 8iladiktuakr Tonobeoia
www.hypertherm.com.

SUOMI / FINNISH

VAROITUS! Ennen mink&an Hypertherm-laitteen kéytt64 lue tuotteen
kayttdoppaassa olevat turvallisuusohjeet ja turvallisuus- ja
vaatimustenmukaisuusohje (80669C). Turvallisuusohjeiden laiminlysnti
voi aiheuttaa henkilkohtaisen loukkaantumisen tai laitevahingon.

Kéyttoppaiden kopiot voivat olla tuotteen mukana elektronisessa ja
tulostetussa muodossa. Voit saada kayttdoppaiden kopiot kaikilla kielilla
"latauskirjastosta" osoitteessa www.hypertherm.com.

§5E#1 3 / CHINESE (TRADITIONAL)

BE | EBREMEM Hypertherm 52fE7T , BRBELERFMA (RL£MEK
EHRFM) (80669C) AR LIER. TEFRLETAARENASESE
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FREARRGEAEFMENRIEXPEN EmRMG, BBAUE
www.hypertherm.com ) T FEHERE, ABEAMEFMHNSEEER.

BbJITAPCKH / BULGARIAN

MPEOYMNPEXROEHUE! Mpean na pabotute ¢ KoeTo 1 Aa e o6opyasaHe
Hypertherm, npoueTeTe MHCTPYKLMMUTE 3a 6E30MACHOCT B PbKOBOACTBOTO Ha
BalUMA NPOAYKT w ,MHCTpyKUmA 3a 6ezonacHocT n cwotercTame” (80669C).
HecnaaeaHeTo Ha MHCTPYKUMWTE 3a 6e30nacHOCT 61 MOMO Aa AOBEAE

[l0 TENECHO HapaHsABaHe WK A0 NoBpeAa Ha 06opyaBaHeTo.

HKonua Ha pbroBoACTBaTa MOXE Aa NPUAPYHABAT NPOAYKTA B ENIEKTPOHEH U B
neyarteH popmart. MoxeTe Aa Mnony4uTe KOMMA Ha PLKOBOACTBATA, NPeanaraHu
Ha BCHYKK eanuum, ot “Downloads library" (Bubnuoteka 3a TerneHe) Ha aapec
www.hypertherm.com.

SLOVENSCINA / SLOVENIAN

OPOZORILO! Pred uporabo katerekoli Hyperthermove opreme preberite
varnostna navodila v priro¢niku vadega izdelka ter v Priro¢niku za varnost in
skladnost (80669C). Neupostevanje navodil za uporabo lahko povzrodi telesne
poskodbe ali materialno $kodo.

Izdelku so lahko priloZeni izvodi priro¢nikov v elektronski ali tiskani obliki. Izvode
priro¢nikov v vseh razpoloZzljivih jezikih si lahko prenesete tudi iz knjiznice
prenosov “Downloads library" na naslovu www.hypertherm.com.

ROMANA / ROMANIAN

AVERTIZARE! inainte de utilizarea oricarui echipament Hypertherm, cititi
instructiunile de siguranté din cadrul manualului produsului si din cadrul
Manualului de sigurantd si conformitate (80669C). Nerespectarea
instructiunilor de siguranta pot rezulta in vatamare personald sau in avarierea
echipamentului.

Produsul poate fi insotit de copii ale manualului in format tiparit si electronic.
De asemenea, dumneavoastré puteti obtine copii ale manualelor, in toate limbile
disponibile pentru fiecare manual, din cadrul sectiunii "Librarie de descarcare"
aflata pe site-ul www.hypertherm.com.

SRPSKI / SERBIAN

UPOZORENIJE! Pre rukovanja bilo kojom Hyperthermovom opremom
procitajte uputstva o bezbednosti u svom priru¢niku za proizvod i u Priruéniku
o bezbednosti i usaglasenosti (80669C). Oglusavanje o pracenje uputstava
o bezbednosti moze da ima za posledicu li¢nu povredu ili ostecenje opreme.
Moze se dogoditi da kopije priru¢nika prate proizvod u elektronskom

i tampanom formatu. Takode mozete da pronadete kopije priru¢nika, na svim
jezicima koji su dostupni za svaki od priru¢nika, u “Biblioteci preuzimanja"
(“Downloads library") na www.hypertherm.com.

SLOVENCINA / SLOVAK

VYSTRAHA! Pred pouzitim akéhokolvek zariadenia od spolognosti Hypertherm
si precitajte bezpe¢nostné pokyny v ndvode na obsluhu vasho zariadenia a

v Manuali o bezpeénosti a stlade s normami (80669C). V pripade nedodrzania
bezpecnostnych pokynov méze dojst k ujme na zdravi alebo po$kodeniu
zariadenia.

Kopia navodu, ktora je dodavana s produktom, méze mat elektronicku alebo

tlaéent podobu. Kopie navodov, vo vsetkych dostupnych jazykoch, su k
dispozicii aj v sekcii “Downloads library" na www.hypertherm.com.
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Sahkomagneettinen Yhteensopivuus (EMC)

Johdanto

Hyperthermin CE-merkitty laitteisto on rakennettu noudattamaan
standardia EN60974-10. Laitteisto pitdd asentaa ja sita pitad kayttaa
alla olevien tietojen mukaisesti, jotta saavutetaan sédhkomagneettinen
yhteensopivuus.

EN60974-10:n vaatimat rajat eivat ehka ole riittavét poistamaan taysin
interferenssig, kun kohteena oleva laitteisto on ldhella, tai jos se on
erittdin herkka. Téllaisissa tapauksissa voi olla valttaméatonté kayttaa muita
keinoja interferenssin vahentamiseksi.

Tama leikkauslaitteisto on suunniteltu kéytettavaksi vain
tehdasympéristossa.

Asennus ja kaytto

Kéyttaja on vastuussa plasmaleikkauslaitteiston asentamisesta ja
kaytosté valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Jos havaitaan sdhkdmagneettisia h&iriditd, on kayttajan vastuulla korjata
asia valmistajan teknisen tuen avulla. Joissain tapauksissa korjaaminen
voi olla niinkin yksinkertaista kuin leikkauspiirin maadoitus, katso
Ty6kappaleen maadoitus. Muissa tapauksissa siihen voisi liittya
sahkomagneettisen kehyksen rakentaminen, joka sulkisi sisdanséa
virtaldhteen ja koko ty6n siihen liittyvine tulosuodattimineen. Joka
tapauksessa sahkomagneettiset héiriét taytyy véhentaa tasolle, jossa ne
eivét enaé aiheuta ongelmia.

Alueen arviointi

Ennen laitteiston asentamista kéyttajan pitdéd tehda ympéroivéan alueen
mahdollisten sdhkémagneettisten ongelmien arviointi. Siina pitd4
huomioida seuraavaa:

a. Muut lahdekaapelit, ohjauskaapelit, signaali- ja puhelinkaapelit
leikkauslaitteiston paalla, alla ja sen vieressa

b. Radio- ja televisioléhettimet ja -vastaanottimet
c. Tietokoneet ja muut ohjauslaitteistot

d. Turvallisuudelle kriittinen laitteisto, esimerkiksi tehdaslaitteiston
valvontaan

e. Ympéroivien ihmisten terveys, esimerkiksi syddmentahdistimien
ja kuulolaitteiden kaytto

f. Kalibrointiin tai mittauksiin kdytettava laitteisto

g. Muun ympariston laitteiston turvallisuus. Kéayttajan pitaa
varmistaa, ettd muu ympaéristossa kaytettava laitteisto on
yhteensopiva. Tamé voi vaatia ylimaaraisia suojelutoimia

h. Paivén ajankohta, jolloin leikkaus- tai muita toimia tehddén

Ymparoivéan alueen koko riippuu rakennuksen rakenteista ja muista
tehtévista aktiviteeteista. Ympéroivé alue voi ulottua kiinteiston rajojen
ulkopuolelle.

Paadstojen vahentamisen tavat

Paavirtaldhde

Leikkauslaitteisto pitéa kiinnittaéd paavirtaldhteeseen valmistajan
suositusten mukaisesti. Jos interferenssia esiintyy, pitaa ehka tehda
yliméaraisia varotoimenpiteitd, kuten padvirtaldhteen suodatus.

Pysyvasti asennetun leikkauslaitteiston lahdekaapelin suojausta
metalliputkella tai vastaavalla on harkittava. Suojauksen pitaisi olla
sadhkdisesti jatkuvaa koko sen pituudelta. Suojakilpi pitda olla yhdistetty
leikkauspéévirtaldhteeseen niin, ettd on hyva sahkokontakti putken ja
leikkausvirtalahteen kotelon valilla.

Leikkauslaitteiston kunnossapito

Leikkauslaitteisto on pidettava kunnossa rutiinimaisesti valmistajan
suositusten mukaisesti. Kaikki paasy- ja huolto-ovet ja -suojukset pitaa
sulkea ja kiinnittd& kunnolla, kun leikkauslaitteisto toimii.
Leikkauslaitteistoa ei pitdisi muuttaa millaén tavalla lukuun ottamatta
muutoksia ja séaadoksid, jotka valmistajan kirjalliset ohjeet kattavat.
Esimerkiksi valokaaren isku- ja stabilisaatiolaitteiden kipindhatut pitéisi
saataa ja yllapitaa valmistajan suositusten mukaisesti.

Leikkauskaapelit

Leikkauskaapelit on pidettdva mahdollisimman lyhyina ja niiden on oltava
lahelld toisiaan, lattialla tai lattiatason ldhell4.

Monipistemaadoitus

Leikkausasennuksen ja sen viereisten metallikomponenttien sitomista
on harkittava.

Kuitenkin tyckappaleeseen sidotut metallikomponentit nostavat
riskid siitd, ettéd kayttéja voi saada séhkoiskun koskemalla naita
metallikomponentteja ja elektrodia (laserpaiden suutin) samanaikaisesti.

Kayttdjan pitaa olla eristetty kaikista téllaisista liitetyista
metallikomponenteista.

Ty6kappaleen maadoitus

Kun tyokappaletta ei ole maadoitettu sédhkoturvallisuuden vuoksi tai se on
jatetty maadoittamatta sen koon ja sijainnin takia, esimerkiksi laivan runko
tai rakennustyémaan teréstyét, tyokappaleen maadoittaminen voi
vaéhent&a paastoja joissain, muttei kaikissa tapauksissa. Pitéé olla
varovainen tydkappaleen maadoittamisessa, jottei lisata kayttajien
vahinkojen riskié tai vahinkoja muille sahkolaitteistoille. Mikali tarpeen,
tyokappaleen maadoitus pitéisi tehdéd suoralla yhteydella
tyokappaleeseen, mutta joissain maissa, jossa suoraa yhteyttd ei sallita,
littdminen pitéa suorittaa sopivilla kapasitansseilla, jotka on valittu
kansallisten maaraysten mukaisesti.

Huomautus: Leikkauspiiri voidaan maadoittaa tai olla maadoittamatta
turvallisuussyista. Maadoituksen muuttamisen pitéisi olla sallittua vain
henkildlle, joka on péteva arvioimaan sitd, lisddkd muutos vamman riskid
esimerkiksi sallimalla rinnakkaiset leikkausvirran paluureitit, jotka voivat
vahingoittaa maadoituspiireja tai muuta laitteistoa. Liséohjeita on
kohdassa IEC 60974-9, Kaarihitsauslaitteisto, Osa 9: Asennus ja kaytto.

Turvallisuus- ja vaatimustenmukaisuus
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Sihkdmagneettinen Yhteensopivuus (EMC)

Suojaus

Valikoiva muiden kaapeleiden ja laitteiden suojaus ympéristossa voi
lieventaa interferenssiongelmia. Koko plasmaleikkausasennuksen
suojausta voidaan harkita erityissovelluksille.

SC-16 Turvallisuus- ja vaatimustenmukaisuus



Takuu

Huomio

Aidot Hypertherm-osat ovat tehtaan suosittelemia vaihto-osia
Hypertherm-jarjestelmallesi. Muiden, kuin alkuperaisten
Hypertherm-osien kaytosté aiheutuneet vauriot tai henkilévahingot
eivat ehka kuulu Hyperthermin takuun piiriin ja muodostavat siten
Hypertherm-tuotteen vaarinkéayton.

Olet yksin vastuussa tuotteen turvallisesta kéytosta. Hypertherm ei takaa
eika voi taata, ettd tuotetta voidaan kayttda turvallisesti ymparistdssasi.

Yleista

Hypertherm, Inc. takaa, ettd sen tuotteet ovat vapaat materiaali- ja
valmistusvioista madritetyn ajan alla kuvatulla tavalla: jos Hyperthermille
iimoitetaan viasta (i) plasmavirtaldhteen tapauksessa kahden (2) vuoden
aikana sen lahettamisesta sinulle, poikkeuksena Powermax-merkin
virtaldhteet, joilla aika on kolme (3) vuotta lahettédmisesta sinulle ja

(ii) polttimen ja johdon tapauksessa yhden (1) vuoden kuluessa
lahettamisesta sinulle, poikkeuksena HPRXD-poltin ja siihen kuuluvat
johdot, joilla aika on kuusi (6) kuukautta lahettdmisestd sinulle, ja
poltinvaunukokoonpanon tapauksessa yhden (1) vuoden kuluessa sen
lahettdmisestd sinulle ja automaatiotuotteiden tapauksessa yhden (1)
vuoden kuluessa niiden lahettdmisesté sinulle, poikkeuksena

EDGE Connect CNC, EDGE Connect T CNC, EDGE Connect TC
CNC, EDGE Pro CNC, EDGE Pro Ti CNC, MicroEDGE Pro CNC

ja ArcGlide THC, joilla aika on kaksi (2) vuotta lahettdmisesté sinulle

ja (iii) HyIntensity-kuitulasertuotteiden tapauksessa kahden (2) vuoden
aikana sen lahettamisesta sinulle, poikkeuksena laserpaat ja sateen
syéttokaapelit, joiden kohdalla se on yhden (1) vuoden kuluessa
ldhettamisesta sinulle.

Kaikki kolmannen osapuolen toimittamat moottorit,
vaihtovirtageneraattorit ja niiden lisatarvikkeet kuuluvat asianomaisen
valmistajan takuun piiriin. Tamé takuu ei koske niita.

Tamé takuu ei koske mitdédn Powermax-bréandin virtaldhdetta, jota

on kaytetty vaihemuuntimien kanssa. Liséksi Hypertherm ei takaa
jérjestelmid, jotka ovat vahingoittuneet huonon virtalaadun takia, johtuipa
se vaihemuuntimista tai tulovirtalinjasta. Tamé takuu ei koske mitéén
tuotetta, joka on asennettu tai muutettu vaérin tai jota on muuten
vahingoitettu.

Hypertherm korjaa, vaihtaa tai saatéa tuotteen yksinomaisena ja ainoana
toimenpiteend vain, jos alla kuvatut takuuehdot téayttyvat. Hypertherm
oman harkintansa mukaan korjaa, vaihtaa tai saatad ilmaiseksi kaikki
vialliset tuotteet, joita tdma takuu koskee ja jotka palautetaan
Hyperthermin edeltavalld luvalla (jota ei kiistetd iiman syytd), kunnolla
pakattuna, Hyperthermin liiketoimintakeskukseen Hanoveriin, New
Hampshireen tai valtuutettuun Hypertherm-korjausliikkeeseen. Kaikki
kulut, vakuutukset ja rahdin maksaa asiakas. Hypertherm ei ole vastuussa
mistdédn korjauksista, vaihdoista tai saddoista tuotteisiin, joita tdma takuu
koskee, paitsi jos ne on tehty tdmén kappaleen mukaisesti ja
Hyperthermin edeltavalla kirjallisella luvalla.

Edelld oleva takuu on yksinomainen ja korvaa kaikki muut ilmaistut,
epdsuorat, lakisaateiset tai muut takuut tuotteista seké niistd saatavista
tuloksista seka kaikki epasuorat takuut tai olosuhteet laadusta tai
kauppakelpoisuudesta tai sopivuudesta tiettyyn tarkoitukseen tai
sopimusrikkomusta vastaan. Edelld oleva on ainoa ja poissulkeva
sitoumus, johon voidaan vedota Hyperthermin takuun rikkomuksen
tapauksessa.

Maahantuojat/OEM:t voivat tarjota erilaisia tai lisatakuita, mutta
maahantuojat/OEM:t eivit saa tarjota lisatakuita tai tehda sinulle
esityksid, joiden edellytetdan sitovan Hyperthermia.

Patenttikorvaukset

Lukuunottamatta tapauksia, joissa Hypertherm ei ole valmistanut
tuotteita, tai ne on valmistanut henkild, joka ei ole valmistanut tuotteita
tarkasti Hyperthermin ohjeiden mukaisesti, ja tapauksissa, joissa
muotoilu, prosessit, kaavat ja yhdistelmét eivét ole Hyperthermin
kehittamia tai kehityttamia, Hyperthermilla on oikeus puolustaa tai sopia
omalla kustannuksellaan minka tahansa jutun tai prosessin sinua vastaan,
jossa véitetaan ettd Hypertherm-tuotteen kéyttd yksin eikd yhdessa muun
kuin Hyperthermin antaman tuotteen kanssa, rikkoo kolmannen
osapuolen patenttia. Sinun taytyy ilmoittaa Hyperthermille heti, kun tiedat
jostain kanteesta tai kanteen uhasta liittyneena johonkin téllaiseen
véitettyyn rikkomukseen (ja korkeintaan neljéntoista (14) péivén kuluessa
kyseisestd kanteesta tai sen uhasta), ja Hyperthermin velvollisuus
puolustautua edellyttda Hyperthermin taytta paéténtavaltaa ja suojattavan
tahon yhteisty6ta ja avustusta puolustuksessa.

Vastuun rajoitukset

Hypertherm ei ole missddn tapauksessa vastuussa henkildlle
tai yhteisolle satunnaisesta, seuraamuksellisesta, epasuorasta
tai muusta vahingosta (mukaan lukien niihin rajoittumatta
menetetyt voitot) riippumatta siitéd, perustuuko tillainen

vastuu sopimusrikkomukseen, oikeudenloukkaukseen,
suoraan vastuuseen, takuurikkomukseen, olennaiseen
kadyttotarkoitukseen sopimattomuuteen tai muuhun, ja

vaikka Hyperthermia olisi varoitettu tédllaisten vahinkojen
mahdollisuudesta. Hypertherm ei ole vastuussa maahantuojalle
mistddn seisokkiaikojen, menetetyn tuotannon tai menetettyjen
voittojen aiheuttamista tappiosta. Seka maahantuoja etta
Hypertherm pyrkivat siihen, ettd tuomioistuin tulkitsee tdman
ehdon laajimpana mahdollisena vastuun rajoituksena
sovellettavan lainsddadannon mukaisesti.

Kansalliset ja paikalliset saannot

Kansalliset ja paikalliset sdénnot, jotka koskevat putkisto- ja
sahkoasennuksia, ovat tarkeampia kuin tdméan ohjekirjan ohjeet.
Hypertherm ei miss&én tapauksessa ole vastuussa sellaisista vahingoista
henkilgille tai omaisuudelle, jotka johtuvat sdanndn noudattamatta
jattamisesté tai huonoista tyotavoista.

Turvallisuus- ja vaatimustenmukaisuus
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Takuu

Korvausvelvollisuuden rajoitus

Hyperthermin mahdollinen korvausvelvollisuus, perustuupa
vastuu sopimusrikkomukseen, oikeudenloukkaukseen, suoraan
vastuuseen, takuurikkomukseen, olennaiseen
kdyttotarkoitukseen sopimattomuuteen tai muuhun, minka
tahansa sellaisen vaatimuksen tai prosessin suhteen
(oikeudessa, sovittelussa, siditelyssa tai muuten), joka perustuu
tai liittyy tuotteiden kadyttoon, ei missadn tapauksessa ylita
kokonaissummaa, joka on maksettu tuotteista, joita kyseinen
vaatimus koskee.

Vakuutus

Sinulla taytyy aina olla voimassa riittavé ja kattava vakuutus, joka suojaa
Hyperthermin siina tapauksessa, etté tuotteiden kaytosta aiheutuu jokin
kanne.

Oikeuksien siirto

Voit siirtad kaikki tdman takuun jéljelld olevat oikeudet vain myydessaési
kaiken tai kaytannollisesti katsoen kaiken omaisuutesi tai osakepddomasi
uudelle omistajalle, joka hyvaksyy kaikkien taman takuun ehtojen
sitovuuden. Sitoudut ilmoittamaan kirjallisesti kolmenkymmenen (30)
paivan kuluessa ennen kyseisté siirtoa Hyperthermille, joka pidattas
oikeuden hyvaksyé sen. Jos ilmoitusta ei laheteta ajoissa Hyperthermille
ja hyvaksyntéad haeta téssa kuvatulla tavalla, mitétoityy tama takuu eika
sinulla ole oikeuksia Hyperthermia vastaan takuun nojalla tai muuten.

Vesileikkaustuotteen takuun kattavuus

Tuote

HyPrecision-pumput

PowerDredge-abra-
siivinpoistojarjestelma

EcoSift-abrasiivikier-
ratysjérjestelméa

Abrasiivin
mittauslaitteet

On/Off-venttiilin
ilmalaukaisimet

Timanttiaukot

Osien kattavuus

27 kuukautta toimituspéivasta tai
24 kuukautta osoitetusta asennuspaivésta
tai 4 000 tuntia ensin toteutuvan mukaan

15 kuukautta toimituspaivésta tai
12 kuukautta osoitetusta asennuspaivasta
ensin toteutuvan mukaan

15 kuukautta toimituspaivésta tai
12 kuukautta osoitetusta asennuspaivasta
ensin toteutuvan mukaan

15 kuukautta toimituspaivésta tai
12 kuukautta osoitetusta asennuspaivasta
ensin toteutuvan mukaan

15 kuukautta toimituspaivésta tai
12 kuukautta osoitetusta asennuspaivasta
ensin toteutuvan mukaan

600 kayttotuntia kaytettaessa
putkisuodatinta ja noudattamalla
Hyperthermin asettamia veden
laatuvaatimuksia

Tama takuu ei koske kulutusosia. Kulutusosia ovat muun muassa
korkeapainevesitiivisteet, sulkuventtiilit, sylinterit, tyhjennysventtiilit,

matalapainetiivisteet, korkeapaineputkistot, matala- ja
korkeapainevesisuodattimet ja abrasiivin kerdyspussit. Kaikki kolmannen
osapuolen toimittamat pumput, sy&ttésuppilot, kuivauslaatikot ja niiden
lisatarvikkeet seka putkijarjestelmien lisatarvikkeet kuuluvat asianomaisen
valmistajan takuun piiriin. Tama takuu ei koske niit&.
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Asennus ja kaytto

Powermax45 XP on kannettava 45 A plasmaleikkausjarjestelmé, jota voidaan kayttda moniin kési- ja
koneleikkauksen seka talttauksen kayttdsovelluksiin. Jarjestelman automaattiset kaasun ja jénnitteen
saadon ominaispiirteet tekevét siitd helpon asentaa ja kayttda vahiiselldkin plasmaleikkauksen
kokemuksella.

Powermax45 XP mahdollistaa seuraavat toiminnot:

m  |Iman ja typen kayttd sdhkoa johtavien
metallien leikkaukseen, kuten niukkahiilinen
ja ruostumaton teras seka alumiini

m Leikkaus levyn paksuuteen 16 mm saakka
m  Pisto paksuuteen 12 mm saakka
m  |rrotus paksuuteen 29 mm saakka

m  Kaksi erilaista talttaustoimintoa moniin
erilaisiin talttauksen sovelluksiin:
Maksimaalisen ohjauksen talttaus (26—-45 A)
ja tarkkuustalttaus (10-25 A)

m  Metallipintojen merkkaus ilman tai argonin
avulla

m  Fb5-kaasun kéytté ruostumattoman terdksen
leikkaamiseen

m  Duramax Lock -kési- ja konepolttimien k&yton
lukitseminen ilman virtaldhteen pois pailta
kytkemista polttimen lukituskytkimen avulla

m  Nopea polttimen vaihto FastConnect™-jarjestelmén avulla (pikakatkaisin)
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Asennus ja kéytto

Jarjestelman sisalto

o8 (|

1 Dokumentaatio: 5 Kaukokéaynnistyskytkin (lisitarvike — vain
- Kayttokasikirja konepolttimet)
= Pika-asennuskortti 6 CE/CCC ja 480V CSA mallit: virtajohto ilman
- Rekistersintikortti virtapistoketta
= Turvallisuus- ja vaatimustenmukaisuusohje 7 CSA 200-240 V mallit: virtajohto 50 A, 250 V

2 Aloituskulutusosasarja pistokkeella (NEMA 6-50P)

8 Aluekohtainen kaasuliitin (ei ehka ole

3 15°tai 75° kisipoltin johdolla tai .
esiasennettu)

konepoltin johdolla

4 Maadoituspuristin maadoitusjohdolla 9 Plasmavirtalahde

Voit tilata ylimaéraisia kulutusosia ja lisdosia Hypertherm-maahantuojalta.
Katso Varaosat ja lisétarvikkeet sivulla 161.
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Toimenpiteet komponenttien puuttuessa tai vahingoittuessa

m  Korvausvaatimukset lahetyksen aikaisista vahingoista

Asennus ja kiytto

0 Jos laite on vahingoittunut ldhetyksen aikana, sinun on tehtava korvausvaatimus

kuljetusyritykselle.

O Mukaan taytyy liittad mallinumero ja sarjanumero, jotka sijaitsevat virtalahteen pohjassa.

O Hypertherm antaa konossementin kopion pyydettdessa.

m Vaatimukset puuttuneista tai vahingoittuneista tuotteista

O Jos jokin komponentti puuttuu tai on viallinen, ota yhteyttd Hypertherm-maahantuojaan.

Jos tarvitset apua, soita lahimp&an Hypertherm-toimistoon. Toimistot on mainittu tdméan

kayttéohjeen alussa.

Hypertherm-plasmavirtalahteen nimellisarvot

Nimellinen tyhjakayntijannite (U,) 200-240 V, CSA/CE/CCC | 275 VDC

400V, CE/CCC | 265 VDC

480V, CSA | 275 VDC
Lahtomaaritelmat* Drooping
Nimellinen lahtévirta (I,) 10-45 A
Nimellinen antojénnite (U,) 145 VDC

Paloaikasuhde lampétilassa 40° Ct

50 % virran arvolla 45 A (I,) / 145 VDC (U,)
60 % virran arvolla 41 A (l,) / 145 VDC (U,)
100 % virran arvolla 32 A (1,) / 145 VDC (U,)

CISPR 11 (vain CE-mallit)*

Kéayttolampotila -10-40°C
Siilytyslampétila -25-55° C
Tehokerroin 200-240 V, 1-vaiheinen, CSA/CE/CCC | 0,99
400V, 3-vaiheinen, CE/CCC | 0,94
480V, 3-vaiheinen, CSA-sertifioitu | 0,93
R... — Oikosulkusuhde (vain U, — V AC rms, 3-vaiheinen | R,
CE-jarjestelmét) 400V CE | 250
EMC (sdhkémagneettinen
yhteensopivuus) -paastsjen luokittelu Luokka A

Syéttsjannite (U,) / sydttovirta (1)
nimellisend 1ahton& (U, yax 1o max)

(Katso Jannitteen asetukset
sivulla 28.)

200-240 V CSA | 200-240 V, 1-vaiheinen, 50/60 Hz, 39-32 A

230V CE/CCC** 1| 230V, 1-vaiheinen, 50/60 Hz, 33 A
400V CE/CCC***# | 400V, 3-vaiheinen, 50/60 Hz, 11 A
480V CSA | 480V, 3-vaiheinen, 50/60 Hz, 9,4 A

Kaasutyyppi

lIma Typpi (N,) F5***

Argon'ttt

Powermax45 XP Kayttokasikirja 80924K
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Asennus ja kédytto

Kaasun laatu Puhdas, kuiva, 0
Oljyton kuten 99,95 % puhdas 99'2: /09p5u:das 99,99 9% puhdas
standardissa Puhdasta, kuivaa, ; ( e'a—[N ] éo% Puhdasta, kuivaa,
ISO 8573-1 sliytonta yppea . Ten sliytonta
luokka 1.2.2 vetyd [H])

Suositeltu kaasun Leikkaus | 188,8 I/min paineen arvolla 5,9 baaria

tuloaukon virtausnopeus/paine : : . . . .
P P Maksimaalisen ohjauksen | 165,2 I/min paineen arvolla 4,1 baaria

talttaus

Tarkkuustalttaus, merkkaus | 165,2 I/min paineen arvolla 3,8 baaria

* Maéritelladn antojéannitteen kdyrana lahtovirran suhteen.
t Katso virtaldhteen pailld oleva tietolaatta saadaksesi lisétietoja paloaikasuhteesta ja IEC-arvoista.

* VAROITUS: Tat4 luokan A laitetta ei ole tarkoitettu kaytettavaksi asuma-alueilla, joissa sdhkovirtaa saadaan
julkisesta matalajannitejérjestelmasté. Téllaisissa paikoissa voi olla vaikeuksia varmistaa séhkdmagneettinen
yhteensopivuus johtuvuus- ja sateilyhairididen takia.

** Tama tuote noudattaa standardin IEC 61000-3-3 vaatimuksia eika vaadi lupaa liitannalle.

t Laitteisto on yhteensopiva standardin IEC 61000-3-12 kanssa.

# Laitteisto on yhteensopiva standrdin IEC 61000-3-12 kanssa mikéli oikosulkuvoima S, on suurempi
tai samankokoinen kuin 1911 KVA kayttolittymakohdassa kayttdjan lahteen ja julkisen systeemin vélilla. Laitteiston
asentajan tai kayttajan vastuulla on varmistaa jakeluverkon toimittajan kanssa, mikéli tarpeen, etta laitteisto on liitetty
vain sellaiseen ldhteeseen, jonka oikosulkuteho S, on vahintaan 1911 KVA.

*** Fb5-kaasua suositellaan ruostumattoman terdksen leikkaamiseen. Katso 111.

*t Argon on suositeltua vain merkkaussovelluksiin virran voimakkuudella 10-25 A. Katso 113.

Leikkauksen tekniset tiedot

Suositeltu leikkauskapasiteetti - kasikayttoiset

Leikkausnopeus Aineen paksuus

500 mm/min* 16 mm
250 mm/min* 22 mm
125 mm/min* — irrotuskyky 29 mm

* Leikkauskapasiteetin nopeudet eivit valttamatta ole maksiminopeuksia. Ne ovat nopeuksia, jotka
on saavutettava maaritettévaksi kyseiselle paksuudelle.
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Asennus ja kiytto

Pistokapasiteetti
Polttimen tyyppi Aineen paksuus
Kasikayttoiset 12 mm
Konepolttimet ohjelmoitavalla korkeuden saatimella 12 mm

Maksimileikkausnopeudet (niukkahiilinen teris)

Maksimileikkausnopeudet ovat Hyperthermin laboratoriotestauksen tulosta. Saavutettavat
leikkausnopeudet voivat vaihdella erilaisten leikkaussovellusten mukaan.

Ainevahvuus Leikkausnopeus

6 mm 2286 mm/min

9 mm 1219 mm/min

12 mm 762 mm/min

16 mm 508 mm/min

19 mm 330 mm/min

25 mm 178 mm/min
Talttauskyky

. Metalli- ey pee s .. .
Menetelma . Lahtovirta Metallin aineenpoistonopeus
kuorinen

Maksimaalisen ohjauksen talttaus Niukkahiilinen 45 A 3,4 kg/h

(26—-45 A) teris

Tarkkuustalttaus Niukkahiilinen 10 A 0,2 kg/h

(10-25 A) terés
Melutasot

Tama plasmajérjestelméa saattaa ylittaa hyvaksyttavat kansalliset tai paikalliset maaraykset
hyvaksytystd melutasosta. Pida aina asianmukaisia kuulosuojaimia leikkauksen ja talttauksen aikana.
Saadut melumittaustulokset riippuvat siitd, minkélaisessa ymparistossa jarjestelmaa kaytetaan.
Katso my0s kohta Melu saattaa vahingoittaa kuuloa jérjestelmén toimitukseen kuuluvasta
Turvallisuus- ja vaatimustenmukaisuusohjeesta (80669C).

Taman liséksi voit tutustua jarjestelmési Acoustical Noise Data Sheet -asiakirjaan osoitteessa
www.hypertherm.com:

1. Napauta "Documents library" sivun alareunassa.

Powermax45 XP Kayttokasikirja 80924K 23



Asennus ja kéytto

2. Valitse sivun "Search"-osion "Product type"-valikosta haluamasi tuote.
3. Valitse "All Categories"-valikosta "Regulatory".

4. Valitse "All subcategories"-valikosta "Acoustical Noise Data Sheets" .

Plasmavirtalahteen sijoittaminen

A VAROITUS

SAHKOISKUN VAARA

Ali koskaan leikkaa veden alla tai upota poltinta veteen. Sahkdisku voi aiheuttaa
vakavan loukkaantumisen.

A VAROITUS

MYRKYLLISET KAASUT VOIVAT AIHEUTTAA VAMMOIJA TAl KUOLEMAN

Jotkut metallit, mukaan lukien ruostumaton teras, voivat paastaa ilmaan myrkyllisia
kaasuja leikkauksen aikana. Varmista, ettd tyopaikalla on riittdva ilmanvaihto, joka
tayttaa kaikki paikalliset ja kansalliset standardit ja maaraykset. Katso lisatietoja
kohdasta Turvallisuus- ja vaatimustenmukaisuusohje (80669C).

m  Ala kayts jarjestelmad vesi- tai
lumisateessa.

» Sijoita plasmavirtaldhde lahelle Minimivélys:
. >0,25m

sopivaa virran vastakeliitintd. Sen
virtajohto on noin 3,0 m pitka.

m  J&ta virtalahteen ympdrille ainakin
0,25 m tilaa kunnollisen
ilmanvaihdon takia.

]
l
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m  Sijoita virtaldhde vakaalle,
tasaiselle alustalle ennen kayttoa.
Virtaldhde saattaa kaatua, jos sen
kallistuskulma on yli 10°.

m Al sijoita virtalahdetts kyljelleen.

Se voisi tukkia kannen sivuaukot
ja estad riittdvan ilmankierron,
joka on valttaméatonta sisdisten
komponenttien jadhtymista
varten.

Asennus ja kiytto

Powermax45 XP Kayttokasikirja 80924K
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Asennus ja kéytto

Virtalahteen mitat ja painot

A
A
7%\
357 mm
312
QOO
&
v v y
I 4
443 mm 173 mm
i e Virtaldhde (ja virtajohto) seké 6,1 m pitka
Virtalahde ja virtajohto kasipolttimen johto ja 7,6 m pitka maadoitusjohto
200-240 V CSA 12 kg 15 kg
230 V CE/CCC 12 kg 15 kg
400 V CE/CCC 11 kg 14 kg
480 V CSA 11 kg 14 kg

Maadoitusjohdon paino

Maadoitusjohto Paino
Maadoituspuristin ja 7,6 m pitkd maadoitusjohto 1,2 kg
Maadoituspuristin ja 15 m pitkd maadoitusjohto 2,1 kg

Kasipolttimien painot, katso 61. Konepolttimien painot, katso 89.
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Asennus ja kiytto

Liitanta sahkoverkkoon

Hyperthermin syottovirran maéareita kaytetddn maarittdméaan johtimien koot virtaliitdntsihin ja
asennusohjeisiin. Hyperthermin maarittdmat arvot esitetddan HYP-lukuina ja ne sijaitsevat virtalédhteen
pohjassa olevassa tietolaatassa. Korkeampaa HYP-sy6ttovirran arvoa pitéisi kayttaa
asennustarkoituksiin. Mallitietolaatta, katso 174.

Suojaa piiria sopivan kokoisen aikaviiveen sulakkeilla ja linjan verkkovirtakytkimella.

Maksimiantojénnite vaihtelee tulojdnnitteen ja piirin virran voimakkuuden mukaan. Koska
virrankulutus vaihtelee aloituksen aikana, hitaita sulakkeita suositellaan. Katso Jéannitteen asetukset
sivulla 28. Hitaat sulakkeet voivat kestéa jannitteitd, jotka ovat 10 kertaa suurempia kuin ilmoitettu
arvo, lyhyen aikaa.

Verkkovirtakytkimen asennus

m  Kaytd linjan verkkovirtakytkintd
jokaisessa virtaldhteessa niin,
etta kayttaja voi sammuttaa
tulovirran nopeasti
hatatilanteessa.

m  Aseta kytkin sellaiseen paikkaan,
etta kayttdja saa sen helposti
kdyttoonsa. Asentamisen taytyy
tehda luvan omaava séhkdmies
kansallisten ja paikallisten
koodien mukaisesti.

m  Kytkimen katkaisutason taytyy olla
vahintdan sama kuin
sulakkeiden/katkaisimien
nimellinen jatkuva virta.

m  Kytkimen tulee toimia my6s
seuraavasti:

0 Eristaa sahkolaitteisto ja
irrottaa kaikki jannitteiset johtimet tulevasta syo6ttjannitteesta, kun laite
on OFF (pois palts).

Mahdollistaa paélle- ja poiskytkentitilat, jotka on merkitty selvasti O (P&lld) ja | (Pois).
Siséltaa ulkoinen kiyttékahva, joka voidaan lukita OFF (pois paalta).

Siséltaa virtakayttdisen mekanismin, jota kéytetaan hatapysaytyksena.

0o 0 0O D

Siséltaa sopivat hitaat sulakkeet asennettuina. Suositeltavat
sulakkeiden/virrankatkaisinten koot, katso Jédnnitteen asetukset vaatimukset sivulla 28.
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Asennus ja kéytto

Maadoitusvaatimukset

Henkilkohtaisen turvallisuuden ja oikean kdytdn varmistamiseksi seka
sdhkémagneettisen interferenssin (EMI) pienentamiseksi virtalihde taytyy maadoittaa
kunnolla.

m Virtaldhde tdytyy maadoittaa virtajohdon kautta kansallisten ja paikallisten
sdhkdkoodien mukaisesti.

m  Kolmivaiheisen palvelun téytyy olla nelijohtimista tyyppia vihredlla tai vihredlld/keltaisella
johtimella suojaavaa maadoitusta varten ja sen taytyy noudattaa kansallisia ja paikallisia
vaatimuksia.

m  Katso maadoitusta koskevia lisétietoja erillisesté jarjestelmén toimitukseen kuuluvasta
Turvallisuus- ja vaatimustenmukaisuusohjeesta (80669C).

Jarjestelman nimellisantojinnite (leikkausteho)

Plasmaleikkausjarjestelmd maaritetdan sen ensisijaisesti sen tehoarvon eiké niink&an virran
voimakkuuden mukaan. Taman jarjestelmén nimellisarvot ovat seuraavat:

m  maksimildhtovirta 10—-45 A
= nimellinen maksimilahtojannite 145 VDC
m leikkausteho 6,5 kW

Maarita plasmajérjestelméan leikkausteho watteina (W) kertomalla lahtévirran ampeerilukema (A)
nimellisen maksimildhtéjannitteen (VDC) arvolla:

45 A x 145 VDC = 6,525 W (8,5 kW)
Jannitteen asetukset

Jarjestelma saityy automaattisesti oikealle toiminnalle sen hetkisella tulojannitteelld, eikd sinun
tarvitse tehda mitaan kytkentdja tai johdotuksia. Sinun tulee kuitenkin tehdé seuraavat toimenpiteet:

m  Asenna kulutusosat polttimeen. Katso Vaihe 7 — Asenna kulutusosat ja aktivoi poltin
sivulla 46.

m  Aseta ldhtvirta etupaneelissa olevan sadaténupin avulla. Katso Vaihe 6 — Valitse tila ja sddda
ldhtévirta (virran voimakkuus) sivulla 51.

Voidaksesi kayttaa virtaldhdetta taydellad teholla ja 50 % paloaikasuhteella sinun taytyy sovittaa
sahkon sy6ttd sen mukaan. Seuraavissa taulukoissa nékyy suurin nimellislahtdjannite tavallisille
tulojénnitteille. Kdytettdva lahtdasetus riippuu metallin ainevahvuudesta ja sité rajoittaa jarjestelméén
tulevan virran voimakkuus.

Suositeltu sulakkeen/katkaisimen koko kestda plasmakaaren venymisen
yhteydessé syntyvét tulovirtapiikit. Plasmakaaren venyminen on yleista
joissakin sovelluksissa, kuten talttauksessa.
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CSA/CE/CCC 200-240 V (1-vaiheinen)

Asennus ja kiytto

Tulojénnite 200-240V
Syéttdvirta nimelliselld lahtsjannitteelld (45 A x 145 V = 6,5 kW) 39-32 A
Syéttovirta valokaaren venytykselld 44-36 A
Suositeltava sulakkeen/katkaisimen koko 50 A

Jannitetoleranssi

+10% /-10 %

CSA 208 V (1-vaiheinen)

Tulojénnite 208V
Syéttévirta nimelliselld lahtsjannitteelld (45 A x 145 V = 6,5 kW) 37 A
Syottovirta valokaaren venytykselld 43 A
Suositeltava sulakkeen/katkaisimen koko 50 A

Jannitetoleranssi

+109% /-10 %

CCC 220 V (1-vaiheinen)

Tulojénnite 220V
Syéttovirta nimelliselld lahtsjannitteelld (45 A x 145 V = 6,5 kW) 33A
Syéttovirta valokaaren venytykselld 39A
Suositeltava sulakkeen/katkaisimen koko 50 A

Jannitetoleranssi

+10 % /-10 %

CE 230 V (1-vaiheinen)

Tulojénnite 230V
Syéttovirta nimelliselld 1ahtsjannitteelld (45 A x 145 V = 6,5 kW) 33 A
Syottovirta valokaaren venytyksella 37 A
Suositeltava sulakkeen/katkaisimen koko 48 A

Jannitetoleranssi

+10 % /-10 %
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Asennus ja kéytto

CCC 380 V (3-vaiheinen)

Tulojénnite 380V
Syéttdvirta nimelliselld lahtsjannitteelld (45 A x 145 V = 6,5 kW) 12A
Syéttovirta valokaaren venytykselld 20-15 A
Suositeltava sulakkeen/katkaisimen koko 20 A

Jannitetoleranssi

+20% /-15%

CE 400 V (3-vaiheinen)
Tulojénnite 400V
Syéttévirta nimelliselld lahtsjannitteelld (45 A x 145 V = 6,5 kW) 11 A
Sycttovirta valokaaren venytykselld 20-15A
Suositeltava sulakkeen/katkaisimen koko 20 A

Jannitetoleranssi

+20% /-15%

CSA 480 V (3-vaiheinen)

Tulojénnite 480V
Syéttovirta nimelliselld lahtsjannitteelld (45 A x 145 V = 6,5 kW) 9,4 A
Syéttovirta valokaaren venytykselld 17-12 A
Suositeltava sulakkeen/katkaisimen koko 20 A

Jannitetoleranssi

+209% /-15%
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Asennus ja kiytto

Ulostulovirran ja valokaaren venymisen vahentaminen alemman nimellisarvon mukaisella
sahkon syotolla
Jos kaytat virtaldhdetta pienemmalld sdhkodn sy6tdn arvolla kuin on suositeltu, katso Jannitteen
asetukset vaatimukset sivulla 28. Tall6in seuraavat toimenpiteet saattavat olla tarpeen:

m  K&idnni leikkausvirta pienempaén asetukseen (virran voimakkuuden asetus). Katso
Vaihe 6 — Valitse tila ja sdéddé lahtévirta (virran voimakkuus) sivulla 51.

m  Valta plasmakaaren venyttdmista pidempia jaksoja. Mitd enemmaén venytat plasmakaarta, sita
enemmdn jdrjestelma kayttad virtaa ja sitd todennékdisemmin se ylikuumenee tai
virrankatkaisin laukeaa.

A MUISTUTUS

Al kdytd jarjestelmai 15 A tai 16 A virrankatkaisimella.

Esimerkki: 230 V sydttojannite 20 A sahkon syotolla

Jos kéaytat 1-vaiheista jarjestelmad 230 V syottdjannitteelld ja 20 A katkaisimella, suositeltu [&htovirta

on 19 A,
Tulojannite 230V
Syéttdvirta nimelliselld lahtsjannitteelld (19 A x 145 V = 2,8 kW) 18 A
Syéttovirta valokaaren venytykselld 19A
Jannitetoleranssi +10 % /-10 %
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Asennus ja kéytto

Virtajohdon valmistelu

CSA-jarjestelmat

1-vaiheinen (200-240 V)

m 10 AWG 3-johtiminen virtajohto
= 50 A, 250 V pistoke @ NEMA 6-50P (1-vaiheinen)

(NEMA 6-50P) sisiltyy
toimitukseen

3-vaiheinen (480 V)

m 14 AWG 4-johtiminen virtajohto

m  Pistoke ei sisally toimitukseen*

* Pistokkeen saa asentaa luvat omaava sdhkdasentaja kansallisten ja paikallisten méaraysten mukaisesti.
CE-/CCC-jarjestelmat
1-vaiheinen (200-240 V)

m 6 mm? 3-johtiminen HO7RN-F-virtajohto

m Pistoke ei sisilly toimitukseen*

3-vaiheinen (380 V / 400 V)

m 2,5 mm?2 4-johtiminen HO7RN-F-virtajohto
m Pistoke ei sisilly toimitukseen*

* Pistokkeen saa asentaa luvat omaava sdhkoasentaja kansallisten ja paikallisten maaraysten mukaisesti.
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Jatkojohtosuositukset

Kayté seuraavaa jatkojohtoa:

Asennus ja kiytto

m  Sopiva johdon poikkipinta-ala johdon pituuteen ja jarjestelman jannitteeseen nédhden.

m  Tayttda kansalliset ja paikalliset madraykset

Jatkojohdot voivat aiheuttaa sen, ettéd koneen tulojnnite on pienempi kuin

virtapiirin laht6jannite. Se voi rajoittaa jarjestelman toimintaa.

o

S 2
% ——— g
g % [ 3 ¢ 5}1 l; PARY ﬂ
& 3
Tulojénnite Vaihe
Johdon pituus Johdon poikkipinta-ala
enintddn 15 m 10 mm?2
200-240 VAC 1 15-30m 16 mm?2
30-45m 25 mm?2
enintddn 15 m 4 mm?
380-480 VAC 3
15-45m 6 mm2

Generaattorisuositukset

Jarjestelmassa kaytettavien generaattoreiden pitéisi tayttda seuraavan taulukon ja kohdan

Hypertherm-plasmavirtaldhteen nimellisarvot vaatimukset sivulla 21.

Moottorikdyton nimellisarvot

Plasmajarjestelman lahtovirta

Tuottavuus
(valokaaren venyminen)

10 kW 45 A Taysi
8 kW 45 A Rajoitettu
6 kW 30A Taysi
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Asennus ja kéytto

S44d3 leikkausvirta (virran voimakkuus) tarvittaessa generaattorin luokituksen, ian ja kunnon
mukaan.

Generaattorin suositeltu teho on 10 kW sellaisissa leikkaussovelluksissa, jotka vaativat
tayden valokaaren venymaén. Se kestad plasmakaaren venymisen yhteydessa syntyvat
tulovirtapiikit.

Jos generaattorin kdytdn aikana esiintyy vika, kytke jarjestelmin virta pois paalta (0). Odota
noin yksi minuutti, ennen kuin kytket jarjestelman takaisin paalle (1).

Kaasulahteen kytkenta

A VAROITUS

?}a/

Ilmansuodatinmalja voi rdjdhtédd, jos kaasunsyottopaine on yli 9,3 baaria.

Kaikki mallit: Kzyta jalokaasuletkua, jonka sisahalkaisija on 9,5 mm tai suurempi. Ala kayta
letkua, jonka sisédhalkaisija on pienempi kuin 9,5 mm. Liian pienet letkut voivat aiheuttaa
laatuongelmia ja heikent&a leikkauskykya.

CSA-mallit: Vaihdettava
teollisuuskayttdinen pikaliitin
1/4 NPT -kierteelld (@) tulee
jarjestelméan mukana.

CE/CCC-mallit: Englantilainen
putkikierresovitin G-1/4 BSPP
ja 1/4 NPT -kierteet (@ tulee
jérjestelmén mukana.

Jarjestelman mukana tuleva
kaasuliitin saattaa olla

—L N D

esiasennettu tai ei. Asenna liitin %
ruuvaamalla se paikalleen —

virtalahteen takaosaan.

a CSA-mallit: Kirista 1/4 NPT -liitin vdantomomenttiin 115 kg-cm. Liittimen mukana tulee
valmiiksi paikallaan oleva kierretiiviste.

o CE/CCC-mallit: Kiristd G-1/4 BSPP -sovitin vaantdmomenttiin 104 kg-cm.
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Asennus ja kiytto

Kaasulahde

{/ID)N

Suositeltu kaasulahteen paine: 5,5-6,9 baaria

Kaasulahteen maksimipaine: 9,3 baaria
Suositeltu virtausnopeus ja paine: 189 slpm paineen arvolla 5,9 baaria
Minimivirtausnopeus: 165,2 slpm
Suurin hiukkaskoko: 0,1 mikrometria maksimipitoisuudella 0,1 mg/m3*
Vesihdyryn maksimikastepiste: -40 °C

Suurin dljypitoisuus: 0,1 mg/m? (aerosolille, nesteelle ja hoyrylle)

* Kuten standardissa ISO8573-1:2010, luokka 1.2.2. Taten sill pitéisi olla maksimim&ara eli yli 20 000 kiinteda
pienhiukkasta kuutiometria kohden pienhiukkaskoon vaihtelualueella 0,1-0,5 mikronia, <400 pienhiukkaskoon
vaihtelualueella 0,5—1 mikronia ja <10 pienhiukkaskoon vaihtelualueella 1-5 mikronia.

A MUISTUTUS

Joissakin kompressoreissa kaytettavat synteettiset voiteluaineet vaurioittavat
ilmansuodatinmaljassa kadytettyja polykarbonaatteja.

m  Kéytd tehtaan paineilmaa tai paineilmasailioita.

O Kayta korkeapaineséadinta kummankin tyyppisen kaasulédhteen kanssa. Saatimen taytyy
pystya valittdmadn kaasua virtalahteen tuloilmaosaan virtausnopeudella ja paineella, joka
on esitetty ylla olevassa kohdassa.

m Kayta vain puhdasta ja kuivaa kaasua.

o Oljyn, veden, héyryn ja muiden epapuhtauksien esiintyminen kaasulihteessa voi
vahingoittaa sisaisid komponentteja ajan kuluessa.

0 Huono kaasulahteen laatu aiheuttaa seuraavia ongelmia:
e Heikentynyt leikkauslaatu ja pienemmaét leikkausnopeudet
e Heikentynyt ainevahvuuden leikkauskyky

e Lyhyempi kulutusosien kestoika
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Asennus ja kéytto

A VAROITUS

KAASUSAILIOT VOIVAT RAJAHTAA, JOS NE VAURIOITUVAT

Kaasusdiliot sisdltavat kaasua suuressa paineessa. Sailiot voivat rajahtaa
vaurioituessaan.

Katso korkeapainesaatimia koskevat valmistajien ohjeet turvallista asennusta,
kdyttoa ja kunnossapitoa varten.

Ennen minkdan plasmaleikkauslaitteen kadytt6a paineilmalla lue turvallisuusohjeet
seka3 turvallisuus- ja vaatimustenmukaisuusohje (80669C). Turvallisuusohjeiden
laiminlyonti voi aiheuttaa henkilokohtaisen loukkaantumisen tai laitevahingon.

A VAROITUS

RAJAHDYSVAARA - LEIKKAAMINEN POLTTOAINEKAASUILLA

Al3 kdyta palavia polttoainekaasuja tai hapettuvia kaasuja Powermax-jarjestelmilla.
Né&in tehdessdsi saatat aiheuttaa rajahdysvaaran plasmaleikkaustoiminnoissa.

Voit kayttda seuraavia kaasuja téllé jarjestelmalld leikkaamisessa. Kaasun laatuvaatimukset, katso
Hypertherm-plasmavirtaldhteen nimellisarvot vaatimukset sivulla 21.

m lima
= Typpi
m  F5 (vain ruostumaton teréds — katso 111)

m  Argon (suositellaan vain merkkaussovelluksiin — katso 114)

Kun kaytat korkeapainekaasusailiditd kaasuldahteené:
m  Katso valmistajan ohjeet korkeapainesédadinten asennusta ja huoltoa varten.

m  Varmista, ettd siilion venttiilit ovat puhtaat eiké niissé ole 6ljy4, rasvaa tai muita
epdpuhtauksia. Avaa siilion kukin venttiili vain siksi aikaa, ettd mahdollinen pdly paésee
purkautumaan pois.

m  Varmista, etté siilié on varustettu sadadettavalla korkeapainesdatimelld, jolla on seuraavat
ominaisuudet:

0 Kaasun ulostulopaine enintdén 6,9 baaria. Al3 koskaan ylita kaasun maksimipainetta
9,3 baaria.

0 Kaasun virtausnopeudet 235,9 L/min.

m  Liitd syottdletku kunnolla sailiéon.
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Asennus ja kiytto

Kaasun virtausnopeudet

Leikkaustaulukot, katso alkaen 121. Niiss& esitetdan kullekin leikkaustoiminnolle ominaiset
virtausnopeudet (metallin tyypin, kaasun ja lahtévirran mukaan).

Menetelma Kaasun virtausnopeus

Leikkaus 188,8 slpm minimipaineella 5,9 baaria
Maksimaalisen ohjauksen talttaus 165,2 slpm minimipaineella 4,1 baaria
(26-45 A)

Tarkkuustalttaus / merkkaus 165,2 slpm minimipaineella 3,8 baaria
(10-25 A)

Minimitulopaine (kaasun virratessa)

A VAROITUS

W/ Ilmansuodatinmalja voi rajahtdd, jos kaasunsy6ttopaine on yli 9,3 baaria.

Seuraavat painearvot ovat voimassa ilmalle, typelle, F5-kaasulle ja argonille. Al koskaan ylits
kaasuldhteen sisaéntulopainetta 9,3 baaria.

Naiden painearvojen sdataminen voi olla tarpeen laitteiston ja ympariston olosuhteiden mukaan.
Esimerkiksi ylimaarédinen kaasusuodatin kaasuldhteen ja plasmavirtaldhteen vélissé voi kasvattaa
vaadittua minimitulopainetta. Ota yhteys suodattimen valmistajaan.

Leikkaus
Polttimen johdon pituus — kasipolttimet Minimitulopaine
6,1 m 5,5 baaria
15 m 5,9 baaria
Polttimen johdon pituus — konepolttimet Minimitulopaine
7,6 m 5,5 baaria
11 m 5,5 baaria
15 m 5,9 baaria
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Asennus ja kédytto

Maksimaalisen ohjauksen talttaus (26-45 A)

Polttimen johdon pituus — kasipolttimet

Minimitulopaine

6,1 m

3,8 baaria

15m

4.1 baaria

Polttimen johdon pituus — konepolttimet

Minimitulopaine

7,6 m 3,8 baaria
11m 3,8 baaria
15 m 4,1 baaria

Tarkkuustalttaus / merkkaus (10-25 A)

Polttimen johdon pituus — kasipolttimet

Minimitulopaine

6,1 m

3,5 baaria

15m

3,8 baaria

Polttimen johdon pituus — konepolttimet

Minimitulopaine

7,6 m 3,5 baaria
11 m 3,5 baaria
15m 3,8 baaria
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Asennus ja kiytto

Ylimaarainen kaasun suodatus

On aarimmaisen tarke&a sailyttad puhdas, kuiva kaasuputki seuraavien nakékulmien kannalta:

m  Se estaa sisdisten komponenttien vahingoittumisen 6ljyn, veden, lian ja muiden
epdpuhtauksien seurauksena.

m  Saavutetaan parempi leikkauslaatu ja kulutusosien ika.

Likainen ja &ljyinen ilma on alkusyy moniin yleisiin Powermax-jérjestelmien ongelmiin ja joissakin
tapauksissa se voi aiheuttaa virtalahteen ja polttimen takuun raukeamisen. Kaasun laatusuositukset,
katso 21.

Virtaldhteessé on
sisddnrakennettu suodatin.
Tarkista ilmansuodatinmaljassa
oleva suodatinelementti ja
tarvittaessa vaihda se uuteen.
Katso //mansuodatinmaljan ja
suodatinelementin vaihto
sivulla 157.

lImansuodatinmalja ~

Sisaddnrakennettu suodatin ei
korvaa ulkoista suodatusta. Jos
tyoskentelet erittdin lampiméssa
ja kosteassa ymparistdssa tai jos
tyopaikalla paasee 6ljya, hoyryja
tai muita epédpuhtauksia
kaasuputkeen, asenna ulkoinen
suodatusjarjestelm, joka
puhdistaa kaasuldahteen, ennen kuin se padasee plasmavirtalahteeseen.

Suosittelemme kolmivaiheista saostussuodatinjéarjestelméaa. Kolmivaiheinen suodatinjérjestelméa
toimii seuraavasti lian puhdistamiseksi kaasuldhteesta.

Asenna suodatinjarjestelma kaasuléhteen ja virtaldhteen viliin.
Ylimaarainen kaasunsuodatus voi vaatia korkeamman paineen lahteesta.

| | | q
®)
Vesi- ja Oliysuodatin Oliyhdyryn suodatin =
hiukkassuodatin —
Kaasulahde %
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Asennus ja kéytto
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Saatimet ja osoittimet

Kiytti

Pailli (1) / Pois (O) -virtakytkin

Virtakytkin on etupaneelissa.

2

SN NN D
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Kyt

Leikkauksen saatimet

& @

Tilapainike — Paina taté painiketta vaihtaaksesi leikkaustilan ja talttaus-/merkkaustilan
valilla. Jarjestelma saataa automaattisesti kaasunpaineen seuraavien tekijoiden
mukaan:

a Valittuna oleva kayttotila
o Virtalahteeseen liitetty poltin

o Polttimen johdon pituus

Leikkaustilan ledi (vihred) — Kun tdmai ledi palaa, se nayttis, etti jarjestelma on
valmis plasmaleikkauksen suorittamista varten.

Talttaus-/merkkaustila (vihred) — Kun tdma ledi palaa, se néyttaa, ettd jarjestelmé on
valmis plasmatalttauksen tai merkkauksen suorittamista varten.

Kaksinumeroinen nayttd — Naytto esittas oletusarvoisesti ldhtévirtaa (10-45 A).

Kun tietty jarjestelmén vika esiintyy, tdmé ndytto esittad vikakoodia. Katso
Vikaledit ja vikakoodit sivulla 143.

Kun s&adat kaasunpainetta manuaalisesti, tAma nayttd esittdd kaasupainetta.
Katso Kaasunpaineen séddtdminen manuaalisesti sivulla 54.

AMPS-ledi (vihred) — Kun tdma ledi palaa, se néyttas, ettd 2-numeroinen nayttd
iimoittaa leikkausvirtaa (virran voimakkuutta).

Kun 2-numeroinen néytto ilmoittaa muita arvoja, kuten kaasunpainetta tai
vikakoodia, AMPS-ledi ei pala.

Saaténuppi — Kayta tata nuppia leikkausvirran asettamiseksi vélille 10-45 A yhden
yksikon tarkkuudella.

Talla nupilla voidaan myds suurentaa tai pienentda kaasunpainetta. Katso
Kaasunpaineen sdétdminen manuaalisesti sivulla 54.
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Kéytti

Osoitinledit

= ® O @ 6

ORGRORIRE

\_ J

Virta paalla -ledi (vihred) — Kun tidma ledi palaa, se néyttas, etts virtakytkin on asetettu
paille (1) ja jarjestelma on valmis leikkausta varten.

Kaasunpaineen ledi (keltainen) — Kun tdmai ledi palaa, se ndyttds, ettd systtokaasun paine
on lilan pieni tai syéttokaasun liitdntéa ei ole tehty.

Jarjestelmavirheen ledi (keltainen) — Kun tdma ledi palaa, se nidyttds, etts virtaldhteessd on
vikaa. Monissa tapauksissa tdman ledin palaessa my6s 2-numeroinen vikakoodin nayttd
vilkkuu. Katso Vikaledit ja vikakoodit sivulla 143.

Polttimen hatun ledi (keltainen) — Kun tdma ledi palaa, se néytta4, ettd kulutusosat ovat
I6ysélla, vadrin asennettu tai puuttuvat kokonaan.

Lampétilan ledi (keltainen) — Kun tdmai ledi palaa, se ndyttds, ettd jarjestelmén lampétila
on hyvaksyttavien rajojen ulkopuolella.

Jotkut vikatilat saavat aikaan useiden ledien syttymisen tai vilkkkumisen
samanaikaisesti. Saadaksesi tietoja néista vikatiloista ja niiden
korjaamisesta, katso Vikaledit ja vikakoodit sivulla 143.
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Kyt

Polttimen lukitseminen pois kaytosta

Duramax Lock -polttimissa on kytkin, jonka avulla voit lukita polttimen kdytdn. Polttimen kayton
lukituskytkin estda polttimen sytyttdmisen epahuomiossa, vaikka virta olisikin paalld. Kayta tata
lukituskytkint&, kun poltin ei ole kédyt6ssa tai kun sinun taytyy vaihtaa kulutusosia tai siirtaa
virtaldhdetta tai poltinta jarjestelmén virransy6tén ollessa paalla.

Polttimen LUKITUS-asento:

= Polttimen lukituskytkin on
taka-asennossa lahempéna
polttimen johtoa.

m  Keltainen varimerkinta ja
"X" ilmoittaa, ettd poltin ei
ole valmis sytyttamista
varten.

m  Suuntaa poltin pois itsestési
ja muista ja veda
lipaisimesta varmistaaksesi,
etta poltin ei syty.

m  Vaihda kulutusosat
(jos tarpeen).

Polttimen "Sytytysvalmius"-asento:

m  Polttimen lukituskytkin on
etuasennossa ldhempéna
polttimen p&ata.

m Vihrea varimerkintd ja "\"
ilmoittaa, ettd poltin on
sytytysvalmiina.

m  ALA vaihda kulutusosia.

0 Kulutusosien
vaihtamiseksi ilman
polttimen epdhuomiossa
tapahtuvan syttymisen
vaaraa lukitse poltin ja
kytke virtalahde pois
paalts.

-

Kun vedat liipaisinta G
ensimmaisen kerran polttimen "sytytysvalmiuden" asettamisen jalkeen,
polttimesta tulee useita nopeita ja perékkaisid ilmapurkauksia. Taméa
varoittaa sinua siité, ettd poltin on toiminnassa ja sytyttaa valokaaren
seuraavalla kerran kun liipaisinta vedet&dan. Katso sivu 45.
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A VAROITUS

INSTANT-ON-POLTTIMET - PLASMAKAARI VOI AIHEUTTAA VAMMOIJA

— JA PALOVAMMOJA
! Plasmakaari on paadlla heti, kun polttimen liipaisinta vedetaan. Ennen

kulutusosien vaihtamista on suoritettava jokin seuraavista
toimenpiteista. Mikali vain mahdollista, toteuta ensimmainen
toimenpide.

m  Kytke plasmavirtalahteen virta pois paalta (O).
TAI

= Siirrd polttimen lukituskytkin keltaiseen lukitusasentoon (X)
(lahimpana polttimen johtoa). Veda liipaisimesta ja varmista,
etta poltin ei sytyta plasmakaarta.

Varoittavat ilmapuhallukset

Kun yritat sytyttd4 polttimen ensimmaisen kerran keltaiseen lukitusasentoon (X) ja sitten takaisin
vihreaan "sytytysvalmiuden" (') asentoon siirtamisen jalkeen:

m  Plasmakaari ei syty. D

m  Poltin antaa useita ilmapuhalluksia nopeasti pergjilkeen. Poltin tarisee hieman jokaisen
ilmapuhalluksen yhteydessa. @

m Virtaldhde antaa kuuluvan paineenvapautusdénen jokaisen iimapuhalluksen yhteydessa. 3

Palaute toimii varoituksena. Tama ei tarkoita vikatilaa. Tama varoittaa sinua siita, ettd poltin
on toiminnassa ja sytyttas plasmakaaren seuraavalla kerran kun poltin sytytetédan.

Polttimen hatun ledi etupaneelissa syttyy, kun poistat
kulutusosia tai asetat polttimen lukituskytkimen keltaiseen
lukitusasentoon (X) plasmavirtaldhteen ollessa vield paalla.
Ledi sammuu sen jalkeen, kun poltin antaa varoittavat
iimapuhallukset.
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Késipolttimet

Kun olet asettanut polttimen lukituskytkimen vihredin "sytytysvalmiuden" (") asentoon:
a. Veda polttimen liipaisimesta yhden kerran, jotta poltin antaa varoittavat ilmapuhallukset.

b. Veda polttimen liipaisimesta uudelleen plasmakaaren sytyttamiseksi.
Konepolttimet

Kun olet asettanut polttimen lukituskytkimen vihredin "sytytysvalmiuden" (") asentoon:

a. Suorita kdynnistys-/pysaytyskdsky CNC-ohjauksesta varoittavien ilmapuhallusten
saamiseksi.

Jos CNC-ohjauksessasi on tdmaé erikoispiirre, muitakin toimenpiteita
saattaa olla tarpeen suorittaa.

b. Kaynnisté poltin uudelleen plasmakaaren sytyttadmiseksi.

Plasmajéarjestelman kaytto

Vaihe 1 - Asenna kulutusosat ja aktivoi poltin

A VAROITUS

INSTANT-ON-POLTTIMET - PLASMAKAARI VOI AIHEUTTAA VAMMOIJA

R JA PALOVAMMOJA
! Plasmakaari on padlla heti, kun polttimen liipaisinta vedetaan. Ennen

kulutusosien vaihtamista on suoritettava jokin seuraavista
toimenpiteista. Mikali vain mahdollista, toteuta ensimmainen
toimenpide.

m Kytke plasmavirtaldhteen virta pois paalta (O).
TAI

= Siirrd polttimen lukituskytkin keltaiseen lukitusasentoon (X)
(Iahimpana polttimen johtoa). Veda liipaisimesta ja varmista,
ettd poltin ei sytyta plasmakaarta.
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Kéytti

1. K&anna virtalahteen

virtakytkin pois paalta (0) tai | 7

siirré polttimen lukituskytkin

keltaiseen

lukitusasentoon (X). .

ZEN )

2. Suuntaa poltin pois itsestasi

ja veda liipaisimesta <

varmistaaksesi, etta poltin

ei syty.
TN
3. Valitse oikeat kulutusosat @ )
leikkausta, talttausta tai S,

merkkausta varten.

0 Leikkaus ja pisto
kasipolttimella:
Katso Kulutusosien
valinta sivulla 61.

0 Leikkaus ja pisto zﬁj
konepolttimella: =
Katso Kulutusosien

valinta sivulla 105.

o Talttaus: Katso Talttaustoiminnot sivulla 71.
0 Merkkaus: Katso Merkkauksen kulutusosat (10-25 A) sivulla 113.
4. Asenna yleiskayttoisten kulutusosien
tdydellinen sarja asennetaan kési- tai

konepolttimeen téssé kuvatulla
tavalla:

(@ Pyorrerengas
® Elektrodi

® Suutin

@ Kiinnityshattu

® Suojakilpi (tai deflektori) Kirista sormikireydelle. Al kirista
likaa.

Kulutusosia ei esiasenneta
uuteen polttimeen. Poista
vinyylihattu polttimesta ennen
kulutusosien asentamista:

® 6 © 6

Powermax45 XP Kayttokasikirja 80924K 47



Kyt

5. Siirré polttimen lukituskytkin vihredén
"sytytysvalmiuden" asentoon (y).

Vaihe 2 - Liita polttimen johto

m  Kytke virta pois pailta (O)
ennen polttimen
littdmista tai irrottamista.

m  Kaési- tai konepolttimen
littdmiseksi tyonna liitin
virtalahteen edessé
olevaan vastakeliittimeen.

m  Polttimen irrottamiseksi
paina littimen punaista
painiketta ja veda liitin
pois vastakeliittimesta.

Punainen napp
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Kéytti

Vaihe 3 - Liita kaasulahde

m  Mikali tarpeen, asenna jarjestelman mukana toimitettu kaasunsyéttéliitin virtalahteen taakse.
Katso sivu 34.

= Kiinnitd kaasunsy6ttojohto virtaldhteen takana olevaan liittimeen.

m  Kaasunsyott6a koskevat vaatimukset, katso Kaasuldhde sivulla 35.

CEENE NN

Vaihe 4 - Liita maadoitusjohto ja maadoituspuristin

A MUISTUTUS

Varmista, ettd kdytat maadoitusjohtoa, joka on sopiva virtaldhteellesi. Kayta 45 A maajohtoa
Powermax45 XP -jarjestelmassa. Ampeeriluku on merkitty lahelle maadoitusjohdon liittimen
kumisuojusta.

Varmista, ettd maadoitusjohto on taysin kiinni vastakeliittimessa ylikuumenemisen
valttamiseksi.

Maadoitusjohto

1. Tydnn& maadoitusjohto virtalahteen
edessé olevaan vastakeliittimeen.
Kohdista maadoitusjohdon liittimen
kiila virtalahteen vastakeliittimen ylla

olevaan loveen. Kiilalovi
maadoitusjohdon vastakeliittimen

oikealla puolella.

2. Ty6nna maadoitusjohdon liitin
kokonaan vastakeliittimeen. Kdénna
liitintd myotapaivadn noin
1/4 kierrosta, kunnes liitin on taysin
vastetta vasten.
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Maadoituspuristin

Al3 kiinnitd maadoituspuristinta vesipdytiin tai veden lihelle. Jos vesi pidsee maadoitusjohtoa
pitkin virtalahteeseen, seurauksena voi olla virtaladhteen vakavia vaurioita.

m  Kasinleikkaus: Maadoituspuristimen téytyy olla kiinni tydkappaleessa leikkauksen aikana.

m  Koneleikkaus: Jos kaytat tata jarjestelmas leikkauspdydén kanssa, voit liittaa
maadoitusjohdon suoraan p&ytaén tai leikattavaan tybkappaleeseen. Katso pdydan
valmistajan ohjeet.

m  Varmista, ettd
maadoituspuristimen ja
tyokappaleen metallipinnat ovat
hyvassa kosketuksessa
keskenaan.

m Poista ruoste, lika, maali,
pinnoitteet ja muut liat
varmistaaksesi, ettd
maadoitusjohdon ja tykappaleen
tai leikkauspdydéan valinen kosketus on kunnollinen.

m  Parhaan leikkauslaadun saavuttamiseksi liitd maadoituspuristin mahdollisimman lahelle
leikattavaa aluetta.

Al3 kiinnitd maadoituspuristinta siihen osaan, joka leikataan pois.
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Kéytti

Vaihe 5 - Liita sahkojohto ja kytke jarjestelma paalle

1. Liita virtajohto.

0 Kun saat jarjestelman kaytt66si ensimmaisen kerran, virtajohdossa ei ehka ole

virtapistoketta asennettuna. Lisatietoja oikean pistokkeen liittdmisesta virtajohtoon, katso

Virtajohdon valmistelu sivulla 32.

O Lisatietoja jarjestelmén sahkoteknisista vaatimuksista, katso Liitdntd sdhkéverkkoon
sivulla 27.

2. Aseta virtakytkin paalle (1).

| [ |
0 T 0 O
200-240V
400V, 480V

Vaihe 6 - Valitse tila ja sdada lahtovirta (virran voimakkuus)

1. Paina Tila-painiketta (7) vaihtaaksesi leikkaustilan ja talttaus-/merkkaustilan valilla.

Jarjestelmédn Smart Sense™ -teknologia sdatad automaattisesti
kaasunpaineen valitun leikkaustilan, polttimen tyypin ja polttimen johdon
pituuden mukaan optimaalista leikkausta varten.

2. Sahkovirran sdatdnuppi @ lahtévirran asettamiseksi maksimiarvoon 45 A. Kaksinumeroinen
nayttd (3 ndyttda lahtovirran ampeerilukua.
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Metalliverkon leikkaus

Kayta metalliverkon leikkaamiseen polttimen mukana tulleita metalliverkon leikkaukseen tarkoitettuja
kulutusosia. Jarjestelma ei vaadi erityisté kaytttilaa metalliverkon leikkausta varten.

Metalliverkossa on uritettu tai ristikoitu kuvio. Metalliverkon leikkaus
kuluttaa nopeammin kulutusosia, koska se vaatii jatkuvan apuvalokaaren.
Jatkuva apuvalokaari syntyy, kun poltin sytytetdan, mutta plasmakaari ei ole
jatkuvasti kosketuksessa tykappaleen kanssa.

Vaihe 7 - Tarkasta leikkausasetukset ja osoitinledit

Varmista seuraavat asiat ennen leikkauksen aloittamista:

(@ Virtaldhteen etuosassa oleva vihred virran paalldolon ledi palaa.

Oikea kayttétilan ledi palaa (leikkaus tai talttaus/merkkaus). Varmista myds, ettd polttimeen
asennetut kulutusosat sopivat valittuun kayttétilaan.

®
(® Etupaneelissa nikyvi lahtévirta (virran voimakkuus) on oikea ja AMPS-ledi palaa.
@

Mik&aan neljasta vikaledista ei pala eiké vilku.

Jos jokin vikaledi palaa tai vilkkuu tai virran paélldolon ledi vilkkuu, se tarkoittaa olemassa
olevaa vikatilaa. Korjaa vikatila ennen toiden jatkamista. Katso Vikaledit ja vikakoodit

[ Apenole
Il
0

O,
(J

<0
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Leikkauksen aikana ja sen jalkeen huomioitavia asioita

Jalkivirtaus — Kun paatat leikkauksen ja
vapautat polttimen laukaisimen, ilman
virtaus polttimesta jatkuu kulutusosien
jaahtymista varten. Tata kutsutaan
jélkivirtaukseksi.

Jalkivirtauksen kestoaika riippuu
kayttotilasta ja lahtovirrasta. Tietyissa
olosuhteissa se riippuu myos
kaasuldhteesta.

Kayttotila Lahtovirta Jalkivirtauksen kestoaika
Leikkaa 10-45 A 20 sekuntia
Talttaus/merkkaus 26-45 A 20 sekuntia
Talttaus/merkkaus 10-25 A 10 sekuntia iimalle (tai typelle)
3 sekuntia argonille

Poikkeus argonille: Jarjestelm& tunnistaa argonin kayton ja vahentaa jélkivirtausajan

10 sekunnista 3 sekuntiin kaasun kulutuksen minimoimiseksi. Saadaksesi aikaan 3 sekunnin
jalkivirtauksen jarjestelmé on asetettava talttaus-/merkkaustilaan ja l&htovirta valille 10—-25 A.
Kun poltin syttyy ilman apuvalokaaren siirtoa tydkappaleeseen, jélkivirtaus on 10 sekuntia
myds silloin, kun sydttokaasuna kaytetdan argonia.

Tuulettimen toiminta -
Plasmavirtalahteen sisélld oleva
jaahdytystuuletin toimii jaksottain
leikkauksen aikana ja sen jdlkeen
sisdisten komponenttien
jaahdyttamiseksi.
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Varoittavat ilmapuhallukset — Kun
asetat polttimen lukituskytkimen
"sytytysvalmiuden" (") asentoon
polttimen lukitsemisen jélkeen,
poltin ei syty heti ensimmaisella
kerralla, kun liipaisimesta
vedetédan. Sen sijaan poltin antaa
useita ilmapuhalluksia nopeasti
perdjalkeen. Jokaisen
ilmapuhalluksen yhteydessé poltin
tarisee hieman ja virtaldhde antaa
kuuluvan paineenvapautusaanen.
Tama toimii varoituksena siita, ettd
poltin on toiminnassa ja sytyttaa
valokaaren seuraavalla kerran, kun liipaisinta vedetaén. Katso sivu 45.

Konepolttimilla suorita kdynnistys-/pysaytyskdsky CNC-ohjauksesta, jotta
saat aikaan polttimen ilmapuhallukset. Seuraavalla kdynnistyssignaalilla
poltin sytyttas valokaaren.

Polttimen hatun ledi etupaneelissa syttyy, kun poistat
kulutusosia tai asetat polttimen lukituskytkimen keltaiseen
lukitusasentoon (X) plasmavirtalihteen ollessa vield paalla.
Ledi sammuu sen jédlkeen, kun poltin antaa varoittavat
iimapuhallukset.

Kaasunpaineen saataminen manuaalisesti

Virtaldhde sa&tida kaasunpaineen automaattisesti. Jos kaasunpainetta on kuitenkin saddettava tiettya
kayttosovellusta varten, voit tehdéd sen manuaalisesti.

Jarjestelmén suorittaman paineensdddon saa ohittaa vain kokenut kaytt&ja,
jonka taytyy optimoida kaasun asetus tiettya leikkaussovellusta varten.

1. Valitse kéyttotila ja aseta
lahtovirta. Tassd esimerkissa
valitsemme
talttaus-/merkkaustilan ja
asetamme lahtovirraksi 45 A.

O Aseta kayttétila ja
lahtovirta ensin, koska
se mahdollistaa
kaasunpaineen
uudelleenasetuksen.
Katso sivu 56.
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2. Pida Tila-painiketta

Kéytti

painettuna yhdelld kadellasi.
Ka&nna saitonuppia toisella

kadella saatasksesi
kaasunpaineen halutulle
tasolle. Tassa esimerkissa
vahennamme kaasunpaineen

arvoon 35 psi. O\

3. Vapauta Tila-painike.

o Kun saadat

kaasunpainetta \/

manuaalisesti, Pid& painiketta painettuna samalla kun k&&nnét saéténuppia.

AMPS-ledi sammuu
ja 2-numeroinen
nayttd vaihtuu virran
voimakkuuden sijaan
nayttdmaan
kaasunpainetta.

e CSA-mallit: Kaasunpaineen oletusarvoinen ndyttdyksikkd on psi.

e CE/CCC-mallit: Kaasunpaineen oletusarvoinen néyttdyksikko on baaria.

Voit muuttaa kaasunpaineen nayttéarvoja. Katso sivu 57.

a Sen jalkeen kun

vapautat
Tila-painikkeen,
AMPS-ledi syttyy

uudelleen ja O
2_ . . tt" \ 1 7
numeroinen naytts _\_

vaihtuu esittdmaén
kaasunpaineen sijaan
virran voimakkuutta.

Valitun tilan ledi vilkkuu ilmoittaen, ettd kaasunpainetta on sdadetty manuaalisesti.
Se jatkaa vilkkumista, kunnes palautat kaasunpaineen.

Nayttaaksesi kaasunpaineen asetuksen uudelleen toista ylla oleva vaihe 2 tai siirry
kaasun testaustilaan. Katso Kaasutestin suoritus sivulla 149.
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Kaasunpaineen palautus

Kun s&adat kaasunpaineen manuaalisesti, asettamasi paine sdilyy siihen saakka, kunnes palautat
sen oletusarvoon. Voit palauttaa kaasunpaineen painamalla Tila-painiketta.

Kun palautat kaasunpaineen, valitun kayttétilan ledin vilkkuminen pysahtyy.

Kaasunpaine palautuu oletusarvoon myds seuraavissa tilanteissa:
m  Olet talttaus-/merkkaustilassa ja vaihdat |&htOvirran seuraavasti:
0 Maksimaalisen ohjauksen talttauksesta (26—-45 A) tarkkuustalttaukseen (10-25 A)
0 Tarkkuustalttauksesta (10-25 A) maksimaalisen ohjauksen talttaukseen (26—-45 A)

m  Voit littda eri polttimen virtaldhteeseen.

Virtaldhteen kytkeminen pois ja paille ei palauta kaasunpainetta.

Paina painiketta kaasunpaineen palauttamiseksi.
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Kaasunpaineen arvojen vaihtaminen valilla psi ja baaria

m  CSA-mallit: Kaasunpaineen oletusarvoinen nayttoyksikké on psi.

m  CE/CCC-mallit: Kaasunpaineen oletusarvoinen néyttdyksikko on baaria.

Vaihda kaasunpaineen arvot yksikosta psi yksikk6éon baaria tai yksikosta baaria yksikkoon psi
seuraavasti:

1. Pida Tila-painiketta painettuna noin 15 sekuntia, kunnes 2-numeroisessa ndytossa nakyy P.U.

\

Pid& painettuna 15 sekuntia vaihtaaksesi yksikoiden psi ja baaria valilla.

2. Vapauta Tila-painike. Jarjestelma ndyttaa nyt paineen arvot yksikdsséa baaria eika psi tai
yksiktssé psi eikd baaria.

L) A ___J R/
11 L0 o
N N 1 )
psi baaria
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Paloaikasuhteen ymmartaminen ylikuumenemisen estamiseksi

Paloaikasuhde — Prosentuaalinen aika, jonka plasmakaari pysyy 10 minuutin jakson aikana paalla
aiheuttamatta jarjestelman ylikuumenemista.

Lahtovirta Paloaikasuhde*

45 A 50 %
41 A 60 %
32 A 100 %

* Oletetaan, ettd ympariston kayttolampdtila on 40° C.

Jos paloaikasuhde ylittyy ja jarjestelma ylikuumenee:

m Plasmakaari sammuu.

s Lampétilan ledi palaa.

m Virtaldhteen sisdinen tuuletin kay.

Kun jarjestelma on ylikuumentunut:
a. Jati jarjestelma péalle, jotta tuuletin voisi villentaa virtalahdetta.

b. Odota, ettd lampdtilan ledi sammuu ennen leikkaamisen jatkamista.

Plasmakaaren venyttdminen
pidempia jaksoja heikentda
paloaikasuhdetta. Veda poltinta
tyokappaleella aina kun vain
mahdollista. Katso Leikkauksen
aloitus ty6kappaleen reunasta
sivulla 67.

Jos kaytét jarjestelmaa matalalla
sahkonsy6ton arvolla, valokaaren
venyttdminen pidempia jaksoja
voi aiheuttaa jarjestelmén
nopeamman ylikuumenemisen

ja virrankatkaisimen laukeamisen.
Katso Ulostulovirran ja
valokaaren venymisen
vdhentdminen alemman
nimellisarvon mukaisella séhkén
sy6tolla sivulla 31.
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Leikkaus kasipolttimella

Duramax Lock -késipolttimia on saatavilla 15° ja 75° malleina.
m  Malli 75° on yleiskayttdinen poltin, joka on suunniteltu erittdin moniin kayttésovelluksiin.
m  Malli 15° on suunniteltu suoraan kuumennukseen kaytt4jasta poispiin raskaan talttauksen
aikana. Se mahdollistaa my0s leikkaamisen paan yldpuolella tai vaikeasti paastavilla alueilla.
Duramax Lock -polttimen erikoispiirteet ovat seuraavat:

m  Polttimen kayton lukituskytkin, joka estaé polttimen sytyttdmisen epdhuomiossa, vaikka virta
olisikin paélla. Katso Polttimen lukitseminen pois kdytosti sivulla 44.

m  FastConnect™-pikairrotusjarjestelma mahdollistaa polttimen helpon irrottamisen
kuljettamista tai vaihtamista varten.

m  Automaattinen jadhdytys ympériston ilmalla. Erityisid jadhdytystoimenpiteita ei tarvita.
Tassa osiossa esitelldédn yleiskuvaus kasipolttimen osista, mitoista, kulutusosista, leikkausohjeista

ja perustavista leikkausmenetelmista. Talttausta koskevia tietoja, katso Talttaus kidsipolttimella ja
konepolttimella sivulla 71.

Leikkauksen laatuongelmien ratkaisuohjeita, katso Yleiset leikkauksessa
huomioitavat asiat sivulla 1386.

Duramax Lock -kasipolttimet toimitetaan ilman kulutusosia asennettuna. Kulutusosien asennusta
koskevia tietoja, katso sivu 46.
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Leikkaus késipolttimella

Kasipolttimen komponentit, mitat ja painot

Komponentit

Polttimen lukituskytkin

Turvaliipaisin
Kulutusosat

Mitat

75° kasipoltin

25 mm

15° késipoltin

269 mm

N

51 mm
69 mm

325 mm
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Leikkaus Késipolttimella

Painot
Poltin Paino
Kasipoltin 6,1 m johdolla 1,8 kg
Kasipoltin 15 m johdolla 3,7 kg

Kulutusosien valinta

15° ja 75° Duramax Lock -kasipolttimet kdyttavat samoja kulutusosia.

Jarjestelma toimitetaan kulutusosien aloitussarjalla, joka siséltda suojakilvellisia kulutusosia,
ks. sivu 62, seka yhden liséelektrodin ja yhden lisédsuuttimen.

Kulutusosan tyyppi Tarkoitus
Suojakilvellinen kosketusleikkaus Kosketusleikkaus moniin leikkaussovelluksiin
FineCut® Ohuempi railo ohuella niukkahiilisella terdkselld ja

ruostumattomalla terékselld, jonka paksuus on enintddan 3 mm.

HyAccess™ Leikkaus tai talttaus vaikeasti paastavilla tai rajatuilla alueilla.

Maksimaalisen ohjauksen talttaus

(26-45 A)* Metallin poistaminen ja ohjattu talttausprofiili.

Matalampi talttaus ja pienempi metallin poistonopeus kuin
Tarkkuustalttaus (10-25 A)* maksimaalisen ohjauksen talttauksessa sopii esimerkiksi
pistehitsin poistoon.

Merkkaus (10-25 A)t Metallipintojen merkkaus ilman tai argonin avulla.

* Lisatietoja talttauksesta ja kulutusosista, katso Talttaustoiminnot sivulla 71.

t Lisatietoja merkkauksen kulutusosista, katso Merkkauksen kulutusosat (10-25 A) sivulla 113.

Kun kéaytat seuraavia
suojakilvellisia ja
FineCut-kulutusosia, valitse
leikkaustila etupaneelilla. Katso
sivu 51.
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Leikkaus késipolttimella

Suojakilvellisen kosketusleikkauksen kulutusosat

)
S ST 50 \
) ) o ¢
o
220818 220854 220941 220842 220857
Suojakilpi Kiinnityshattu Suutin Elektrodi Py6rrerengas

FineCut-kulutusosat
220931 220854 220930 220842 220947
Deflektori Kiinnityshattu Suutin Elektrodi Pyorrerengas
Erikoiskulutusosat

HyAccess-leikkauksen kulutusosat

1) Jao ]

420413 420410 420408 220857
Kiinnityshattu Leikkaussuutin Elektrodi Pydrrerengas

HyAccess-kulutusosat laajentavat yleiskadyttéisten (vakio) kulutusosien ulottuvuutta noin 7,5 cm.
Kayté niita kasipolttimesi kanssa parempaa kasiteltévyytts ja nakyvyytta varten.

Myds HyAccess-talttauksen kulutusosia on saatavissa. Katso sivu 73.

Voit odottaa leikkaavasi likimain samoja paksuuksia kuin yleiskayttoisilla suojakilvellisilld kulutusosilla.
Leikkausnopeutta on ehka vihennettéva hieman saman leikkauslaadun saavuttamiseksi. Yleensd
voit odottaa HyAccess-kulutusosien kestévén puolet siité ajasta kuin yleiskdyttdiset suojakilvelliset
kulutusosat.
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Voit tilata kunkin HyAccess-kulutusosan erikseen tai aloitussarjana. Jos suuttimen kérki kuluu, vaihda
koko suutin.

Leikkauksen aloitussarjan 428445 sisélto:
m 1 HyAccess-elektrodi
m 1 HyAccess-leikkaussuutin

m 1 HyAccess-kiinnityshattu

Leikkauksen/talttauksen aloitussarjan 428414 sisélto:
m 2 HyAccess-elektrodia
m 1 HyAccess-leikkaussuutin
m 1 HyAccess-talttaussuutin
m 1 HyAccess-kiinnityshattu

m 1 pyérrerengas (standardi Powermax45 XP -pyérrerengas)
CopperPlus™-elektrodi

CopperPlus-elektrodi (220777) mahdollistaa vahintain
kaksi kertaa pidemmaén kulutusosien kestoidn tavanomaisiin
kulutusosiin verrattuna (Hypertherm-kulutusosat on
suunniteltu jarjestelméin). Elektrodit on suunniteltu
kaytettdvaksi yksinomaan Duramax-polttimissa ja

Duramax Lock -polttimissa korkeintaan 12 mm paksun
metallin leikkauksessa.

220777

Kulutusosien kestoika

Monet tekijat vaikuttavat siihen, kuinka usein joudut vaihtamaan polttimen kulutusosat:

m  Huono kaasuldhteen laatu

0 On adrimmaisen tirkesa silyttad puhdas, kuiva kaasuputki. Oljyn, veden, hoyryn ja
muiden epépuhtauksien esiintyminen kaasulahteesséa voi heikentas leikkauksen laatua
ja lyhentaa kulutusosien kestoikda. Katso sivu 35 ja sivu 39.

m Leikkaustekniikka

O Jos vain mahdollista, aloita leikkaus tyokappaleen reunasta. Pistdminen lyhentaa
suojakilven ja suuttimen kestoikaa. Katso sivu 67.

O Kayta leikattavan metallin paksuudelle sopivaa pistomenetelméa. Monissa tapauksissa
rullaava pisto on tehokas tapa metallin pistoon, koska se vidhent&a piston aikana
luonnollisesti esiintyvda kulutusosien kulumista. Suoran piston ja rullaavan piston
menetelmét ja sopivuudet, katso sivu 68.

Powermax45 XP Kayttokasikirja 80924K 63



Leikkaus késipolttimella

Suojakilvellisten ja suojakilvettomien kulutusosien vertailu

O Suojakilvettomaét kulutusosat kayttavat deflektoria suojakilven sijaan. Ne antavat
paremman nakyvyyden ja kasiteltdvyyden tietyissé leikkaussovelluksissa. Toisaalta
suojakilvettomien kulutusosien kestoikd on yleensa lyhyempi kuin suojakilvellisten.

Leikattavan metallin paksuus

O Yleisesti patee, ettd mitd paksumpi leikattava materiaali on, sitd nopeammin kulutusosat
kuluvat. Ala ylitd taman jarjestelman teknisissé tiedoissa annettua paksuutta. Katso
sivu 22.

Kuluneiden kulutusosien vaihtoajat, katso sivu 156.

Metalliverkon leikkaus

O Metalliverkossa on uritettu tai ristikoitu kuvio. Metalliverkon leikkaus kuluttaa nopeammin
kulutusosia, koska se vaatii jatkuvan apuvalokaaren. Jatkuva apuvalokaari syntyy, kun
poltin sytytetdédn, mutta plasmakaari ei ole jatkuvasti kosketuksessa tyokappaleen
kanssa.

Sopimattomat kulutusosat lahtévirralle ja kayttotilalle

0 Parhaan mahdollisen kulutusosien kestoidn saavuttamiseksi varmista, ettéd polttimeen
asennetut kulutusosat sopivat valittuun leikkaustilaan ja I&htovirtaan. Esimerkiksi:

o Ala kayts talttauksen kulutusosia, kun jdrjestelmi on asetettu leikkaustilaan.
Katso sivu 51.

e Ali aseta lihtovirtaa vilille 26—-45 A tarkkuustalttauksen kulutusosien ollessa
asennettuna.

Tarpeeton valokaaren venyminen leikkauksen aikana

O Valta valokaaren venyttamista tarpettomasti kulutusosien kestoidan maksimoimiseksi.
Veda poltinta tydkappaleella aina kun vain mahdollista. Katso sivu 66.

Tarpeeton valokaaren venyminen talttauksen aikana

O Sopiva valokaaren venyma talttauksen aikana pitaa yllé oikeaa etéisyytta polttimen péan
ja sulan metallin vélilla. Katso sivu 75.

e Talttauksessa suositeltu valokaaren venyméa on 19—25 mm, kun kaytetdén
maksimaalisen ohjauksen talttaukselle tarkoitettuja kulutusosia virran voimakkuudella
26-45 A.

o Talttauksessa suositeltu valokaaren venymé on 10—11 mm, kun kaytetaan
tarkkuustalttaukselle tarkoitettuja kulutusosia virran voimakkuudella 10-25 A.
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Polttimen sytyttamisen valmistelu

A VAROITUS

INSTANT-ON-POLTTIMET - PLASMAKAARI VOI AIHEUTTAA VAMMOIJA

— JA PALOVAMMOJA
! Plasmakaari on paalla heti, kun polttimen liipaisinta vedetaan. Ennen

kulutusosien vaihtamista on suoritettava jokin seuraavista
toimenpiteistd. Mikéli vain mahdollista, toteuta ensimmainen
toimenpide.

m Kytke plasmavirtaldhteen virta pois paalta (O).
TAI

= Siirrd polttimen lukituskytkin keltaiseen lukitusasentoon (X)
(Iahimpana polttimen johtoa). Veda liipaisimesta ja varmista,
ettd poltin ei sytyta plasmakaarta.

Plasmakaari leikkaa nopeasti hanskojen ja ihon lapi.
m  Kayta oikeita ja soveltuvia suojavarusteita.
m Pida kadet, vaatteet ja esineet kaukana polttimen paasta.

m Ala pida kasin kiinni tydkappaleesta. Pida kitesi kaukana
leikkauslinjasta.

m Ala koskaan osoita poltinta itsedsi tai muita kohti.

Ep&dhuomiossa tapahtuvan sytyttdmisen vélttdmiseksi kdsipoltin on varustettu lukituskytkimella
ja turvaliipaisimella. Polttimen sytyttdminen:

1. Asenna sopivat kulutusosat. Katso sivu 46.

2. Varmista, etta polttimen lukituskytkin
on vihredssa "sytytysvalmiuden"
asennossa (y).

Kun vedat lipaisinta

ensimmaisen kerran polttimen
"sytytysvalmiuden"
asettamisen jélkeen,
polttimesta tulee useita
nopeita ja perakkaisia
ilmapurkauksia. Tama
varoittaa sinua siitg, etta
poltin on toiminnassa ja
sytyttda valokaaren
seuraavalla kerran kun

lipaisinta vedetaan. %%

Katso sivu 45.
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3. K&anna polttimen turvasuojus
eteenpiin (polttimen paita kohden)
ja paina punaista liipaisinta.

Ohjeet kasipolttimella leikkaamiseen

Sailyta leikkaaminen vakaana vetamalla polttimen kérked kevyesti tydkappaletta pitkin.

Joskus poltin ottaa kevyesti kiinni tykappaleeseen, kun leikkaat

FineCut-kulutusosilla.

Polttimen vetédminen tai laahaaminen leikkausta pitkin on helpompaa kuin sen tydntaminen.

Jos kipinasuihku sinkoaa tytkappaleesta yl6spain, liikuta poltinta hitaammin tai aseta

lahtovirta korkeammaksi.

Kun leikkaat, varmista, etta kipinat poistuvat tyckappaleen alta. Kipindiden pitéisi tulla
hieman polttimen takana kun leikkaat (15—30° kulmassa pystysuunnasta).

Pida kasipolttimen suutinta
kohtisuoraan tybkappaletta kohti, jotta
suuttimen paa on 90° kulmassa
leikkauspintaan nahden. Tarkkaile
leikkausvalokaarta, kun poltin leikkaa.

Jos sytytat polttimen tarpeettomasti,
lyhennéat suuttimen ja elektrodin ikaa.

Kayté suorakulmaa ohjaimena kun
leikkaat suoria viivoja. Kun leikkaat
renkaita, kdytd mallinnetta tai sdteen
leikkauksen apulaitetta
(ympyranleikkausohjain). Kayta
viisteohjainta, kun leikkaat viisteita.
Katso Lisdosat sivulla 170.
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Leikkaus Késipolttimella

Leikkauksen laatuongelmien vianetsintédohjeita, katso Yleiset
leikkauksessa huomioitavat asiat sivulla 136.

Leikkauksen aloitus tyokappaleen reunasta

Reunasta aloittaminen aina kun mahdollista on hyvé tapa vahenta suojakilven ja suuttimen
kulumista, mik& on tyypillista piston aikana muodostuvan kuonan seurauksena. Se helpottaa
kulutusosien kestoidn optimointia

1. Kun maadoituspuristin on kiinnitetty tykappaleeseen, pidd polttimen suutinta kohtisuoraan (90°)
tyokappaleen reunaa kohden.

2. Paina polttimen liipaisinta valokaaren sytyttamiseksi. Pysahdy reunaan, kunnes valokaari
on leikannut taysin tydkappaleen lavitse.

3. Veda poltinta kevyesti tyokappaletta pitkin jatkaaksesi leikkaamista. Pida vakaa, tasainen vauhti.
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Pisto tyokappaleen lapi

& VAROITUS!

| KIPINAT JA KUUMA METALLI VOIVAT VAHINGOITTAA SILMIA JA POLTTAA IHOA.

Kun poltin sytytetdadn kulmassa, kipinat ja kuuma metalli leviavat suuttimesta.
Suuntaa poltin itsestdsi ja muista poispain. Kdyta aina sopivia suojavarusteita, kuten
kasineet ja silmien suojus.

N\

Kasipoltin voi pistdd metallin sisdosien lapi paksuudella enintddn 12 mm.

Pistomenetelman tyyppi riippuu metallin paksuudesta.
m  Suora pisto — Ohuemman kuin 8 mm paksun metallin leikkaamiseen.

m  Rullaava pisto — 8 mm ja sitd maksumman metallin leikkaamiseen.
1. Liitd maadoituspuristin tytkappaleeseen.

2. Suora pisto: Pid4 polttimen suutinta kohtisuorassa (90°) tydkappaleeseen nihden.

Rullaava pisto: Pid4 poltinta 30° kulmassa tydkappaleeseen ndhden niin, ettd polttimen karki
on 1,5 mm etéisyydella tytkappaleesta, ennen kuin sytytat polttimen.
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3. Suora pisto: Paina polttimen liipaisinta valokaaren sytyttdmiseksi.

Rullaava pisto: Sytyté poltin, kun se on vield vinossa tydkappaleeseen nahden ja kdénna poltin
sen jalkeen hitaasti kohtisuoraan (90°) asentoon.

4. Pida poltin paikoillaan samalla kun jatkat liipaisimen painamista. Kun tyokappaleen alta tulee
kipinditd, valokaari on pistanyt materiaalin lavitse.

5. Kun pisto on tehty, vedi poltinta kevyesti tydkappaletta pitkin leikkauksen jatkamiseksi.
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Talttaus kasipolttimella ja konepolttimella

Talttaustoiminnot

Tama jarjestelmd mahdollistaa kaksi talttaustoimintoa. Kumpikin toiminto vaatii omat kulutusosansa:
m  Maksimaalisen ohjauksen talttaus
O Kaytd tatéd toimintoa metallin poistamiseen ja ohjatun talttausprofiilin aikaansaamiseen.
m Tarkkuustalttaus

O Kaytd taté toimintoa saavuttaaksesi matalamman talttauksen ja pienemman metallin
poistonopeuden kuin maksimaalisen ohjauksen talttauksessa. Tama toiminto on
hyodyllinen esimerkiksi pistehitsien poistossa ja materiaalin pesussa hyvin matalalla
syvyydella.

Ennen kummankaan toiminnon kdyttamista paina etupaneelissa olevaa Tila-painiketta
plasmavirtaldhteen asettamiseksi talttaus-/merkkaustilaan. Katso sivu 51.

Varmista, etta talttaus-/merkkaustilan ledi palaa.
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Maksimaalisen ohjauksen talttaus

m  K3ytd maksimaalisen ohjauksen talttauksen kulutusosia.

Hypertherm tarjoaa my0s talttauksen maksimaalin aineenpoiston
kulutusosia. Muiden Powermax-jarjestelmien suuremmilla virran
voimakkuuksilla voidaan k&yttasa maksimaalisen aineenpoiston kulutusosia,
joiden avulla saavutetaan suurempi metallin aineenpoistonopeus ja
syvemmat talttausprofiilit. Kun téssa jarjestelméassa ja talla polttimella
kaytetddn virran voimakkuutta 45 A, maksimaalisen aineenpoiston
kulutusosat eivat kuitenkaan anna mitdan aineenpoistonopeuteen liittyvaa
etua maksimaalisen ohjauksen kulutusosiin verrattuna. Voit odottaa
kummankin kulutusosasarjan tuottavan saman tuloksen tassa
jarjestelmassa.

m  Aseta lahtOvirta arvoon 26—45 A.

0 Talttaus pienemmilld virran voimakkuuksilla (10—25 A) voi rajoittaa polttimen valokaaren
venymiskykya. Joissakin tapauksissa se voi myds aiheuttaa valokaaren sammumisen tai
"polttimen juuttumisen auki" (TSO). Katso sivu 148.

Maksimaalisen ohjauksen talttauksen kulutusosat (26-45 A)

)@

£y

AR
q)

420480 220854 420419 220842 220857
Suojakilpi Kiinnityshattu Suutin Elektrodi Pydrrerengas
Tarkkuustalttaus

m  Kéayta tarkkuustalttauksen kulutusosia.
m  Aseta lahtovirta arvoon 10-25 A.

0 Talttaus suurilla virran voimakkuuksilla (26—-45 A) voi lyhentd4 suuttimen kestoik&a.

Tarkkuustalttauksen kulutusosat (10-25 A)

420414 220854 420415 220842 220857
Deflektori Kiinnityshattu Suutin Elektrodi Pyorrerengas
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Erikoiskulutusosat

HyAccess-talttauksen kulutusosat

1] oo g

420413 420412 420408 220857
Kiinnityshattu Talttaussuutin Elektrodi Py6rrerengas

HyAccess-kulutusosat laajentavat yleiskéyttoisten (vakio) kulutusosien ulottuvuutta noin 7,5 cm.
Kayta niité kasipolttimesi kanssa parempaa kasiteltavyytté ja nakyvyytta varten.

HyAccess-leikkauksen kulutusosat ovat myos kéytettavissa. Lisatietoja
HyAccess-kulutusosista, katso sivu 62.

Voit tilata kunkin HyAccess-kulutusosan erikseen tai aloitussarjana. Jos suuttimen kérki kuluu, vaihda
koko suutin.
Talttauksen aloitussarja 428446 siséltda seuraavat osat:

m 1 HyAccess-elektrodi

m 1 HyAccess-talttaussuutin

m 1 HyAccess-kiinnityshattu

Leikkauksen/talttauksen aloitussarjan 428414 sisalto:
m 2 HyAccess-elektrodia
m 1 HyAccess-leikkaussuutin
m 1 HyAccess-talttaussuutin
m 1 HyAccess-kiinnityshattu

m 1 pydrrerengas (standardi Powermax45 XP -pyérrerengas)
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Talttausprofiilin ohjaaminen

Seuraavat tekijat vaikuttavat talttausprofiilin leveyteen ja syvyyteen. Saada namé elementit
saavuttaaksesi tarvitsemasi talttauksen.

Plasmavirtaldhteen lahtovirta — Kainna etupaneelissa oleva virran voimakkuuden s&adin
pienemmalle saadaksesi aikaan kapeamman ja matalamman talttausjéljen.

O Jos kaytat maksimaalisen ohjauksen talttauksen kulutusosia, pidé virran voimakkuus
valilla 26-45 A.

0 Jos kaytat tarkkuustalttauksen kulutusosia, pida virran voimakkuus valilla
10-25 A.

Polttimen kulma tyokappaleeseen nahden - Sijoita poltin pystymp&&n asentoon
saadaksesi aikaan kapeamman ja syvemman talttausjéljen. Kallista poltinta niin, etta
se on lahempana tytkappaletta, saadaksesi aikaan levedmman ja matalamman talttausjéljen.

Polttimen kierto — Kierré poltinta polttimen keskilinjan suhteen saadaksesi aikaan yhdelta
sivulta tasaisemman ja jyrkemman talttausjaljen.

Polttimen ja tybkappaleen etdisyys - Veda poltin kauemmas tydkappaleesta saadaksesi
aikaan levedmman ja matalamman talttausjaljen. Vie poltin ldhemmas tySkappaletta
saadaksesi aikaan kapeamman ja syvemman talttausjéljen.

Polttimen nopeus tyékappaleella — Hidasta saadaksesi aikaan levedmmaén ja syvemman
talttausjaljen. Nopeuta saadaksesi aikaan kapeamman ja matalamman talttausjéljen.

I
/ Polttimen kierto (polttimen
keskilinjan suhteen)

Polttimen keskilinja
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Talttaus kasipolttimella

A VAROITUS!
| KIPINAT JA KUUMA METALLI VOIVAT VAHINGOITTAA SILMIA JA POLTTAA IHOA.
= Kun poltin sytytetdadn kulmassa, kipinat ja kuuma metalli leviavat suuttimesta.
-~ Suuntaa poltin itsestdsi ja muista poispdin. Kédytd aina sopivia suojavarusteita, kuten
kasineet ja silmien suojus.
1. Asenna maksimaalisen ohjauksen talttauksen kulutusosia tai tarkkuustalttauksen kulutusosia.
2. Aseta jarjestelmai talttaus-/merkkaustilaan. Katso sivu 51.
3. Aseta lahtovirta asennettujen kulutusosien mukaan:
0 Maksimaalisen ohjauksen talttauksen kulutusosat: 26—-45 A
o Tarkkuustalttauksen kulutusosat: 10—-25 A
4. Pida poltinta noin 40° kulmassa tyckappaleeseen ndhden, ennen kuin sytytdt polttimen.
0 Maksimaalisen ohjauksen talttauksen kulutusosat: Pida poltinta noin 6 mm
tyokappaleen ylapuolella.
o Tarkkuustalttauksen kulutusosat: Pida poltinta noin 2—3 mm ty&kappaleen ylapuolella.
Paina liipaisinta saadaksesi apuvalokaaren. Siirrd valokaari tydkappaleeseen.
5. Venyta valokaarta seuraavasti:
0 Maksimaalisen ohjauksen talttauksen kulutusosat: 19—25 mm
O Tarkkuustalttauksen kulutusosat: 10—11 mm
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6. Muuta polttimen kulmaa tarvittaessa halutun talttauskoon saamiseksi. Sailytéd suurin piirtein
sama kulma tydkappaleeseen, kun sy6tat talttaa. Tydonna plasmakaarta siihen suuntaan, johon
haluat luoda talttauksen.

Pida pieni véli polttimen kérjen ja sulatetun metallin valilla, jotta valtat
kulutusosien kayttoian lyhentamista ja polttimen vahingoittamista.

Pistehitsien poistaminen

Pistehitsin poistamiseksi talttaa hitsin ymparilta leikataksesi kokonaan metallin paillimmaisen
kerroksen lapi vahingoittamatta sen alla olevaa kerrosta.

Tarkkuustalttauksen kulutusosat on suunniteltu nimenomaan pistehitsien poistamista varten.
Kaytettdessa pienempad virran voimakkuutta nama kulutusosat antavat seuraavia etuja:

m  Hyva ndkyvyys kevyemmaén plasmakaaren ansiosta ja parempi peittdvyys kuin suuremmalla
virran voimakkuudella leikattaessa.

m  Erittéin suuri leveys/syvyys-suhde, joka antaa paremman aineenpoistonopeuden hallinnan.
Vinkit

Monia erilaisia menetelmia kaytettavissa pistehitsien poistamiseen. Seuraavassa toimenpiteessa
kuvattava menetelma on suositeltava lahtokohta leikkauksen aloittamiseen. Sen tarkoituksena
on minimoida mahdolliset vahingot alla olevassa kerroksessa.

Menetelmasta riippumatta ndma vinkit voivat auttaa pistehitsien menestykselliseen poistamiseen:

m Pida poltin samaan suuntaan suunnattuna viedessasi sen koko pistehitsin ympari.

0 Kun pidat polttimen samaan suuntaan suunnattuna, valtat kuonan levidmisen jo
talttaamallesi alueelle. Taméa véhentd4 alla olevan kerroksen puhdistamisen tarvetta.
Se tekee menetelmésta myds ergonomisemman ja tehokkaamman, koska sinun
ei tarvitse kiertad poltinta tai tybkappaletta talttauksen aikana.

m  Sailyta oikea valokaaren venyma.

O Saiilyta valokaaren venymad likimain arvossa 10—11 mm mittaisena hitsin ympari
talttaamisen aikana. Tama antaa hyvan ndkyman ja estaa polttimen karkeé koskettamasta
kuonaan, mika lyhentaisi kulutusosien kestoikdi ja keskeyttaisi talttauksen.
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m Aloita pienemmalla lahtovirran arvolla ja kasvata sita tasaisesti.

O Aloita virran asetuksella 10 A, jos et ole koskaan ennen tehnyt pistehitsin poistoa.
Kun opit oikeat menettelytavat ja saat kokemusta, yritd kasvattaa laht6virtaa asteittain.
Se mahdollistaa nopeamman ja tehokkaamman talttauksen.

Menetelma

Tassa esitellddn, kuinka voit erottaa kaksi erillistd metallikerrosta ja poistaa pistehitsin alla olevasta
kerroksesta.

Taman menetelman kuvissa on niukkahiilinen teréslevy. Ruostumattoman
terdksen kuona on tummempaa, rosoisempaa ja vaikeammin irrotettavaa.

1. Asenna tarkkuustalttauksen kulutusosat.
2. Valitse etupaneelissa talttaus-/merkkaustila. Aseta laht6virta arvoon 10-25 A.

3. Sijoita poltin pistehitsin yhdelle sivulle. Pida poltin noin 40—-45° kulmassa tyokappaleeseen
nahden.

Vasenkatinen ldhestyminen Oikeakatinen lahestyminen

\v4

Pistehitsi

4. Paina liipaisinta saadaksesi apuvalokaaren. Siirré valokaari tydkappaleeseen, venyté sen jdlkeen
valokaarta noin 10—11 mm. Séilyta tdma valokaari talttauksen ajan.

5. Tee kaksi erillista talttausta "L"-muotoisella likkeell4 ja etene pistehitsin ympéri.
Katso Taulukko 1 sivulla 78.

O Taulukko 1 esittad esimerkkis tistd menetelmista (seki oikeakitiselle ettd
vasenkitiselle talttaukselle). Voit aloittaa eri kohdista pistehitsin ymparilta. Pida poltin
samaan suuntaan suunnattuna viedessasi sen koko hitsin ympéri.

o Talttaa hyvin lyhyilla edestakaisilla iskuliikkeilld, kunnes olet leikannut paéllimmaisen
kerroksen lapi.

O Polttimen kulman sa&taminen voi olla tarpeen riippuen metallin paksuudesta.
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Talttaus Késipolttimella ja konepolttimella

Taulukko 1 — Talttaus pistehitsin ympari

Oikeakatinen lahestyminen

Aloitus @

Pistehitsi

—

Lopetus

Aloitus
"]

O

Lopetus

Vasenkatinen lahestyminen
Aloitus @
Pistehitsi
Lopetus
Aloitus
[
Lopetus
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Talttaus késipolttimella ja konepolttimella

6. Varmista, ettd olet taltannut kokonaan
paallimmaisen kerroksen lapi. Veda
metallilevyt erilleen.

7. Kéyta samaa talttausmenetelmas
pohjalevyyn jd&neen pistehitsin
poistamiseen.

a Pohjalevyn vahingoittumisen
vélttamiseksi voi olla edullista
pienentaa |dhtdvirta arvoon
10 A. Tarvittaessa kasvata
virran voimakkuutta
leikattavan metallin
paksuuden mukaan.

0 Pida poltin 40-45° kulmassa.
Polttimen kulman s&&tédminen voi olla tarpeen riippuen metallin paksuudesta.

O Venyta valokaarta noin 10—11 mm talttauksen aikana.

O Talttaa hyvin lyhyilld edestakaisilla iskuliikkeilld, kunnes olet poistanut pistehitsin.

Jonkun verran kaavintaa tai hiontaa voidaan tarvita kaikkien pistehitsin
jaénteiden poistamiseksi pohjalevysta.

Pistehitsi pohjalevyssa Pistehitsi poistettu
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Talttaus Késipolttimella ja konepolttimella

Talttaus konepolttimella

Voit vaihtaa taltan profiilia seuraavien muuttujien avulla:
m Virtaldhteen lahtévirta (virran voimakkuus)
m  Polttimen kulma tyokappaleeseen néhden
m  Polttimen kierto polttimen keskilinjan suhteen
m  Polttimen ja tytkappaleen vélinen etdisyys

m  Polttimen nopeus tydkappaleella

Lisé&tietoja, katso sivu 74.

/
,/ Polttimen kierto (polttimen
keskilinjan suhteen)

Polttimen keskilinja
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Tyypilliset talttausprofiilit

Maksimaalisen ohjauksen talttauksen kulutusosat (45 A)

Talttaus késipolttimella ja konepolttimella

Kayttoparametrit
Nopeus 254-1016 mm/min
Etaisyys 6 mm
Kulma 40-50°
Lahtovirta 26-45 A

Kulutusosat

Maksimaalisen ohjauksen talttauksen kulutusosat

Kaasu lIma
45 A Leveys Syvyys
Metallin aineenpoistonopeus 6,8 mm _>| |<_ \2 8,2 mm
niukkahiilisell teraksella: 3,4 kg/h \_/ B

A

Seuraavissa taulukoissa esitetdsn 45 A talttausprofiili 40° ja 50° kulmissa niukkahiilisell4 ja

ruostumattomalla terdksella. Naiden asetusten tarkoituksena on toimia aloituspisteend parhaan
talttausprofiilin 16ytamiseksi kyseiselle tyolle. Sadda ndma asetukset sovellukseesi ja taulukkoon

saadaksesi halutun tuloksen.

Taulukko 2 — Niukkabhiilinen terds (metrijarjestelmé)

Polttimen kulma | Nopeus (mm/min) | Syvyys (mm) Leveys (mm) | Leveys/syvyys-suhde

254 4.6 8,4 1,83
508 3,2 6,8 2,13

40°
762 1,9 5,9 3,11
1016 1,4 5,2 3,71
254 5,0 6,7 1,34
508 3,4 5,2 1,63

50°
762 2,7 49 1,81
1016 2,2 4,6 2,09
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Talttaus Késipolttimella ja konepolttimella

Taulukko 3 — Niukkahiilinen terds (englantilainen jarjestelm)

. Nopeus
Polttimen kulma (tuum/min) Syvyys (tuumaa) | Leveys (tuumaa) | Leveys/syvyys-suhde

10 0.183 0.331 1.81
20 0.126 0.268 2.13

40°
30 0.074 0.231 3.12
40 0.055 0.206 3.74
10 0.195 0.263 1.35
20 0.132 0.205 1.55

50°
30 0.107 0.192 1.79
40 0.088 0.181 2.06

Taulukko 4 — Ruostumaton terds (metrijarjestelma)

Polttimen kulma

Nopeus (mm/min)

Syvyys (mm)

Leveys (mm)

Leveys/syvyys-suhde

254 2,9 6,2 2,14
40° 508 2,0 5,7 2,85
1016 1 48 4,8
254 5,3 57 1,08
50° 508 35 5,0 1,43
1016 2,0 3,8 1,90

Taulukko 5 — Ruostumaton terés (englantilainen jarjestelma)

Polttimen kulma (tuhrl:rz?l:in) Syvyys (tuumaa) | Leveys (tuumaa) | Leveys/syvyys-suhde
10 0.114 0.245 2.15
40° 20 0.080 0.222 2.76
40 0.048 0.190 3.96
10 0.210 0.224 1.07
50° 20 0.139 0.199 1.43
40 0.080 0.50 1.88
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Tarkkuustalttauksen kulutusosat (10 A)

Talttaus késipolttimella ja konepolttimella

Kayttoparametrit
Nopeus 254-762 mm/min
Etaisyys 0,3-1,3 mm*
Kulma 40-50°
Laéhtovirta 10-25 A

Kulutusosat

Tarkkuustalttauksen kulutusosat

Kaasu

lima

* Suurenna etdisyys maksimiarvoon 3—4 mm erittdin ohutta talttausta varten.

10A

Metallin aineenpoistonopeus
niukkahiilisella terakselld: 0,2 kg/h

Leveys
2,5 mm _>| |(—
(%

Syvyys

v 0,5 mm

A

Seuraavissa taulukoissa esitetdan 10 A talttausprofiili 40° ja 50° kulmissa niukkabhiiliselld teraksella.
Naiden asetusten tarkoituksena on toimia aloituspisteena parhaan talttausprofiilin [6ytdmiseksi
kyseiselle tyolle. Sdada ndma asetukset sovellukseesi ja taulukkoon saadaksesi halutun tuloksen.

Taulukko 6 — Niukkahiilinen terds (metrijarjestelm)

Polttimen . Nopeus Leveys/syvyys
kulma Etaisyys (mm) (mm/min) Syvyys (mm) Leveys (mm) —suhde

0,3 254 0,5 3,3 6,6
0,3 508 0,3 2,4 8
0,3 762 0,1 2,2 22

40°
1,3 254 0,3 3 10
1,3 508 0,1 2,2 22
1,3 762 0,05 1,9 38
0,3 254 1,1 2,6 2,36
0,3 508 0,6 2,3 3,83
0,3 762 0,4 2,0 5

50°
1,3 254 1,1 2,8 2,55
1,3 508 0,5 2,4 4.8
1,3 762 0,25 2,1 8,4
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Talttaus Késipolttimella ja konepolttimella

Taulukko 7 — Niukkahiilinen terds (englantilainen jarjestelm)

Polttimen Etaisyys Nopeus Syvyys Leveys Leveys/syvyys
kulma (tuumaa) (tumm/min) (tuumaa) (tuumaa) -suhde

0.01 10 0.0207 0.129 6.23
0.01 20 0.0113 0.095 8.41
0.01 30 0.0044 0.088 20

40°
0.05 10 0.0122 0.12 9.84
0.05 20 0.004 0.088 22
0.05 30 0.002 0.074 37
0.01 10 0.0427 0.103 2.41
0.01 20 0.0222 0.09 4.05
0.01 30 0.0147 0.08 5.44

50°
0.05 10 0.043 0.11 2.56
0.05 20 0.0208 0.095 4.57
0.05 30 0.01 0.084 8.4

Vianetsinnan ohjeet talttaukselle

Varmista seuraavat asiat talttauksen aikana:
m  Talttauksen kulutusosat on asennettu ja ldht6virta sopii kulutusosille.
m Virtaldhde on asetettu talttaus-/merkkaustilaan.

Monet metallin aineenpoistoon liittyvét ongelmat ratkeavat asentamalla polttimeen uudet
kulutusosat. Ala kayta kuluneita tai vahingoittuneita kulutusosia. Katso sivu 156.

Ongelma Ratkaisu
Valokaari sammuu = Pienenni valokaaren venymai (etdisyytts).
talttauksen aikana. = Suurenna polttimen kulmaa tykappaleeseen nihden.
Polttimen karki térmaa = Suurenna valokaaren venymai (etéisyyttd).
kuonaan. = Pidi polttimen kérkei siihen suuntaan, johon haluat luoda talttauksen.
Talttaus on lilan syva. = Pienenna polttimen kulmaa tydkappaleeseen néhden.

= Suurenna valokaaren venymai (etaisyytts).
= Suurenna talttausnopeutta.

= Pienenna lahtovirtaa. Jos kaytat maksimaalisen ohjauksen talttauksen kulutusosia,
ala aseta virran voimakkuutta pienemméksi kuin 26 A.
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Talttaus késipolttimella ja konepolttimella

Ongelma

Ratkaisu

Talttaus on lilan matala.

Suurenna polttimen kulmaa tyokappaleeseen nahden.
Pienenni valokaaren venyméai (etdisyytts).
Pienenna talttausnopeutta.

Suurenna lahtovirtaa. Jos kaytat tarkkuustalttauksen kulutusosia, dlé aseta virran
voimakkuutta suuremmaksi kuin 25 A.

Talttaus on liian levea.

Suurenna polttimen kulmaa tyokappaleeseen nihden.
Pienenni valokaaren venymaa (etaisyytta).
Suurenna talttausnopeutta.

Pienenna lahtovirtaa. Jos kdytat maksimaalisen ohjauksen talttauksen kulutusosia,
ala aseta virran voimakkuutta pienemmaksi kuin 26 A.

Talttaus on liian kapea.

Pienenna polttimen kulmaa tyokappaleeseen néhden.
Suurenna valokaaren venyméi (etaisyytta).
Pienenna talttausnopeutta.

Suurenna lahtovirtaa. Jos kéytét tarkkuustalttauksen kulutusosia, dlé aseta virran
voimakkuutta suuremmaksi kuin 25 A.

Kun poistat pistehitsia,
valokaari tunkeutuu
pohjametallilevyn lapi.

Pienenni lahtévirtaa (virran voimakkuutta).
Varmista, etta asianmukaiset tarkkuustalttauksen kulutusosat on asennettu.

Pida ylla talttausnopeutta ja talttausta vain siihen saakka, kun pohjametallilevy
on nakyvissa.

Suurenna valokaaren venyma noin 10—11 millimetriin talttauksen aikana.

Pistehitsi ei ole ndkyvissa
talttauksen aikana.

Suurenna valokaaren venymé noin 10—11 millimetriin pistehitsin paremman
nakyvyyden aikaansaamiseksi.

Varmista, etta asianmukaiset tarkkuustalttauksen kulutusosat on asennettu.
Varmista, etté lahtdvirran asetus ei ole suurempi 25 A.
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Konepolttimen asennus

Duramax Lock -konepolttimen erikoispiirteet ovat seuraavat:

m  Polttimen kayton lukituskytkin, joka esta polttimen sytyttdmisen epdhuomiossa, vaikka virta
olisikin pailla. Katso Polttimen lukitseminen pois kdytGstd sivulla 44.

m  FastConnect™-pikairrotusjarjestelmé mahdollistaa polttimen helpon irrottamisen
kuljettamista tai vaihtamista varten.

m  Automaattinen ja&hdytys ympériston ilmalla. Erityisid jadhdytystoimenpiteita ei tarvita.

Tassé osiossa esitellddn seuraavia tietoja:
m  Konepolitimen komponentit ja mitat

m  Yksityiskohtaiset tiedot polttimien asentamiseksi X-Y-pOytid, ketjupolttimia, putken viistjia
ja muita koneen laitteita varten.
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Konepolttimen asennus

Konepolttimen komponentit, mitat ja painot

Komponentit
@_{ ® 0
@) ¢ I \ [¢) T [¢) !
= H v o]
o [\ o M o F
}@ }9 7
1 Kulutusosat 5 Kuori
2 Irrotettava 32-osainen ratasteline 6 Kytkimen asentolinjat
3 Polttimen lukituskytkin 7 Virtajohdon vedonpoistokappale
4 Polttimen johto
Mitat
370 mm
< >
25 mm 35 mm*
N l
o) o [¢) M o .
q | TG
4 L E— " i
383mm —y < >
212 mm
< >
310 mm

* Tamé& mitta on polttimen ulkomittoja varten. Ulkokuoren korkeus on 41 mm, kun polttimen lukituskytkin kuuluu
toimitukseen.
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Konepolttimen asennus

Painot
Poltin Paino
Konepoltin 7,6 m johdolla 3,2 kg
Konepoltin 10,7 m johdolla 4,2 kg
Konepoltin 15 m johdolla 5,8 kg

Polttimen kokoaminen

Konepoltin voidaan asentaa moniin X-Y-poytiin, ketjupolttimiin, putken viist&jiin ja muihin laitteisiin.
Asenna poltin pdydan tai laitteen valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Jos leikkauspdydén siirtoketju on tarpeeksi laaja, jotta voit tydntdé polttimen sen lavitse irrottamatta
polttimen kuorta, tee niin ja kiinnita sitten poltin poltinvaunuun valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Ratastelineen irrottaminen

Ratasteline voidaan asentaa polttimen kummalle tahansa puolelle. Jos sinun taytyy irrottaa
ratasteline, poista ruuvi, joka kiinnittaa telineen polttimen kuoreen.

Kun asennat ratastelinetts, kirista ruuvin kasin. Alz kirista likaa repeamisen
vélttamiseksi.

v 1]

I Ratasteline I
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Konepolttimen asennus

Konepolttimen purkaminen

Kayté seuraavaa toimenpidetta, jos néin on tehtdva polttimen reitittdmiseksi leikkauspoydén
siirtoketjun tai muiden asennusjérjestelmien lapi.

Kun irrotat ja kiinnitéat uudelleen polttimen osia, &la vaanni poltinta tai
johtoa. Sailyta sama suunta polttimen péén ja johdon vililla. Polttimen

p&dn vaantdminen suhteessa polttimen johtoon voi johtaa polttimen
johtojen vahinkoihin.

1. Irrota poltin plasmavirtaldhteesta.
2. Irrota kulutusosat polttimesta.
3. Sijoita poltin tasaiselle pinnalle kuoren vasemman sivun osoittaessa yléspéin.

Kuoren vasen sivu on se, jossa on ruuvit.

4. Irrota 7 ruuvia polttimen kuoresta. Aseta ruuvit sivuun.

9. Kampea kuoren vasen sivu varovasti irti polttimesta.
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Konepolttimen asennus

6. Irrota muoviluisti @ polttimen lukituskytkimesté ja aseta se sivuun.

7. Polttimen runko sopii siististi kuoren oikeaan sivuun. Kampea polttimen rungon paé ulos kuoren
oikeasta sivusta ja poista se.

8. Irrota johdot kuoren oikean sivun sisélta. Paina johtoliittimen kieleke alas ja veda kaksi
puolta erilleen.

'\l\

9. Voit nyt reitittda polttimen rungon ja polttimen johdon leikkauspdydén
asennusjdrjestelmén lavitse.

Liu'uta vedonpoistokappaletta polttimen johdon mukaisesti niiden
siirtdmiseksi pois tieltd, kun reititat polttimen johdon siirtoketjun lapi.
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Konepolttimen asennus

Konepolttimen kokoaminen

Jos olet purkanut polttimen sen reitittdmiseksi leikkauspdydéan siirtoketjun tai muiden
asennusjdrjestelmien |api, kdytd seuraavaa toimenpidetta.

Kun irrotat ja kiinnitéat uudelleen polttimen osia, &la vaanni poltinta tai
johtoa. Sailyta sama suunta polttimen péén ja johdon vililla. Polttimen
padn kaantaminen suhteessa polttimen johtoon voi johtaa polttimen
johtojen vahinkoihin.

1. Sijoita poltin tasaiselle pinnalle.

2. Varmista, ettd suojahatun hipaisukytkin (@) ja polttimen lukituskytkin @) ovat paikallaan polttimen
kuoren sisalla kuvan mukaisesti. Asennustapit polttimen kuoren sisélld pitdvat kummankin
kytkimen paikallaan.

3. Liitd polttimen rungosta tulevat johdot (3) suojahatun hipaisukytkimen ja polttimen
lukituskytkimen kokoonpanosta (@) tuleviin johtoihin.

®

®
~
_—

4. Aseta johtoliitin ) polttimen oikean puoleisen kuoren kiinnityspaikkaan kuvan mukaisesti.

Vie sininen ja musta johto suojahatun hipaisukytkimesta ja polttimen lukituskytkimesté ulos
ja kiinnityspaikan alle. Tama est&é johtojen puristumisen ja vahingoittumisen polttimen
kokoonpanon yhteydessa.
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Konepolttimen asennus

5. Paina oikeanpuoleinen polttimen kuori polttimen runkoon kuvan mukaisesti. Varmista
seuraavat asiat:

a Polttimen kuori asettuu oikein polttimen p&aan tasaisten reunojen yli. Polttimen p&én
pyoristettyjen reunojen tulee osoittaa ylospain.

O Edellisen vaiheen johtoliitin pysyy paikallaan kiinnityspaikassa. Pida johtoliitinta
paikallaan, kun kiinnitat polttimen rungon polttimen kuoreen.

6. Sovita polttimen rungon loppuosa oikeanpuoleiseen polttimen kuoreen kuvan mukaisesti. Tiivista
kaikki johdot polttimen rungon alle. Ala purista tai litista johtoja. Varmista, ettei mik&an johdoista
peitd polttimen rungossa olevia ruuvireikia.

7. Sovita vedonpoistokappale (&) oikeanpuoleiseen polttimen kuoreen.

8. Aseta polttimen lukituskytkimen
muoviluisti paikalleen keltaiseen
lukitusasentoon (X).

Jos yritét koota polttimen
sijoittamalla luistin vihredén
"lukitusvalmiuden”
asentoon (y"), rungossa
kuoren sisdlla oleva polttimen
lukituskytkin voi vahingoittua.
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Konepolitimen asennus

9. Kiinnitd vasemmanpuoleinen polttimen kuori oikeapuoleiseen kuoreen seitseman ruuvin avulla.

Tartu pitavasti kiinni polttimen kuorista vedonpoistokappaleen vieresta ja pida niitd yhdessa
samalla kun asennat ruuvit.

Ole varovainen, jotta valtat johtojen puristumisen polttimen kuorien viliin. Se voisi vahingoittaa
johtoja ja estda polttimen oikean toiminnan.

10. Tarkasta poltin varmistaaksesi, etteivat johdot ole puristuksissa polttimen kuorien liitospintojen
vélissé.

1. Kiinnitd poltin poltinvaunuun valmistajan ohjeiden mukaisesti.

12. Asenna kulutusosat polttimeen. Katso sivu 31.

Polttimen suuntaaminen

Asenna konepoltin kohtisuoraan tyokappaleeseen nahden, jotta saat vertikaalisen leikkauksen. Kayta
apuna suorakulmaa polttimen suuntaamiseksi 90° kulmaan ty6kappaleeseen nzhden.

Kiinnityskannatin

Poltin

Kiinnityskannattimen tulisi olla mahdollisimman alhaalla polttimessa
polttimen karjen mahdollisen térinan véahentamiseksi.
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Kokoonpanomaaritykset koneleikkausta varten

Konepolttimen kokoonpanon yleiskuvaus

Polttimen johto

CNC

Koneliitantikaapeli (CPC)

RS-485-sarjakaapeli (lisdtarvike)

N
—
l_ﬁ \
/ l
Tydkappale Maadoitusjohto §
Leikkauspoyta Maadoitusjohto Kaasulahde
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Kokoonpanomiiritykset koneleikkausta varten

A VAROITUS

KAASUSAILIOT VOIVAT RAJAHTAA, JOS NE VAURIOITUVAT

Kaasusadiliot sisaltavat kaasua suuressa paineessa. Sailiot voivat rajahtaa
vaurioituessaan.

Katso korkeapainesdatimia koskevat valmistajien ohjeet turvallista asennusta,
kayttod ja kunnossapitoa varten.

Ennen minkdan plasmaleikkauslaitteen kayttéa paineilmalla lue turvallisuusohjeet
seka turvallisuus- ja vaatimustenmukaisuusohje (80669C). Turvallisuusohjeiden
laiminlyonti voi aiheuttaa henkilokohtaisen loukkaantumisen tai laitevahingon.

A VAROITUS

RAJAHDYSVAARA - ALUMIININ LEIKKAUS VEDEN LAHELLA

Ali leikkaa alun_jiinia veden alla tai vesipoydalla, ellet voi estaa vetykaasun
keraantymista. Ala koskaan leikkaa alumiinilitiumseoksia veden kanssa.

Alumiini voi reagoida veden kanssa ja muodostaa vetyad, mika aiheuttaa
rdajahdysvaaran plasmaleikkaustoiminnoissa. Lisatietoja on Turvallisuus- ja
vaatimustenmukaisuusohjeessa (80669C).

Plasmajérjestelmén ja konepolttimen asennus koneleikkausta varten

1. Liitd maadoitusjohto plasmavirtaldhteesta tyopoytaan.

2. Liitd kaasunsy6tto plasmavirtaldhteeseen. Katso sivu 34.

O Kaytd paineilmaa niukkahiilisen terdksen, ruostumattoman terdksen, alumiinin ja muiden
johtavien metallien leikkaamiseen.

0 Kayta F5-kaasua ruostumattoman teréksen leikkaamiseen. Katso sivu 111.

0 Kaytd argonia merkkauksen sovelluksiin. Katso sivu 113.

3. Liita plasmavirtalshde CNC-ohjaukseen (tai muuhun ohjaukseen) koneliitannan (CPC) avulla.

0 Plasmajirjestelméssa taytyy olla tehdasasennettu (tai kdyttédjan asentama) CPC-portti
ja siséinen jannitteenjakaja. Katso sivu 98.

o CPC-liitantaa tarvitaan sytyttdmaan poltin ja sy6ttdméén ohjaussignaalit valokaaren
siirtoa ja valokaaren jénnitetté varten.
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Kokoonpanomiiiritykset koneleikkausta varten

4. Lisatarvike: Liitd plasmavirtaldhde CNC-ohjaukseen RS-485-sarjaliitdnnén avulla.

QO Lisé&tarvikkeena saatavan RS-485-sarjaliitdnnan kayttdmiseksi varmista, etta
plasmajérjestelmé on varustettu tehdasasennetulla (tai kdyttdjan asentamalla)
RS-485-sarjaliitannélla. Katso sivu 103.

O RS-485-sarjaliitanta tarjoaa lisdominaisuuksia plasmajarjestelman ohjaamiseen
CNC-ohjauksesta, mutta sita ei voi kayttéa polttimen sytyttdmiseen.

9. Kiinnitd poltin pdytdén tai muuhun leikkauslaitteeseen valmistajan ohjeiden mukaisesti.
Lisé&tietoja, katso sivu 89.
6. Asenna oikeat leikkauksen, talttauksen tai merkkauksen kulutusosat kéyttosovellustasi varten:
0 Leikkaus ja pisto konepolttimella: Katso Kulutusosien valinta sivulla 105.
0 Talttaus: Katso Talttaustoiminnot sivulla 71.
0 Merkkaus: Katso Merkkauksen kulutusosat (10-25 A) sivulla 113.

7. Valitse leikkaustila tai talttaus-/merkkaustila plasmavirtalahteen etupaneelista asentamiesi
kulutusosien mukaan. Katso Leikkauksen sdétimet sivulla 42.

8. Saidi polttimen nopeus ja ldhtdvirta (virran voimakkuus) tarpeen mukaan. Katso
leikkaustaulukot alkaen sivu 121.

Kaukokaynnistyskytkimen liittaminen

Powermax45 XP -kokoonpanot Duramax Lock -konepolttimella voivat siséltda lisatarvikkeena
saatavan kaukokaynnistyskytkimen.

OF s rHE

Kaukokaynnistyskytkin mahdollistaa

konepolttimen kaynnistamisen ja

pyséyttdmisen kauko-ohjauksella. Kayta

sitd esimerkiksi silloin, kun asennat

polttimen yksinkertaiseen ketjupolttimeen CNC-portti
tai leikkausohjaimeen, jolle ei ole omaa kaukokaynnistys-
CNC-ohjausta tai muuta ohjausyksikkoa. kythintd varten

Hypertherm-kaukok&ynnistyskytkimen
kayttamiseksi kytke se virtalahteen takana
olevaan CPC-porttiin.

Kaukok&ynnistyskytkint&
kaytetdan vain konepolttimen
kanssa. Se ei toimi,
jos asennetaan késipoltin.
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Kokooenpanoméiritykset koneleikkausta varten

Koneen liitantakaapelin liittaminen

Koneen liitédntdkaapelin liittdminen tahan jarjestelmaén edellyttda sita, ettd varusteena on
tehdasasennettu (tai kayttijan asentama) CPC-portti ja 5-tilainen jannitteenjakaja. Jannitteenjakaja
tarjoaa laskevan valokaaren jannitteen 20:1, 21.1:1, 30:1, 40:1 tai 50:1 (16 voltin maksimil&htd).
Virtalahteen takana oleva CPC-portti antaa paasyn valokaaren jannitteen laskuun ja
ohjaussignaalien syottdmiseen valokaaren siirtoa ja plasmaleikkauksen aloitusta varten.

Tehtaan esiasetus jannitteenjakajalle on 50:1. Jannitteenjakajan
vaihtaminen eri asetukseen, katso sivu 101.

A MUISTUTUS

Sisdinen jannitteenjakaja tuottaa enintaan 16 V avoimen piirin olosuhteissa. Tama on
impedanssisuojattu funktionaalinen pienoisjannite (ELV), jolla viltetaan sdhkdiskut, energiavirta
ja tulipalot normaaleissa olosuhteissa koneen liitannadn vastakeliittimessa ja yhden virheen
olosuhteissa koneen liitosjohdoissa. Jannitteenjakaja ei hyviaksy virheita ja ELV-Iahtojannite

ei ole turvallisen pienjannitteen (SELV) vaatimusten mukainen liitettaviksi suoraan
tietokonetuotteisiin.

Hypertherm tarjoaa eri vaihtoehtoja koneiden liitdntdkaapeleille.
Ulkoiset kaapelit, jotka eivat kayta jannitteenjakajaa

Kayttdessasi signaaleja vain valokaaren siirtoon kdyté jotakin seuraavista kaapeleista:
m 023206 (7,5 m)
m 023279 (15 m)

Naiden kaapeleiden piissé olevat johtimet on pdétetty haarukkaliittimillA.

Haarukkaliittimet CPC-portti

Ik

i

CPC-liitin

98 80924K Kayttokasikirja Powermax45 XP



Kokoonpanomiiiritykset koneleikkausta varten

Ulkoiset kaapelit, jotka kayttavat jannitteenjakajaa

Kayttaaksesi sisddnrakennettua jannitteenjakajaa, joka tarjoaa laskevan valokaaren jannitteen
valokaaren siirron ja plasmaleikkauksen aloittamisen signaalin lisaksi:

m  Kun johtimet on paétetty haarukkaliittimilld, k&yta yhta seuraavista kaapeleista:
o 228350(76 m)
o 228351 (15m)

m  Kun kaapelissa on D-sub-liitin, kdyta yhta seuraavista kaapeleista:
o 223354 (3,0 m)

223355 (6,1 m)

223048 (7,6 m)

223356 (10,7 m)

123896 (15 m)

0o 0o 0O O

Haarukkaliittimet

CPC-portti

CPC-liitin

— D-sub-liitin
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Kokooenpanoméiritykset koneleikkausta varten

Koneen

liitantakaapelin asennus

Asiantuntevan huoltoteknikon taytyy suorittaa koneen liitdntakaapelin asennus. Koneen
litantékaapelin asentaminen:

1

2

(=]

'S

. Kytke virta pois pailta (O) ja irrota virtajohto.
. Poista koneen liitdnndn vastakeliittimen suojus virtaldhteen takaa.
. Liitd Hypertherm koneen liitantakaapeli virtalahteeseen.

. Jos kaytéat kaapelia, jossa on D-sub-liitin toisessa paéssa:
a. Kytke se sopivaan nastaliittimeen polttimen korkeusséé&timeen tai CNC-ohjaukseen.
b. Varmista se D-sub-liittimen ruuveilla.
Jos kaytéat kaapelia, jossa on johtimet ja haarukkaliittimet toisessa paassa:

a. Paata koneen liitantékaapeli polttimen korkeuden saatimen tai CNC-ohjauksen
sahkokoteloon. Se estééd luvattoman paasyn liitdntdihin asennuksen jélkeen.

h. Tarkista, etté liittimet ovat oikeita ja etté kaikki jannitteelliset osat ovat suljetut ja turvatut,

ennen kuin aloitat laitteiston kayton.

Paikallisten viranomaisten on tarkistettava lopullisella asennuspaikalla
Hypertherm-laitteiston ja asiakkaan hankkiman laitteiston yhdistaminen,
mukaan lukien johtojen ja kaapeleiden yhdistaminen, jollei sité ole listattu
ja hyvéksytty jarjestelmana.

Koneen liitantanastat

Seuraava kuva esitta4 liitinistukoita jokaiselle signaalityypille, joka siirretédén koneen

liit

antdkaapelin kautta.

CLEENG e NE i aNG e D
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Koneen liitantakaapelin signaalit

Kokoonpanomiiiritykset koneleikkausta varten

Katso seuraavaa kaapelisignaalien taulukkoa, kun liitat virtaldhteen polttimen korkeuden s&datimeen
tai CNC-ohjaukseen koneen liitantakaapelilla.

- Ulkoiset
Signaalit Tyyppi Huomautukset ils-;ﬁlll(zt kaapeli-
johtimet
Kvnnists Normaalisti auki.
aynnista s
(kaynnista 15 V!DC avoin .pulrljapnlte S“TART 3,4 Vihred, musta
plasma) (kdynnistys) -liittimissa. Vaatii kuivan
yhteyskotelon aktivointia varten.
Siirr Normaalisti auki. Kuiva yhteyskotelo, kun
(kéylr:rr:?sté Lahts valokaari siirtyy. 12,14 Punainen,
koneen liike) Maksimiarvo 120 VAC / 1 A koneen ’ musta
litdntareleessa.
Maajohto Maajohto 13
Valokaaren signaalin jako Musta ()
Jannitejakaja Lahts 20:1, 21.1:1, 30:1, 40:1, 50:1 5(), 6 ((+) valkoinen (:l-)
(tarjoaa maksimissaan 16 V).

5-tilaisen jannitteenjakajan asetus

Tehtaan esiasetetun jannitteenjakajan asetus arvosta 50:1 eri asetukseen:

1. Kytke virta pois p#élta (O) ja irrota virtajohto.

2. Poista virtaldhteen kansi.

3. Etsi jannitteenjakajan DIP-kytkimet virtaldhteen tuulettimen puolelta.

Tama kuva esittda jannitteenjakajan oletusasetusta (50:1), kun kytkin numero 4 on asetettu.

J3 R3
REDOALLDUWN=20 RED
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Kokoonpanomiiritykset koneleikkausta varten

4. Aseta DIP-kytkimet yhteen seuraavista asetuksista ja aseta virtaldhteen kansi takaisin paikalleen.

21.1:1

20:1 30:1 40:1 50:1
wlafalel  [lafale] |l k] feled ]  falalal
1234 1234 1234 1234 1234

Jos Hyperthermin 5-tilainen jénnitteenjakaja ei tuota vaadittua jénnitettd sovellukseen, ota yhteyttd
jarjestelmén asentajaan.

Valokaaren jannitteen kaytto

Paastaksesi kasiksi jaetun valokaaren jannitteeseen katso Kenttéhuoltotiedote 809520.

A VAROITUS

SAHKOISKUNVAARA, ENERGIAVAARA JA TULIPALOVAARA

Liittdminen suoraan plasmapiiriin, jotta voidaan kayttaa valokaaren

jannitetta, lisaa sahkoiskun, energiavaaran ja tulipalovaaran riskia

yhden virheen tapauksessa. Piirin antojannite ja Iahtovirta on maaritelty
-0 tietolaatassa.
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Kokoonpanomiiiritykset koneleikkausta varten

Lisatarvikkeena saatavan RS-485-sarjaliitantdkaapelin liittaminen

RS-485-sarjaliitéantéaportti virtaldhteen takaosassa mahdollistaa ulkoisen laitteen liittamisen
Powermaxiin. Voi esimerkiksi kauko-ohjata Powermaxia CNC-ohjauksella.

m Powermax-virtaldhde pitd4 varustaa tehdasasennetulla (tai kaytt4jan asentamalla)
RS-485-sarjaliitéantéportilla takapaneelissa.

D-sub-sarjaliitin RS-485-sarjaliitantdportti
—
=)
TAI
== E

Paattamaton sarjaliitin

=

CEn N NG e N e ]

Jos virtaldhdetta ei ole varustettu RS-485-portilla, tilaa sarja 428654. Noudata asennusohjeita
Powermax45 XP huoltokésikirjassa (809230), jonka voit ladata "asiakirjakirjastosta" osoitteessa
www.hypertherm.com. (Katso linkki sivun alareunassa.)

RS-485-portti asennettuna:
1. Kytke virta pois p#élta (O).

2. Liitd RS-485-kaapeli ulkoisesta laitteesta plasmavirtaldhteen takaosassa olevaan sarjaporttiin.
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Kokooenpanoméiritykset koneleikkausta varten

Ulkoiset sarjaliitantakaapelit

Seuraavat ulkoiset sarjaliitdntakaapelit ovat saatavissa maarétyn mittaisina ja maarétyilla liittimilla:
m 223236 — RS-485-kaapeli, iiman péaateliittimia, 7,6 m
m 223237 — RS-485-kaapeli, ilman paateliittimia, 15 m
m 223239 - RS-485-kaapeli, 9-nastainen D-sub-liitin Hypertherm-ohjauksiin, 7,6 m
m 223240 - RS-485-kaapeli, 9-nastainen D-sub-liitin Hypertherm-ohjauksiin, 15 m

Kauko-ohjaustila

Kun kéaytat plasmajarjestelméé kauko-ohjatusti CNC-ohjauksen avulla, etupaneelin
kaksinumeroisessa ndytossa nakyy merkinta "r.c.". Tam4 tarkoittaa, etté virtaldhdettd kauko-ohjataan
sarjaliitinnan kautta ja kaikki etupaneelin ohjaimet ovat pois kaytOsta, kunnes kauko-ohjaustila
lopetetaan.

Kun virtalahdetta ohjataan kauko-ohjauksella, vikaledit ja vikakoodit
nakyvét kuten muulloinkin. Katso sivu 143.

D®ODE
.
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Leikkaus konepolttimella

Tassa osiossa esiteltavat tiedot auttavat sinua seuraavissa tilanteissa:

Sopivien kulutusosien valinta
Leikkauslaadun optimointi
Metallin pisto

Ruostumattoman terdksen leikkaus F5-kaasulla

Kulutusosien valinta

Duramax Lock -konepoltin toimitetaan kulutusosien aloitussarjalla, joka siséltda suojakilvellisia
kulutusosia seka yhden lisdelektrodin ja yhden lisdsuuttimen. Talttauksen ja merkkauksen
kulutusosat ovat tilattavissa erikseen.

Lisatietoja talttauksesta ja kulutusosista, katso Talttaus kdsipolttimella ja konepolttimella
sivulla 71.

Lisdtietoja jarjestelmélld suoritettavan merkkauksen ominaisuuksista ja kulutusosista, katso
Ohjeet merkkausta varten sivulla 113.

Kulutusosat ovat suojakilvellisia tai suojakilvettomia.

m  Suojakilvelliset kulutusosat suojaavat paremmin suutinta ja minimoivat kuonan aiheuttamat
vahingot piston aikana. Hypertherm suosittelee suojakilvellisten kulutusosien kayttamista
aina kun mahdollista.

m Jos kiytst suojakilvellisia kulutusosia (esimerkiksi deflektoria suojakilven sijaan), huolehdi
siitd, ettéd polttimen oikea korkeus pysyy vakaana, jotta kuona ei vahingoita suutinta eika
suutin vahingossa kosketa tydkappaleeseen.
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Leikkaus konepolttimella

Hypertherm ei suosittele muiden kuin tassé osiossa mainittujen
kulutusosien kayttamistd Duramax Lock -polttimessa, koska ne on
suunniteltu juuri taté jarjestelmaé varten. Muiden kulutusosien kayttdminen
voi heikent&a jarjestelman suoritustehoa.

Ohijeita kulutusosien asentamiseksi polttimeen, katso sivu 46. Al kayta
kuluneita tai vahingoittuneita kulutusosia. Katso Kulutusosien tarkastus
sivulla 156.

Kun kéaytat seuraavia
suojakilvellisia ja
FineCut-kulutusosia, valitse
leikkaustila etupaneelilla.

Katso sivu 51.

Mekaaniset suojakilvelliset kulutusosat

)l o

I

|

XY

)

Wy
220817 220854 220941 220842 220857
Suojakilpi Kiinnityshattu Suutin Elektrodi Pysrrerengas

Mekaaniset suojakilvelliset kulutusosat ohmisen kiinnityshatun kanssa

220817 220953 220941 220842 220857
Suojakilpi Ohminen Suutin Elektrodi Pydrrerengas
kiinnityshattu

106 80924K Kayttokasikirja Powermax45 XP



Leikkaus konepolitimella

Suojakilvelliset FineCut-kulutusosat ohmisen kiinnityshatun kanssa

A QO
@D @W) d) o E

220948 220953 220930 220842 220857
Suojakilpi Ohminen Suutin Elektrodi Py6rrerengas
kiinnityshattu

=
0

Suojakilvettomat FineCut-kulutusosat

B /RS
“‘/ ) 33 ———)
\ 33 —)
< o
220955 220854 220930 220842 220857
Deflektori Kiinnityshattu Suutin Elektrodi Pydrrerengas

Kulutusosien kestoika

Monet tekijét vaikuttavat siihen, kuinka usein joudut vaihtamaan konepolttimen kulutusosat:
m  Huono kaasulahteen laatu

0 On adrimmaisen tarkeaa sailyttaa puhdas, kuiva kaasuputki. Oljyn, veden, hoyryn ja
muiden epépuhtauksien esiintyminen kaasulahteessa voi heikentaa leikkauksen laatua
ja lyhentaa kulutusosien kestoikda. Katso sivu 35 ja sivu 39.

m Leikkauksen ja talttauksen menetelmat

0 Jos vain mahdollista, aloita leikkaus tydkappaleen reunasta. Pistdminen lyhent&a
suojakilven ja suuttimen kestoikaa.

O Sailyta oikea pistokorkeus. Leikkaustaulukot, katso alkaen sivu 121.

O Sailyts oikea polttimen ja tydkappaleen leikkausetiisyys (vélimatka), kun talttaat. Katso
sivu 80.

m  Suojakilvellisten ja suojakilvettomien kulutusosien vertailu

a Suojakilvettomaét kulutusosat kayttavat deflektoria suojakilven sijaan. Suojakilvettémien
kulutusosien kestoikd on yleensa lyhyempi kuin suojakilvellisten.

m Leikattavan metallin paksuus

O Yleisesti patee, ettd mitéd paksumpi leikattava materiaali on, sitd nopeammin kulutusosat
kuluvat. Al4 ylitd taméan jarjestelman teknisissé tiedoissa annettua paksuutta. Katso
sivu 22.

Kuluneiden kulutusosien vaihtoajat, katso sivu 156.
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Leikkaus konepolttimella

m Metalliverkon leikkaus

O Metalliverkossa on uritettu tai ristikoitu kuvio. Metalliverkon leikkaus kuluttaa nopeammin
kulutusosia, koska se vaatii jatkuvan apuvalokaaren. Jatkuva apuvalokaari syntyy, kun
poltin sytytetdédn, mutta plasmakaari ei ole jatkuvasti kosketuksessa tyokappaleen
kanssa.

m  Sopimattomat kulutusosat lahtovirralle ja kayttétilalle

o Parhaan mahdollisen kulutusosien kestoidn saavuttamiseksi varmista, etté polttimeen
asennetut kulutusosat sopivat valittuun leikkaustilaan ja [ahtdvirtaan. Esimerkiksi:

o Ala kayta talttauksen kulutusosia, kun jdrjestelmi on asetettu leikkaustilaan. Katso
sivu 51.

e Alj aseta lihtdvirtaa vilille 26—45 A merkkauksen tai tarkkuustalttauksen
kulutusosien ollessa asennettuna.

Leikkauksen laadun ymmartaminen ja optimointi

Useat tekijat vaikuttavat leikkauslaatuun:
m Leikkauskulma - leikattavan kulman asteet.
m  Purse - sulanut materiaali, joka kiinteytyy tyokappaleen péélle tai alle.

m Leikatun pinnan suoruus - leikkauspinnasta voi tulla koverampi tai kuperampi.
Leikattu tai viistetty kulma

m  Kun leikkausjéljen yldpuolelta
poistetaan enemmaén materiaalia
kuin alapuolelta, syntyy
positiivinen leikkauskulma.

m  Negatiivinen leikkauskulma
syntyy, kun leikkausjéljen
alapuolelta poistetaan enemman

materiaalia. (2 )
Ongelma Syy Ratkaisu
@ | Negatiivinen leikkauskulma | Poltin on liian alhaalla. Nosta poltinta; tai jos kaytat

polttimen korkeuden sato4, lisaa
valokaaren jannitetta.

@ | Nelidleikkaus

Positiivinen leikkauskulma Poltin on liilan korkealla. Laske poltinta; tai jos kaytat

p J Yy
polttimen korkeuden s&it64, alenna
valokaaren jannitetta.

Suorakulmaisin leikkauskulma on oikealla puolella polttimen kulkusuuntaan
nahden. Vasemmalla puolella on aina jonkin verran leikkauskulmaa.
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Leikkaus konepolitimella

Maaritetaan, johtuuko leikkauskulman ongelma plasmajérjestelmésté vai kéyttdjarjestelméasta:
1. Suorita leikkaustesti.
Suorakulma toimii usein hyvin testileikkauksille. On helpompaa maarittaa,

mille sivulle leikkauskulman ongelma vaikuttaa ja likkuuko tamé sivu
polttimen kierron mukana.

2. Mittaa testileikkauksen kunkin sivun kulma.
3. Kierra poltinta 90° pidikkeessaan.
4. Toista vaiheet 1-3.

Jos kulmat vastaavat toisiaan molemmissa testeissa:

m  Tarkista, ettd mekaaniset syyt on poistettu. Katso
Konepolttimen kokoonpanon yleiskuvaus sivulla 95.

m Tarkista leikkausetiisyys (erityisesti, jos kaikki
leikkauskulmat ovat positiivisia tai negatiivisia).

m  Huomioi myds leikattava materiaali. Jos metalli on magnetisoitua tai karkaistua, sinulla
on todenndkséisemmin leikkauskulman ongelmia.

Jos leikkauskulman ongelma toistuu, ota yhteys leikkauspdydan valmistajaan varmistaaksesi, etta
automaattinen korkeuden sdité ja polttimen korkeuden sdédin toimivat oikein.

Purse

Purse on leikkauksen aikana muodostunutta sulaa metallia, joka kovettuu leikkauksen alaosaan.
Jonkin verran pursetta esiintyy aina, kun leikataan ilmaplasmalla. Voit kuitenkin minimoida purseen
maaraa ja tyyppid saatamalla jarjestelmasi oikein kdyttdsovelluksen mukaan.

Ongelma Syy Ratkaisu

Pursetta on levyn molempien = Poltin on liian alhaalla. = S4&iada poltin tai sédada

osien yldreunassa. = Jannite on liian pieni, kun jénnite pienilla nostoilla
kaytetaan polttimen (5 volttia tai véhemman),
korkeuden saadinta. kunnes purse vahenee.

Hitaalla nopeudella leikkauksen = Polttimen leikkausnopeus = Suurenna leikkausnopeutta.

alaosaan muodostuva raskas on liian hidas.

ja kuplainen purse. = Valokaari menee edelle.

Suurella nopeudella leikkauksen = Leikkausnopeus on liian = Vahenni leikkausnopeutta.

lahelle rr?uodostuy'a purse, joka suuri. * Vahenni leikkausetaisyytta.

on ohut ja suoraviivainen » Valokaari ja4 jalkeen.

sulametallipalko. Se on

hitsaantunut leikkauksen pohjaan

ja sité on vaikea poistaa
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Leikkaus konepolttimella

Konepolttimen kayttaminen tyokappaleen pistamiseen

Voit aloittaa leikkauksen konepolttimella tySkappaleen reunasta tai pistdamalla tydkappaleeseen.
Leikkaustaulukot, katso alkaen sivu 121. Katso ohjeet pistoa varten alla olevasta kohdasta.

Pistaminen voi johtaa lyhyempaéan kulutusosien kestoikdén kuin reunasta
aloituksissa.

Pistoviive

Piston viive on aika, jonka k&ynnistetty poltin pysyy paikallaan pistokorkeudella, ennen kuin

se aloittaa leikkausliikkeen. Piston viiveen tulisi olla riittdvén pitka, jotta valokaari lavistéisi aineen
kokonaan ennen polttimen liikettd, mutta ei niin pitkéén, etta se antaa valokaarelle aikaa "harhailla"
tai sammua ennen polttimen liikkeen alkamista. Kun kulutusosat kuluvat, aikaviiveen kasvattaminen
saattaa olla tarpeellista.

Leikkaustaulukoissa annetut piston viiveajat perustuvat keskimé&araisiin viiveaikoihin suhteessa
kulutusosien kayttoikaan.

Pistokorkeus

Télle jarjestelmalle pistokorkeus on yleensé 1,5—4 kertaa leikkauskorkeus. Ominaisarvot ovat
leikkaustaulukoissa, katso alkaen sivu 121.

Piston maksimipaksuus

Kun materiaalia pistetdan lahella menetelmén suurinta mahdollista paksuutta, tulee harkita muutamia
tarkeita tekijoita:
m  Salli aloitusnopeus, joka on ldhes sama kuin pistettédvén materiaalin paksuus. Esimerkiksi
12 mm paksu materiaali vaatii 12 mm aloituksen.

m Jotta suojakilpi ei vahingoittuisi piston aiheuttaman sulaneen materiaalin vuoksi, &l anna
polttimen laskeutua leikkauskorkeuteen, ennen kuin se on puhdistanut sulaneen aineksen.

m Erilaisilla aineiden ominaisuuksilla voi olla haitallisia vaikutuksia jarjestelman pistokykyyn.
Erityisesti runsaasti mangaania tai piita sisaltava vahva terds voi vahent&a suurinta
mahdollista pistokykya. Hypertherm maarittda niukkahiilisen teréksen parametrit paksuuksille
12 mm tai véhemman kéyttamalla sertifioitua levyd A572 Grade 50.
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Leikkaus konepolitimella

Ruostumattoman teraksen leikkaus F5-kaasulla

A VAROITUS

MYRKYLLISET KAASUT VOIVAT AIHEUTTAA VAMMOIJA TAl KUOLEMAN

Jotkut metallit, mukaan lukien ruostumaton terds, voivat paastaa ilmaan myrkyllisia
kaasuja leikkauksen aikana. Varmista, ettd tyopaikalla on riittdva ilmanvaihto, joka
tayttdaa kaikki paikalliset ja kansalliset standardit ja maardaykset. Katso lisadtietoja
kohdasta Turvallisuus- ja vaatimustenmukaisuusohje (80669C).

Voit kdyttaa F5-kaasua ruostumattoman teréksen leikkaamiseen Duramax Lock -polttimilla
Powermax45 XP -jarjestelméssa. Kun F5-kaasua kaytetdan Powermax-jarjestelmésss, sita
suositellaan vain ruostumattoman terdksen leikkaamiseen seuraavien leikkauksen laatuetujen
saavuttamiseksi.

Tietoja ruostumattoman terdksen leikkauksesta F5-kaasulla,
katso sivu 131.

Plasmaleikkaus F5-kaasulla antaa tasaisen ja kiiltévén leikkausjéljen hopeareunoilla, jotka ovat hyvin
lahella metallin perusvérid. Fb tuottaa harvoin karhean ja tumman pinnan, mika on tyypillista
ilmaplasmaleikkauksessa.

— F5

—— llma
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Leikkaus konepolttimella

F5: Edut

F5: Haitat

F5: Samankaltaisuudet ilman
kanssa

Tasainen ja kiiltava
leikkausreuna

Hopeainen leikkausreuna, joka
mukailee metallin perusvéria —

ei jata karheaa, tummaa pintaa
kuten ilma tekee.

Ei leikkauspinnan

hapettumista — leikattu terés
sailyttaa
korroosionkestévyytensa
Mahdollisuus kéyttaa samoja
Duramax Lock kulutusosia kuin
tavanomaisessa leikkauksessa
ja talttauksessa iimalla (sisaltaa
CopperPlus™-elektrodit)

Edut rajoittuvat
ruostumattomaan terékseen

Hitaammat leikkausnopeudet
F5-kaasu on kalliimpaa kuin
paineilma

F5 ei ole suositeltu pienemmille
paksuuksille kuin 3 mm tai
kaytettavaksi
FineCut®-kulutusosien kanssa

Hieman heikentynyt leikkauksen
laatu viisteen leikkauksessa

Likimain sama méaré pursetta.
F5-kaasulla ja ilmalla
ruostumattoman teréksen purse
on vériltddn tummaa ja voi olla
vaikeaa poistaa.

Likimain samat kaasupaineen
vaatimukset
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Ohjeet merkkausta varten

Voit kayttda merkkauksen kulutusosia Duramax Lock -konepolttimessa suorittaaksesi merkkauksia,
uurtoja ja painalluksia niukkahiiliseen terékseen, ruostumattomaan terdkseen ja alumiiniin kayttamalla
ilmaa tai argonia.

Merkkauksen leikkaustaulukot, katso sivu 132 ja sivu 133.

Merkkauksen kulutusosia voidaan kdyttdd myés Duramax Lock
-kasipolttimissa kasimerkkauksen sovelluksissa.

Merkkauksen kulutusosat (10-25 A)

Merkkaussovellusten suositeltu maksimildahtovirta on 25 A. Merkkaus suurilla virran voimakkuuksilla
voi lyhent&da suuttimen kestoikaa. Se voi aiheuttaa myos syvid merkkausjélkia ja ylipdansa huonoa

O
420542 220854 420415 220842 220857
Suojakilpi Kiinnityshattu Suutin Elektrodi Pydrrerengas
— 9
) q ““\\ ) R —
) — o &)=
) o
420542 220953 420415 220842 220857
Suojakilpi Ohminen Suutin Elektrodi Pyorrerengas

kiinnityshattu
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Ohjeet merkkausta varten

Prosessikaasu: ilma vai argon

A VAROITUS

KAASUSAILIOT VOIVAT RAJAHTAA, JOS NE VAURIOITUVAT

Kaasusdiliot sisdltavat kaasua suuressa paineessa. Siiliot voivat rajahtaa
vaurioituessaan.

Katso korkeapainesaatimia koskevat valmistajien ohjeet turvallista asennusta,
kdyttoa ja kunnossapitoa varten.

Ennen minkadadn plasmaleikkauslaitteen kdyttoa paineilmalla lue turvallisuusohjeet
sekai turvallisuus- ja vaatimustenmukaisuusohje (80669C). Turvallisuusohjeiden
laiminlydnti voi aiheuttaa henkil6kohtaisen loukkaantumisen tai laitevahingon.

Voit kdyttaa ilmaa ja argonia merkkaussovelluksissa talld jarjestelmall ja polttimella.

llma Argon
= Pienet kustannukset = Vdhainen kuumennus vdhentaa
Ed * Erinomainen yleismenetelma materiaalin muodonmuutoksia
ut . . .
* Vain vihén tai ei lainkaan pintakuonaa = Erinomainen vaihtoehto kevyelle uurrolle
niukkahiilisella teréksella
= Kova kuumeneminen varsinkin ohuella » Kalliimpaa kuin ilma (katso Kuinka
metallilla, mika voi aiheuttaa materiaalin Jjdrjestelmd késittelee jélkivirtauksen
H muodonmuutoksia. merkkauksen yhteydessé alla)
itat . . - o . .
a = Merkintireunat voivat olla rosoisia alumiinilla * Raskas uurto jatt44 pintakuonaa
= Enemmin pursetta ja leveammat merkinnét teréakseen
kuin argonilla

Kuinka jarjestelma kasittelee jalkivirtauksen merkkauksen yhteydessa

Jalkivirtaus on kaasun virtaamista polttimesta vield plasmakaaren sammumisen jdlkeen kulutusosien
jadhtymistd varten. Kun kaytat ilmaa (tai typped) merkkauksessa, jilkivirtaus kestaa 10 sekuntia.
Jarjestelma tunnistaa argonin kdyton ja vahent&a jalkivirtausajan 10 sekunnista 3 sekuntiin kaasun
kulutuksen minimoimiseksi. Ndin saat aikaan 3 sekunnin jélkivirtauksen:

m Jarjestelma on asetettava talttaus-/merkkaustilaan.

m Lahtovirta on asetettava arvoon 10-25 A

m  Plasmakaarta on pidettava ylla vahintaédn 0,5 sekunnin ajan.
On olemassa kaksi kédyttosovellusta, jolloin jalkivirtaus on 10 sekuntia my&s argonin kédytossa, koska
plasmakaarta ei pystyta pitdmaan riittavan pitkaan 3 sekunnin jalkivirtauksen toteutumiseksi:

m  Kun poltin syttyy ilman apuvalokaaren siirtoa tydkappaleeseen

m Joissakin painalluksensovelluksissa, kun plasmakaarta pidetaan ylla véhemmén kuin
0,5 sekuntia
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Ohjeet merkkausta varten

Merkkauksen tyypit

o o
Kevyt merkkaus Raskas merkkaus / uurto Painallus
= Ohuet, puhtaat, kuonattomat = Paksummat, syvemmat linjat = Pydreiden merkkausjélkien sarja
linjat pienella syvyydella = Hyvin vdhén kuonaa tarkoitetun = Mitat ja etdisyydet maaraytyvat
= Merkkausijéljet voidaan merkkausjéljen lisaksi saatamalla lahtovirtaa,
haluttaessa poistaa tai peittda kaasutyyppig, polttimen
toissijaisilla toiminnoilla korkeutta ja viiveaikaa.

Merkkausnaytteita

Seuraavissa kuvissa on vain esimerkinomaisia eroja erilaisten merkkausten vililla kaytettdessa ilmaa
tai argonia tassa jarjestelméssa.

llma Argon

Kevyt merkkaus
niukkahiilisella
teraksella
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Ohjeet merkkausta varten

lima

Argon

Raskas merkkaus
niukkahiilisella
teraksella

Kevyt merkkaus
ruostumattomalla
teraksella

Raskas merkkaus
ruostumattomalla
teraksella
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Ohjeet merkkausta varten

lima

Argon

Kevyt merkkaus
alumiinilla

Profiilien merkkaus, uurto ja painallus

Seuraavissa taulukoissa esitetdan tyypilliset profiilien leveydet ja syvyydet, raskas ja kevyt merkkaus
ja uurto seka painallus niukkahiiliselld teréksella.

Merkkausten leveys ja syvyys muuttuvat, kun saédat |ahtovirtaa,
kaasutyyppid, polttimen etdisyyttd ja merkkausnopeutta (tai viiveaikaa

painalluksessa).

Kevyt merkkaus

lima Argon
Leveys 2,79 mm 1,22 mm
Syvyys Vdhemman kuin 0,02 mm Vdhemman kuin 0,02 mm
Liikenopeus 2,5 m/min 3,2 m/min

Raskas merkkaus / uurto

lima Argon
Leveys 2,79 mm 1,22 mm
Syvyys 0,09 mm Vdhemman kuin 0,02 mm
Liikenopeus 2,5 m/min 3,2 m/min
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Ohjeet merkkausta varten

lima Argon
Leveys 1,98 mm 0,99 mm
Syvyys 0,25 mm Vdhemman kuin 0,02 mm
Viiveaika* 50 millisekuntia 200 millisekuntia

* Viiveaika on ajanjakso, jonka poltin palaa yhdessa tyokappaleen pisteessé painallusjéljen
muodostamiseksi. Mitd pidempi on viiveaika, sitd syvempi painallus muodostuu. Viiveajat vaihtelevat
CNC-ohjausten ja p&ytdkokoonpanojen kesken. Sinun taytyy ehka sdatdda CNC-ohjausta tai poydan
asetusta sen mukaan.

Ohjeet merkkausprosessia varten

Ennen kuin aloitat merkkauksen, uurron tai painalluksen:
m Valitse prosessikaasu: iima vai argon.
m  Aseta konepoltin ja poyta. Katso Konepolttimen kokoonpanon yleiskuvaus sivulla 95.

m  Asenna merkkauksen kulutusosat.

m  Aseta plasmavirtaldhde
talttaus-/merkkaustilaan. Katso sivu 51.

m  S&ada polttimen nopeus ja virtaldhteen
[&htovirta (virran voimakkuus)

merkkauksen tai painalluksen mukaan. Q
\

Leikkaustaulukot, katso alkaen sivu 132.

O
N\
m Aseta lhtdvirta arvoon 10-25 A. Al ylita

25 A arvoa merkkaussovelluksissa. Varmista, etté talttaus-/merkkaustilan ledi palaa.

Muut huomioitavat nakdkohdat:

m Virtaldhde s&atas kaasunpaineen automaattisesti. Hypertherm suosittelee néiden
automaattisten kaasuasetusten kayttamistd merkkauksessa.

m  Hypertherm suosittelee erityisesti, etta kaytat merkkauksen kulutusosia virtaldhteen
talttaus-/merkkaustilassa ja l&htdvirran asetuksella 10—25 A. Nama asetukset ja kulutusosat
on suunniteltu erityisesti merkkauksen sovelluksiin.

m  Tama jarjestelma edellyttda erilaisia kulutusosia merkkaukselle ja tavanomaiselle
leikkaukselle. Varmista, etta sinulla on oikeat kulutusosat asennettuna, kun vaihdat
merkkaus- ja leikkaustydn valilla. Kulutusosien osanumeroita koskevat tiedot, katso sivu 105.

m  Voit vaihdella merkkausten syvyytta ja leveytta sdatamalld polttimen nopeutta, lahtévirtaa
ja polttimen korkeutta.

m  Saattaa olla, ettd sinun taytyy yrittéa erilaisia kulman kéasittelyn menetelmié optimoidaksesi
90° kulmat CNC-ohjaukselle ja poydille sopivaksi. Katso alla oleva kohta Ohjeet kulmien
késittelyd varten.
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Ohjeet merkkausta varten

Ohjeet kulmien kasittelya varten

m  Vdhenné sekd lahtovirtaa ettd merkkausnopeutta koko merkkaustoimenpiteessa.

m Leikkauspdydan tai CNC-ohjauksen ominaisuuksista riippuen saattaa olla, etta sinun taytyy
yritta3 erilaisia kulman kasittelyn menetelmid 90° kulmien optimoimiseksi.

0 Monissa pdydissé on vaikeaa saada siisti 90° kulma. Se vaatii, ettéd poltin pysahtyy
kokonaan tietyksi ajaksi, mika voi aiheuttaa sen, etta kulma tulee leveammaksi ja
syvemmaksi kuin on toivottavaa.

a Alla ndkyva pyoristetyn kulman menetelmé on suositeltava useimmille
podydan/CNC-ohjauksen kokoonpanoille. Tama menetelma ei vaadi, etta poltin pyséhtyy
kokonaan kulmassa.

o Jos 90° kulma halutaan terdavdmmaksi, voit yritta4 alla ndkyvan mukaista kaksivaiheista
toimenpidetta. Toisaalta tima menetelmai jattaa painallukset aloitus- ja lopetuskohtiin.

90° kulma - vaikea saada Suositeltavat menetelmt Vaihtoehtoinen

aikaan monissa poydissa. useimmille poydan/CN_C-ohjauksen kaksivaiheinen toimenpide
kokoonpanoille

— Lopetus

Lopetus

@ Aloitus
O

@ Aloitus Aloitus

Vinkkeja vianetsintadan merkkauksessa

Merkkausijéljen leveyteen, syvyyteen ja laatuun vaikuttavat muun muassa seuraavat tekijat:
m  Prosessikaasu — vertailu argonin kanssa, katso sivu 114
m  Materiaalin tyyppi (niukkahiilinen terés, ruostumaton terés tai alumiini)
m  Ainevahvuus ja pinnanlaatu
m  Plasmavirtaldhteen ldhtdvirta (virran voimakkuus)
m  Polttimen merkkaus-/painallusnopeus
m  Polttimen etdisyys

m Leikkauspdydan ja CNC-ohjauksen ominaisuudet, kuten niiden tapa kasitella viiveita,
kiihdytyksia ja hidastuksia

m Kaasunpaine, jos olet sdatényt painetta manuaalisesti jarjestelman automaattisesti
asettaman alueen ulkopuolelle — katso sivu 54

Merkkauksen tai painalluksen prosessin ja tulosten optimoimiseksi kayta vianetsinnan vinkkeja, katso
sivu 120, ja leikkaustaulukoita, katso sivu 132.
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Ohjeet merkkausta varten

Yleiset merkkausongelmat ja ratkaisut

Varmista seuraavat asiat merkkauksen aikana:
m  Merkkauksen kulutusosat on asennettu.
m Virtaldhde on asetettu talttaus-/merkkaustilaan ja laht6virran asetus on 10—-25 A.

Monet yleiset merkkaukseen liittyvat ongelmat ratkeavat asentamalla polttimeen uudet kulutusosat.
Ala kayta kuluneita tai vahingoittuneita kulutusosia. Katso sivu 156.

Ongelma Ratkaisu
Valokaari sammuu = Varmista, etté polttimen ja tykappaleen vélinen etaisyys ei ole liian suuri.
merkkauksen aikana. = Vaihda kuluneet tai vahingoittuneet kulutusosat. Katso sivu 1586.
Painallusjéljen halkaisija = Suurenna ldhtovirtaa, kun painalluksen halkaisija on suurempi.
on vaara. = Pienenni lahtdvirtaa, kun painalluksen halkaisija on pienempi.

= Vahenni polttimen ja tyokappaleen vilista etéisyytta.
= Vaihda kuluneet tai vahingoittuneet kulutusosat. Katso sivu 156.

Painalluksen syvyys on vaarin. = Suurenna viiveaikaa, kun painalluksen syvyys on suurempi.
= Pienenni viiveaikaa (jos mahdollista), kun painalluksen syvyys on pienempi.
= Vadhenni polttimen ja tyokappaleen vilista etéisyytta.

Merkkausjalki on liian leved tai = Pienenna lahtovirtaa.
liian syva. = Suurenna merkkausnopeutta.

= Tarkasta kulutusosat varsinkin, suuttimen keskireika. Vaihda kuluneet tai
vahingoittuneet kulutusosat. Katso sivu 156.

Merkkausjalki on liian kapea tai = Vaihda kuluneet tai vahingoittuneet kulutusosat. Katso sivu 1586.
liian matala. = Suurenna lihtévirtaa.

= Pienenna merkkausnopeutta.

= Pienenna polttimen korkeutta.

Merkkausjaljen alkukohta = Jos viiveaika siitd, kun CNC-ohjaus vastaanottaa koneen signaalin siihen,
on lilan suuri. kun kone liikkkuu, on merkittéva, voi tapahtua lapipisto. Vahenna viiveaika
nollaan (0), mikali mahdollista.

= Tarkista pdytaparametrit, varsinkin kiihtyvyysparametri. Sen suurentaminen
saattaa olla tarpeellista.

= Vahenni lahtovirtaa painallusjéljen pienentdmiseksi merkkausijiljen
alkukohdassa. My6s merkkausnopeutta saattaa olla tarpeen saataa
sopivaksi pienemmalle l&htovirralle.

= Tarkista polttimen ja tytkappaleen vilinen etiisyys (korkeus) hyvan
ja nopean plasmakaaren siirron varmistamiseksi tykappaleelle.

Merkkausjalki on liian suuri. = Tarkista leikkausp&ydén parametrit. Mikéli mahdollista, suurenna
hidastusparametria.

Merkkausjaljesta tulee liian = Sinun tarvitsee ehka kokeilla erilaista menetelmaa kulman kasittelyssa.
syvd ja liian leved kulman Katso sivu 119.
kasittelyn aikana.
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Leikkaustaulukot ja merkkaustaulukot

A VAROITUS

RAJAHDYSVAARA - ALUMIININ LEIKKAUS VEDEN LAHELLA

Ali leikkaa alun_jiinia veden alla tai vesipoydalla, ellet voi estaa vetykaasun
keraantymista. Ala koskaan leikkaa alumiinilitiumseoksia veden kanssa.

Alumiini voi reagoida veden kanssa ja muodostaa vetyad, mika aiheuttaa
rajahdysvaaran plasmaleikkaustoiminnoissa. Katso lisatietoja Turvallisuus- ja
vaatimustenmukaisuusohjeesta (80669C).

A VAROITUS

RAJAHDYSVAARA - LEIKKAAMINEN POLTTOAINEKAASUILLA

Ald kiyti palavia polttoainekaasuja tai hapettuvia kaasuja Powermax-jirjestelmilla.
Ndin tehdessidsi saatat aiheuttaa rdajahdysvaaran plasmaleikkaustoiminnoissa.

A VAROITUS

B a X MYRKYLLISET KAASUT VOIVAT AIHEUTTAA VAMMOJA TAl KUOLEMAN
“ Jotkut metallit, mukaan lukien ruostumaton teris, voivat passtaa ilmaan myrkyllisia

kaasuja leikkauksen aikana. Varmista, etta tyopaikalla on riittava ilmanvaihto, joka
tayttdaa kaikki paikalliset ja kansalliset standardit ja maaraykset. Katso lisatietoja
Turvallisuus- ja vaatimustenmukaisuusohjeesta (80669C).

Powermax45 XP Kayttokasikirja 80924K 121



Leikkaustaulukot ja merkkaustaulukot

Leikkaustaulukoiden kaytto

Tamén osion leikkaustaulukot on tarkoitettu pdasemaan hyvaan alkuun tydskentelyssé. Korjaa

leikkaustaulukon muuttujia tarpeen mukaan saavuttaaksesi parhaan mahdollisen tuloksen leikkauslaitteillasi

ja tydbympéristossasi.

Leikkaustaulukot annetaan erikseen jokaiselle koneleikkauksen ja merkkauksen kulutusosien sarjalle.
Ennen jokaista leikkaustaulukkoa on kulutusosien kaavio yhdessé osanumeroiden kanssa.

Leikkaustaulukot ovat seuraaville kayttdsovelluksille:

Niukkahiilisen terdksen, ruostumattoman terdksen ja alumiinin leikkaus virran voimakkuudella 45 A

kayttamalla ilmaa ja suojakilvellisia kulutusosia
Niukkahiilisen teréksen ja ruostumattoman teraksen leikkaus kayttamalla FineCut-kulutusosia

Ruostumattoman terdksen leikkaus virran voimakkuudella 45 A kayttamalla suojakilvellisia
kulutusosia

Merkkaus ja painallus virran voimakkuudella 10—25 A kayttamalla ilmaa ja argonia seka
merkkauksen kulutusosia

Jokainen leikkaustaulukko voi siséltd& seuraavia tietoja:

Ampeeriasetus — ampeeriasetus sivun ylareunassa koskee kaikkia kyseisen sivun asetuksia.
FineCut-taulukoissa ampeeriasetus jokaiselle paksuudelle siséltyy leikkaustaulukkoon.

Ainevahvuus - tydkappaleen paksuus (leikattava metallilevy).

Leikkausetaisyys — suojakilvellisille kulutusosille etéisyys suojakilven ja tydkappaleen valilla
leikkauksen aikana. Suojakilvettomille kulutusosille etéisyys suuttimen ja tyokappaleen vililla
leikkauksen aikana. Tata kutsutaan myds leikkauskorkeudeksi.

Pistokorkeus aloitettaessa — etiisyys suojakilven (suojakilvelliset) tai suuttimen
(suojakilvettémat) ja tydkappaleen vililld, kun poltin kdynnistetddn ennen laskemista
leikkauskorkeuteen. Merkkaustaulukoissa taté kutsutaan alkuperéiseksi merkkauskorkeudeksi.

Piston viiveaika — aika, jonka kdynnistetty poltin pysyy paikallaan pistokorkeudella, ennen kuin
se aloittaa leikkausliikkeen. Merkkaustaulukoissa téta kutsutaan viiveajaksi.

Parhaan laadun asetuket (leikkausnopeus ja jannite) — asetukset, jotka tuottavat lahtékohdan
parhaan leikkauslaadun aikaansaamiseksi (paras kulma, véhiten purseita, paras leikkauspinnan
laatu). Saada nopeus sovellukseen ja taulukkoon sopivaksi saadaksesi halutun tuloksen.

Tuotantoasetukset (leikkausnopeus ja jannite) — 70-80 % maksiminopeusarvosta. Nama
nopeudet johtavat suureen leikkausosien maérdén, mutta eivat valttdmatta parhaaseen
mahdolliseen leikkauslaatuun.

Valokaaren jannite kasvaa, kun kulutusosat kuluvat, joten janniteasetusta on ehka
lisattava oikean leikkausetaisyyden yllapitdmiseksi. Jotkin CNC-laitteet valvovat
valokaaren jannitetta ja sdatéavéat poltinvaunua automaattisesti.

Railon leveys — leikkaustoiminnossa poistettavan materiaalin leveys. Railon leveydet on saatu
"Paras laatu" -asetuksilla ja ovat siten vain viitteellisia. Asennuksien vlill4 ja aineiden
koostumuksissa esiintyvét erot voivat aiheuttaa todellisin tuloksiin poikkeamia taulukossa
esitetyista.
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Leikkaustaulukot ja merkkaustaulukot

m Leveys ja Syvyys — Merkkauksen ja painalluksen leikkauskaavioissa on luettelo merkkauksen tai
painalluksen profiilimitosta.

Jokainen leikkaustaulukko esittdd kuuman ja kylman kaasun virtausnopeudet.
m  Kuuman ilman virtausnopeus — plasma on p&all3, jarjestelméa toimii kdynnissa olevalla
sdhkovirralla ja jarjestelma on tasaisessa tilassa oletusjirjestelmipaineella (leikkausvirtaus,
automaattinen tila).

m  Kylmén ilman virtausnopeus — plasma on pois p&élta ja jarjestelma on tasaisessa tilassa ilman
virratessa polttimen l4pi oletusjirjestelmépaineella (jalkivirtaus).

Hypertherm on koonnut leikkaustaulukoiden tiedot laboratoriokokeiden
olosuhteissa kayttdmalla uusia kulutusosia.
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Leikkaustaulukot ja merkkaustaulukot

AN

Niukkahiilinen terds - 45 A - lima - Suojakilvellinen

z NN Ao | ——
¢ | ) i =
220817 220854 220941 220842 220857
(220953
ohmiselle)
Metrijarjestelma
. . Pistokorkeus . . Parhaan laadun asetuket Tuotantoasetukset .
Ainevahvuus Leikkausetaisyys . Piston viiveaika — . — Railon leveys
aloitettaessa Leikkausnopeus  Jénnite | Leikkausnopeus  Jannite
mm mm mm % sekuntia mm/min volttia mm/min volttia mm
2 5560 128 7910 125
0,2 1,4
3 3960 128 5590 127
4 0,4 2800 128 3960 128 15
6 1,5 3,8 250 0.6 1430 130 2110 127 '
8 ' 1020 133 1385 130 1,7
10 0,8 780 136 920 134 1,8
12 1 540 140 690 138 1,9
16 310 146 400 141 2.1
20 Reunan alku 170 152 240 147 2,3
25 110 157 145 154 3
Englantilainen jarjestelma
. . Pistokorkeus . . Parhaan laadun asetukset Tuotantoasetukset :
Ainevahvuus Leikkausetaisyys . Piston viiveaika - = — Railon leveys
aloitettaessa Leikkausnopeus,  Jannite  Leikkausnopeus ~ Jannite
tuumaa tuumaa tuumaa % sekuntia tuum/min volttia tuum/min volttia tuumaa
16 GA 0.1 249 128 320 124 0.053
14 GA 0.2 225 128 320 125 0.054
10 GA 0.4 129 128 181 128 0.057
3/16 0.06 0.15 250 0.5 85 129 122 127 0.059
1/4 0.6 48 130 72 127 0.061
3/8 0.8 33 136 38 133 0.069
1/2 1 18 141 24 139 0.077
5/8 13 146 16 141 0.082
3/4 7 151 10 145 0.086
Reunan alku
7/8 6 154 7 151 0.103
1 4 157 6 154 0.119
Kaasun virtausnopeus - slpm / scfh
151 /320 Kuuma (leikkausvirtaus)
184 /390 Kylma (jalkivirtaus)
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Leikkaustaulukot ja merkkaustaulukot

Ruostumaton terds - 45 A - lima - Suojakilvellinen

AN

d . SN oo | ==
4} ) <o §=
220817 220854 220941 220842 220857
(220953
ohmiselle)
Metrijarjestelma
. . Pistokorkeus : . . Parhaan laadun asetukset Tuotantoasetukset )
Ainevahvuus Leikkausetaisyys . Piston viiveaika — - — Railon leveys
aloitettaessa Leikkausnopeus  Jinnite  Leikkausnopeus  Jinnite
mm mm mm % sekuntia mm/min volttia mm/min volttia mm
2 0,1 5620 126 7830 129 0,6
3 0,2 3285 129 4725 128 0,9
4 0,4 1995 130 2960 129 1,1
3,8 250
6 0.6 1145 131 1695 131 1,2
8 1,5 ’ 830 134 1100 134 1,4
10 0,8 605 137 870 137 1,6
12 4.6 300 1,2 380 141 540 139 1,8
16 240 145 320 142 2,4
Reunan alku
20 160 149 205 146 3,1
Englantilainen jarjestelma
. . Pistokorkeus . . Parhaan laadun asetukset Tuotantoasetukset .
Ainevahvuus Leikkausetdisyys . Piston viiveaika — = — Railon leveys
aloitettaessa Leikkausnopeus ~ Jannite  Leikkausnopeus ~ Jinnite
tuumaa tuumaa tuumaa % sekuntia tuum/min volttia tuum/min volttia tuumaa
16 GA 0.1 237 125 320 128 0.017
14 GA 0.2 230 126 320 129 0.022
10 GA 0.4 90 130 134 128 0.041
0.15 250
3/16 0.5 63 131 93 130 0.044
1/4 0.06 0.6 40 131 59 131 0.047
3/8 ' 0.8 26 137 29 136 0.061
1/2 0.18 300 1.2 12 142 19 140 0.075
5/8 10 145 13 142 0.096
3/4 Reunan alku 7 148 9 145 0.116
7/8 5 151 6 149 0.137
Kaasun virtausnopeus - slpm / scfh
151 /320 Kuuma (leikkausvirtaus)
184 /390 Kylma (jalkivirtaus)
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Leikkaustaulukot ja merkkaustaulukot

Alumiini - 45 A - lima - Suojakilvellinen

ANV

: ——STTIHm &=
4} ) <o §=
220817 220854 220941 220842 220857
(220953
ohmiselle)
Metrijarjestelma
. . Pistokorkeus ) . Parhaan laadun asetukset Tuotantoasetukset .
Ainevahvuus Leikkausetaisyys . Piston viiveaika - — = — Railon leveys
aloitettaessa Leikkausnopeus|  Jénnite  Leikkausnopeus ~ Jinnite
mm mm mm % sekuntia mm/min volttia mm/min volttia mm
2 0,1 7890 121 9585 134 1,3
3 0,2 4850 130 7120 129 15
4 0,4 3670 133 5650 129 ’
3,8 250
6 15 0,5 2060 139 3095 132 1,6
8 ’ 0,6 1330 139 1830 136 1,7
10 0,7 860 142 1015 140 1,9
12 620 144 745 142 2
Reunan alku
16 360 152 340 148 2,5
Englantilainen jarjestelma
. . Pistokorkeus : . Parhaan laadun asetukset Tuotantoasetukset .
Ainevahvuus Leikkausetaisyys . Piston viiveaika — = — Railon leveys
aloitettaessa Leikkausnopeus|  Jénnite  Leikkausnopeus ~ Jinnite
tuumaa tuumaa tuumaa % sekuntia tuum/min volttia tuum/min volttia tuumaa
1/10 0.2 240 126 320 131 0.056
1/8 04 170 131 263 128 0.060
3/16 0.15 250 ' 120 134 184 130 0.061
1/4 0.06 0.5 70 137 104 132 0.063
3/8 ' 0.7 36 141 42 139 0.073
1/2 21 145 26 143 0.082
5/8 Reunan alku 15 152 14 148 0.100
3/4 8 158 9 153 0.117
Kaasun virtausnopeus - slpm / scfh
151 /320 Kuuma (leikkausvirtaus)
184 /390 Kylma (jalkivirtaus)
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Leikkaustaulukot ja merkkaustaulukot

Niukkahiilinen terds - FineCut - lima - Suojakilvellinen ja suojakilveton

JI

)

) £
220955 (deflektori) 220854 220930 220842 220857
220948 (suojakilpi) 220953 (ohminen)
Metrijarjestelma
. . : . : S Suositeltu :
Ainevahvuus Virta Leikkausetdisyys = Pistokorkeus aloitettaessa Piston viiveaika = — Railon leveys
Leikkausnopeus'  Jannite
mm A mm mm % sekuntia mm/min volttia mm
0,5 8250 78
0,0 0,7
0,6 40 8250 78
0,8 0,1 8250 78 0,6
1 0,2 8250 78 0,7
1,5 3,8 250 i i
1,5 0.4 6400 78 1,2
2 45 ' 5250 82
3 0,5 2750 83 1,3
4 0,6 1900 84

Englantilainen jarjestelma

. . . . . : . Parhaan laadun asetukset .
Ainevahvuus Virta Leikkausetdisyys = Pistokorkeus aloitettaessa Piston viiveaika = — Railon leveys
Leikkausnopeus ~ Jannite
tuumaa A tuumaa tuumaa % sekuntia tuum/min volttia tuumaa
26 GA 325 78 0.025
0.0 i

24 GA 40 325 78 0.029
22 GA 01 325 78 0.024
20 GA ' 325 78 0.020
18 GA 0.06 0.15 250 0.2 3256 78 0.043
16 GA 04 250 78 0.046
14 GA 45 ' 220 82 0.049
12 GA 05 120 83 0.052
10 GA ' 95 84 0.051

Kaasun virtausnopeus - slpm / scfh
155/ 330 Kuuma (leikkausvirtaus)
215/ 460 Kylma (jalkivirtaus)

Powermax45 XP Kayttokasikirja 80924K 127



Leikkaustaulukot ja merkkaustaulukot

Ruostumaton terds - FineCut - lima - Suojakilvellinen ja suojakilveton

)

JI

) £
220955 (deflektori) 220854 220930 220842 220857
220948 (suojakilpi) 220953 (ohminen)
Metrijirjestelma
. . : . : o Suositeltu :
Ainevahvuus Virta Leikkausetdisyys | Pistokorkeus aloitettaessa Piston viiveaika - - Railon leveys
Leikkausnopeus  Jannite
mm A mm mm % sekuntia mm/min volttia mm
0,5 0.0 8250 68 0,6
0,6 40 ' 8250 68 05
0,8 0,1 8250 68 '
1 0,2 8250 68 0,6
0,5 2,0 400
1,5 6150 70
0,4 1,0
2 45 4800 71
3 0,5 2550 81 1,4
4 0,6 1050 84 1,5

Englantilainen jarjestelma

. . . . . ) . Parhaan laadun asetukset .
Ainevahvuus Virta Leikkausetdisyys | Pistokorkeus aloitettaessa Piston viiveaika Railon leveys

Leikkausnopeus|  Jannite
tuumaa A tuumaa tuumaa % sekuntia tuum/min volttia tuumaa
26 GA 325 68 0.024
24 GA 0.0 325 68 0.021
22 GA 40 0.1 325 68 0.018
20 GA ' 325 68 0.017
18 GA 0.02 0.08 400 0.2 325 68 0.036
16 GA 04 240 70 0.039
14 GA 45 ' 200 70 0.040
12 GA 0.5 120 80 0.049
10 GA 0.6 75 83 0.055

Kaasun virtausnopeus - slpm / scth
‘ 155/ 330 Kuuma (leikkausvirtaus)
‘ 215/ 460 Kylma (jalkivirtaus)
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Leikkaustaulukot ja merkkaustaulukot

Niukkahiilinen terds - FineCut hitaalla nopeudella - lima - Suojakilvellinen ja suojakilveton

JI

)

) £
220955 (deflektori) 220854 220930 220842 220857
220948 (suojakilpi) 220953 (ohminen)
Metrijarjestelma
. . : . : S Suositeltu :
Ainevahvuus Virta Leikkausetdisyys = Pistokorkeus aloitettaessa = Piston viiveaika - — Railon leveys
Leikkausnopeus ~ Jannite
mm A mm mm % sekuntia mm/min volttia mm
0,5 00 3800 69
0,6 30 ’ 3800 68 0,6
0,8 0,1 3800 70
1* 0,2 3800 72
40 1,5 2,25 150 i i 0,8
1,5* 04 3800 75
2 ' 3700 76 0,7
3 45 05 2750 78 1,3
4 ' 1900 78 1,5

Englantilainen jarjestelma

. . . . . . .. Parhaan laadun asetukset .
Ainevahvuus Virta Leikkausetdisyys = Pistokorkeus aloitettaessa = Piston viiveaika - — Railon leveys
Leikkausnopeus ~ Jannite
tuumaa A tuumaa tuumaa % sekuntia tuum/min volttia tuumaa
26 GA 150 70 0.026
0.0 i i
ﬂ 30 150 68 0.024
22 GA 150 70
1 0.1 0.025
20 GA 150 71
18 GA 40 0.06 0.09 150 0.2 150 73 0.031
16 GA* 04 150 75 0.029
14 GA* | 150 76 0.027
12 GA 45 05 120 78 0.052
10 GA ' 95 78 0.051

Kaasun virtausnopeus - slpm / scth
155/ 330 Kuuma (leikkausvirtaus)
215/ 460 Kylma (jalkivirtaus)

* Ei purseeton leikkaus.
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Leikkaustaulukot ja merkkaustaulukot

Ruostumaton terds - FineCut hitaalla nopeudella - lima - Suojakilvellinen ja suojakilveton

0 0 ) @

A AR oo
g 7)) @ -me ¢
220955 (deflektori) 220854 220930 220842 220857
220948 (suojakilpi) 220953 (ohminen)
Metrijarjestelma
. . : . : e Suositeltu :
Ainevahvuus Virta Leikkausetdisyys | Pistokorkeus aloitettaessa = Piston viiveaika - - Railon leveys
Leikkausnopeus ~ Jannite
mm A mm mm % sekuntia mm/min volttia mm
0,5 0.0 3800 69
0,6 30 ' 3800 69 0,7
0,8 0,1 3800 69
1 0,15 3800 69 0,6
0,5 2,0 400 | |
1,5 40 04 2900 69 0,5
2 ' 2750 69 1,3
3 45 0,5 2550 80 1,4
4 0,6 1050 80 1,5

Englantilainen jarjestelma

. . . : . ) . Parhaan laadun asetukset .
Ainevahvuus Virta Leikkausetdisyys | Pistokorkeus aloitettaessa | Piston viiveaika - — Railon leveys
Leikkausnopeus  Jannite
tuumaa A tuumaa tuumaa % sekuntia tuum/min volttia tuumaa
26 GA 150 69
0.0 i 0.028
| 24GA | 150 69
ﬂ 0.1 150 69 0.025
20 GA ' 150 69
0.023
18 GA 0.02 0.08 400 0.2 145 69
16 GA 40 04 115 69 0.022
14 GA ' 110 69 0.021
12 GA 45 0.5 120 80 0.049
10 GA 0.6 75 80 0.055
Kaasun virtausnopeus - slpm / scfh
155/ 330 Kuuma (leikkausvirtaus)
215/ 460 Kylma (jalkivirtaus)
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Leikkaustaulukot ja merkkaustaulukot

Ruostumaton terds - 45 A - F5 - Suojakilvellinen

ANV

: T e —
4} ) <o §=
220817 220854 220941 220842 220857
(220953 ohmiselle
tunnistukselle)
Metrijarjestelma
. . Pistokorkeus _ . Parhaan laadun asetukset Tuotantoasetukset .
Ainevahvuus Leikkausetaisyys . Piston viiveaika — = — Railon leveys
aloitettaessa Leikkausnopeus|  Jannite  Leikkausnopeus|  Jannite
mm mm mm % sekuntia mm/min volttia mm/min volttia mm
4 0,5 1550 139 2820 136 17
6 0,6 910 146 1380 140 '
3,8 250
8 1,5 08 630 150 860 144 2.1
10 ’ 435 153 525 147 2,3
12 Reunan alku 340 156 440 150 2,5
Englantilainen jarjestelma
. . Pistokorkeus ) . Parhaan laadun asetukset Tuotantoasetukset .
Ainevahvuus Leikkausetdisyys . Piston viiveaika — - — Railon leveys
aloitettaessa Leikkausnopeus ~ Jannite | Leikkausnopeus ~ Jannite
tuumaa tuumaa tuumaa % sekuntia tuum/min volttia tuum/min volttia tuumaa
10 GA 0.4 70 137 119 135
0.069
3/16 0.5 49 142 80 138
0.15 250
1/4 0.06 0.6 32 147 47 141 0.082
3/8 0.8 18 152 22 146 0.090
1/2 Reunan alku 12 157 16 151 0.098
Kaasun virtausnopeus - slpm / scfh
149 /315 Kuuma (leikkausvirtaus)
184 /390 Kylma (jalkivirtaus)
F5 ei ole suositeltu pienemmille ainevahvuuksille kuin 3 mm.
Powermax45 XP Kayttokasikirja 80924K 131




Leikkaustaulukot ja merkkaustaulukot

Merkkaus ja painallus - lima - Suojakilvellinen

420542 220854 420415 220842 220857
(220953 ohmiselle
tunnistukselle)
Niukkabhiilinen terds
Virta Leikkausetdisyys merk‘:::::z:keus Viiveaika Merkkausnopeus Va;;::;;m Leveys Syvyys
A mm | tuum mm tuum sekuntia mm/min | tuum/min = volttia mm ‘ tuum mm | tuum
Kevyt merkkaus
10 6,4 0.25 6,4 0.25 0 2540 | 100 134 2,79 ‘ 0.11 ‘<0,02 <0.001
Raskas merkkaus
10 4,6 0.18 4,6 0.18 0 2540 | 100 111 2,79 ‘ 0.11 ‘0,09 0.0035
Painallus
10 64 025 — — 0,05 - | - — 1980078 025 0.1
Ruostumaton terds
Virta Leikkausetdisyys merk‘:(l::::‘;:keus Viiveaika Merkkausnopeus Vailg::iat:en Leveys Syvyys
A mm | tuum mm tuum sekuntia mm/min | tuum/min  volttia mm ‘ tuum mm | tuum
Kevyt merkkaus
10 | 51 0.2 5,1 0.2 0 5080 = 200 98 | 2,03 008 |<0,02 <0.001
Raskas merkkaus
10 6,4 0.25 6,4 0.25 0 3175 | 125 133 2,54‘ 0.1 ‘0,08 0.003
Painallus
10 64 | 025  — — 005 | — - — | 203 008|023 0009
Alumiini
Virta Leikkausetdisyys LT Viiveaika Merkkausnopeus Va_l't_lka_a fen Leveys Syvyys
merkkauskorkeus jannite
A mm tuum mm tuum sekuntia mm/min | tuum/min  volttia mm ‘ tuum mm | tuum
Merkkaus
11 2,5 0.1 5,1 0.2 0 5080 | 200 98 0,89 ‘ 0.035 ‘<0,02 <0.001
Painallus
10 32 | 0125 — — 0,1 - - — | 089 0035|009 00035
Kaasun virtausnopeus - slpm / scth
137 /290  Kuuma (leikkausvirtaus)
141 /300 Kylmi (jlkivirtaus)
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Leikkaustaulukot ja merkkaustaulukot

Merkkaus ja painallus - Argon - Suojakilvellinen

420542 220854 420415 220842 220857
(220953 ohmiselle
tunnistukselle)

Niukkahiilinen teris

. . Alustava S Valokaaren
Virta Leikkausetdisyys merkkauskorkeus Viiveaika Merkkausnopeus i Leveys Syvyys
A mm | tuum mm tuum sekuntia mm/min | tuum/min  volttia mm ‘ tuum mm | tuum
Kevyt merkkaus
10 2,0 0.08 2,0 0.08 0 3175 125 44 1,22 ‘ 0.048 ‘<0,02 <0.001
Raskas merkkaus
15 1,5 0.06 1,5 0.06 0 3175 125 44 1,22 ‘ 0.048 ‘<0,02 <0.001
Painallus
20 3,2 0.125 — — 0,2 — — — 0,99 ‘ 0.039 ‘<0,02 <0.001
Ruostumaton terds
. . Alustava . Valokaaren
Virta Leikkausetdisyys merkkauskorkeus Viiveaika Merkkausnopeus Rkt Leveys Syvyys
A mm | tuum mm tuum sekuntia mm/min | tuum/min = volttia mm ‘ tuum mm | tuum
Kevyt merkkaus
12 2,5 0.1 2,5 0.1 0 3175 125 46 1,40 ‘ 0.055 ‘<0,02 <0.001
Raskas merkkaus
15 2,5 0.1 2,5 0.1 0 2540 100 46 2,16 ‘0.085‘ 0,02 | 0.001
Painallus
10 32 | 0125 — — 0,2 - - — | 094 0037 0,18 | 0.007
Alumiini
Virta Leikkausetdisyys e Viiveaika Merkkausnopeus LT Leveys Syvyys
merkkauskorkeus jannite
A mm tuum mm tuum sekuntia mm/min | tuum/min = volttia mm ‘ tuum mm | tuum
Merkkaus
16 0,5 0.02 0,5 0.02 0 4445 175 42 0,63 ‘ 0.025 ‘<0,02 <0.001
Painallus
20 05 002 — — 0,4 - - — | 066 | 0.026 | 0,04 |0.0015

Kaasun virtausnopeus - slpm / scth
120/ 255  Kuuma (leikkausvirtaus)
123/260  Kylmi (jalkivirtaus)
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Leikkaustaulukot ja merkkaustaulukot
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Vianetsintaopas

Seuraavissa osioissa ndhdaén yleiskuva kaikkein yleisimmista esiintyvistd ongelmista jéarjestelmén
kaytossa. Lisdksi ehdotetaan myds ongelmien ratkaisutavat.

Jos et pysty korjaamaan ongelmaa seuraamalla t&ta perustavaa vianetsintdopasta tai jos tarvitset
lisdapua, toimi seuraavasti:

1. Ota yhteyttd Hypertherm-maahantuojaan tai valtuutettuun Hypertherm-korjausliikkeeseen.

2. Ota yhteytta lahimpéaén Hypertherm-edustajaan, joka on mainittu tdméan kayttohjeen alussa.

A VAROITUS

INSTANT-ON-POLTTIMET — PLASMAKAARI VOI AIHEUTTAA VAMMOIJA

7 JA PALOVAMMOJA
! Plasmakaari on paalla heti, kun polttimen liipaisinta vedetdaan. Ennen

kulutusosien vaihtamista on suoritettava jokin seuraavista
toimenpiteista. Mikali vain mahdollista, toteuta ensimmainen
toimenpide.

m Kytke plasmavirtalahteen virta pois paalta (O).
TAI

= Siirrd polttimen lukituskytkin keltaiseen lukitusasentoon (X)
(Iahimpana polttimen johtoa). Veda liipaisimesta ja varmista,
etta poltin ei sytyta plasmakaarta.
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Vianetsintaopas

Yleiset leikkauksessa huomioitavat asiat

Ongelma Ratkaisu

Leikkauslaatu on huono. = Varmista, ettd asianmukaiset kulutusosat on asennettu. Kasinleikkauksen
kulutusosat, katso sivu 61. Koneleikkauksen kulutusosat, katso sivu 105.
Talttauksen kulutusosat, katso sivu 71. Merkkauksen kulutusosat, katso
sivu 118.

* Loysaa kulutusosia noin 1/8 kierros ja yrita uudestaan. Al koskaan kirista
kulutusosia sormikireyttd tiukemmalla. Katso sivu 46. On aivan normaalia,
etté jonkin verran kaasua padsee poistumaan polttimen kuoren ja
kiinnityshatun vilistd kayton aikana. Se on osa polttimen rakennetta.

= Tarkista kulutusosat pydrrerengas mukaan lukien ja vaihda ne uusiin, jos
ne ovat kuluneet tai vahingoittuneet. Katso sivu 156. Vaihda suutin ja
elektrodi aina yhdessa.

= Varmista, ettd oikea leikkaustila on valittuna. leikkaustila leikkausta ja
pistoa varten tai talttaus-/merkkaustila talttausta ja merkkausta varten.
Katso sivu 51.

= Varmista, ettd maadoitusjohto on kiinnitetty kunnolla
plasmavirtaldhteeseen. Varmista, ettei maadoitusjohdossa ole vaurioita.

= Varmista, ettd poltinta kéytetdan oikein. Katso Leikkaus késipolttimella
sivulla 59 tai Leikkaus konepolttimella sivulla 105.

= Tarkista kaasunpaine ja kaasunsyottoletku. Katso sivu 140.

= Tarkasta, ettei kaasunsuodatusjirjestelméssa ole jarjestelmén toimintaa
haittaavia epapuhtauksia. Katso sivu 141.

= S&ada leikkausnopeus.

= Kayta jarjestelmad ilman jatkojohtoa. Jos sinun taytyy kéyttas jatkojohtoa,
kayta riittavan paksua ja mahdollisimman lyhytté johtoa. Katso sivu 33.

Valokaari ratisee = Tarkasta, ettei kaasunsuodatusjarjestelméssé ole kosteuden merkkeja.
ja pihisee. Katso sivu 141.
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Vianetsintiopas

Kasinleikkauksessa huomioitavat asiat

Ongelma

Ratkaisu

Polttimen liipaisimen
vetdminen ei sytyta
plasmakaarta. Sen sijaan
poltin tekee lyhyita
iimapuhalluksia ja
virtaldhde antaa kuuluvan
paineenvapautusédanen.

Kun vedat liipaisinta ensimmaéisen kerran polttimen lukituskytkimen
"sytytysvalmiuden" () asettamisen jélkeen, polttimesta tulee useita
nopeita ja perakkaisid ilimapuhalluksia. Jokaisen ilmapuhalluksen
yhteydessé poltin tarisee hieman ja plasmavirtaldhde antaa kuuluvan
paineenvapautusdanen. Tama varoitus annetaan, kun lukitset tai vapautat
polttimen ilman virtalihteen kytkemisté pois pailta. (Myos polttimen
hatun ledi palaa — katso sivu 148.) Tama ei tarkoita vikatilaa. Tam4 toimii
varoituksena siité, ettéd poltin on toiminnassa ja sytyttaa valokaaren
seuraavalla kerran kun liipaisinta vedetaan. Katso sivu 45.

Plasmakaari rétisee ja
kulutusosien kayttoika
on odotettua lyhyempi.

Varmista, etta kulutusosat on asennettu oikein. Katso sivu 46.

Tarkista kulutusosat ja vaihda ne uusiin, jos ne ovat kuluneet tai
vahingoittuneet. Katso sivu 156. Vaihda suutin ja elektrodi aina yhdessa.

Tarkista kaasunpaine ja kaasunsyottoletku. Katso sivu 140.

Tarkasta, ettei kaasunsuodatusjarjestelméssa ole kosteuden merkkeja.
Katso sivu 141.

Poltin ei sytyta
plasmakaarta useiden
yritysten jélkeen.

Ei nékyvid ongelmia
tulovirran tai
kaasunsy&ton kanssa.
Mikaén vikaledi tai
vikakoodi ei ole
néakyvissa.

Testaa polttimen lukituskytkin varmistaaksesi, ettd se toimii oikein.
Katso sivu 154. Jos se on rikki tai ei toimi oikein, vaihda polttimen
lukituskytkin.

Plasmakaari ei siirry
tyokappaleelle.

Puhdista alue, jossa maadoituspuristin on kosketuksessa
tyokappaleeseen. Poista ruoste, maali ja muut epépuhtaudet. Varmista,
ettd metallipintojen vélinen kosketus on hyva.

Tarkasta maadoituspuristin vaurioiden varalta. Korjaa tai tarvittaessa
vaihda uuteen.

Siirra poltin lahemméksi tydkappaletta ja sytytd se uudestaan. Katso
Leikkaus késipolttimella sivulla 59.

Plasmakaari sammuu,
mutta syttyy uudelleen,
kun polttimen
liipaisimesta vedetdén
uudelleen.

Pienenna valokaaren venymé&a. Veda poltinta tydkappaleella aina kun vain
mahdollista. Katso sivu 67.

Jos olet kayttdméassa maksimaalisen ohjauksen talttauksen kulutusosia,
varmista, ettd virtaldhde on asetettu talttaus-/merkkaustilaan ja laht6virran
asetus on 10—25 A. Lahtdvirran asetus pienemmaksi kuin 26 A nailld
kulutusosilla voi aiheuttaa valokaaren sammumisen.

Tarkista kulutusosat ja vaihda ne uusiin, jos ne ovat kuluneet tai
vahingoittuneet. Katso sivu 156. Vaihda suutin ja elektrodi aina yhdessa.

Kayta syottokaasuletkua, jonka siséhalkaisija on 9,5 mm tai suurempi.

Tarkasta, ettei kaasunsuodatusjérjestelmassa ole jarjestelman toimintaa
haittaavia epapuhtauksia. Katso sivu 141.

Jos olet séatényt kaasunpaineen manuaalisesti ennen tdmén ongelman
esiintymisté, palauta kaasunpaine oletusasetukseen. Katso sivu 56.
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Ongelma

Ratkaisu

Poltin ei leikkaa kokonaan
tyokappaleen lavitse.

= Varmista, ettd jdrjestelma on asetettu leikkaustilaan,
ei talttaus-/merkkaustilaan. Katso sivu 51.

= Vidhenni leikkausnopeutta.

= Tarkista kulutusosat ja vaihda ne uusiin, jos ne ovat kuluneet tai
vahingoittuneet. Katso sivu 156. Vaihda suutin ja elektrodi aina yhdessa.

= Varmista, etté poltinta kdytetdan oikein. Katso Leikkaus késipolttimella
sivulla 59.
= Varmista, ettd polttimeen asennetut kulutusosat sopivat valittuun

kayttstilaan. Ala esimerkiksi kayta talttauksen kulutusosia, kun jarjestelma
on asetettu leikkaustilaan. Katso sivu 51.

= Suurenna plasmavirtaldhteen lahtdvirtaa (virran voimakkuutta).
Katso sivu 51.

= Jos lahtovirtaa ei voida enaé suurentaa, tarkista, ylittaako leikattava metalli
tdmaén jarjestelman maksimikapasiteetin. Katso Leikkauksen tekniset
tiedot sivulla 22.

= Puhdista alue, jossa maadoituspuristin on kosketuksessa
tyokappaleeseen. Poista ruoste, maali ja muut epdpuhtaudet. Varmista,
ettd metallipintojen vélinen kosketuson hyva.

= Tarkasta polttimen johto. Suorista se, jos se on vaantynyt tai taittunut. Jos
se on vahingoittunut, vaihda uuteen.

= Tarkista kaasunpaine ja kaasunsyottoletku. Katso sivu 140.
= S3ada kaasun virtausnopeutta. Katso Kaasuldhde sivulla 35.

Koneleikkauksessa huomioitavat asiat

Ongelma

Ratkaisu

Konepoltin ei sytyta
plasmakaarta. Sen sijaan
poltin tekee lyhyita
ilmapuhalluksia ja
virtaldhde antaa kuuluvan
paineenvapautuséanen.

= Kun lahetét kaynnistyssignaalin ensimmaisen kerran polttimen
lukituskytkimen "sytytysvalmiuden" () asettamisen jélkeen, polttimesta
tulee useita nopeita ja perékkaisiéd ilmapuhalluksia. Jokaisen
iimapuhalluksen yhteydessa poltin térisee hieman ja plasmavirtaldhde
antaa kuuluvan paineenvapautusdénen. Tama varoitus annetaan, kun
lukitset tai vapautat polttimen ilman virtalahteen kytkemista pois paalta.
(Mybs polttimen hatun ledivalo palaa — katso sivu 148.) Tama ei tarkoita
vikatilaa. Varoituksen tehtavana on ilmoittaa siité, ettd poltin on
toiminnassa ja sytyttda valokaaren seuraavalla kerran kdynnistyssignaali
vastaanotetaan. Katso sivu 45.

Polttimen apuvalokaari
syttyy mutta ei siirry
tyokappaleelle.

= Poista ruoste, maali ja muut epdpuhtaudet, jotka voivat estdd hyvan
metallipintojen vélisen kosketuksen.

= Varmista, ettd maadoitusjohto saa hyvan kosketuksen leikkauspoytaan.

= Varmista, ettd leikkauspdyté on oikein maadoitettu ja saa hyvén
kosketuksen tyokappaleeseen.

= Vihenni leikkausetisyytté (leikkauskorkeutta). Leikkaustaulukot, katso
alkaen sivu 121.
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Ongelma

Ratkaisu

Leikkauskulma ei ole
kohtisuora.

Varmista, etté poltin on kohtisuorassa tyokappaleeseen néhden.
Tarkista kaasunpaine ja kaasunsyottoletku. Katso sivu 140.

Tarkista kulutusosat ja vaihda ne uusiin, jos ne ovat kuluneet tai
vahingoittuneet. Katso sivu 156. Vaihda suutin ja elektrodi aina yhdessa.

Varmista, etté polttimen liikesuunta on oikein. Paremman laadun puoli
on aina oikealla suhteessa polttimen eteenpain suuntautuvaan liikkeeseen.

Varmista, etté leikkaustaulukon parametrit tai ohjelman koodiarvot ovat
oikein. Saada polttimen ja tyckappaleen vilista etdisyytta
(leikkauskorkeutta) ja leikkausnopeutta tarpeen mukaan. Leikkaustaulukot,
katso alkaen sivu 121.

Poltin ei pistd kokonaan
tyokappaleen lapi ja
tyokappaleen ylapuolella
esiintyy suhteettoman
paljon kipingintia.

Poista ruoste, maali ja muut epdpuhtaudet, jotka voivat estdd hyvan
metallipintojen vélisen kosketuksen.

Varmista, ettd maadoitusjohto saa hyvan kosketuksen leikkauspdytéén.
Varmista, etté leikkauspoyta on oikein maadoitettu ja saa hyvan
kosketuksen tyokappaleeseen.

Tarkista kulutusosat ja vaihda ne uusiin, jos ne ovat kuluneet tai
vahingoittuneet. Katso sivu 156. Vaihda suutin ja elektrodi aina yhdessa.
Varmista, ettd leikkaustaulukon parametrit tai ohjelman koodiarvot ovat

oikein. Yrita vdhentaa leikkausnopeutta. Leikkaustaulukot, katso alkaen
sivu 121.

Suurenna plasmavirtaldhteen |lahtdvirtaa (virran voimakkuutta).
Katso sivu 51.

Jos lahtovirtaa ei voida enéa suurentaa, tarkista, ylittaako leikattava metalli
tdmaén jarjestelman maksimikapasiteetin. Katso Leikkauksen tekniset
tiedot sivulla 22.

Tarkasta polttimen johto. Suorista se, jos se on vaantynyt tai taittunut. Jos
se on vahingoittunut, vaihda uuteen.

Kayta syottokaasuletkua, jonka siséhalkaisija on 9,5 mm tai suurempi.

Runsaasti pursetta
muodostuu leikkauksen
alaosaan.

Tarkista kaasunpaine ja kaasunsyottoletku. Katso sivu 140.

Tarkista kulutusosat ja vaihda ne uusiin, jos ne ovat kuluneet tai
vahingoittuneet. Katso sivu 156. Vaihda suutin ja elektrodi aina yhdessa.

Varmista, etté leikkaustaulukon parametrit tai ohjelman koodiarvot ovat
oikein. Yrita sd4taé leikkausnopeutta. Leikkaustaulukot, katso alkaen
sivu 121.

Suurenna plasmavirtaldhteen ldhtdvirtaa (virran voimakkuutta).
Katso sivu 51.

Tarkasta polttimen johto. Suorista se, jos se on vaantynyt tai taittunut. Jos
se on vahingoittunut, vaihda uuteen.
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Ongelma Ratkaisu
Kulutusosat kuluvat = Tarkista kaasunpaine ja kaasunsyottoletku. Katso sivu 140.
nopeammin kuin ennen. » Al aloita tai lopeta katkaisuleikkauksia tydkappaleen pinnassa. Aloitus

tyokappaleen reunasta on hyvéksyttavas, kunhan valokaari osuu
tyokappaleeseen kun aloitetaan.

= Tarkasta polttimen johto. Suorista se, jos se on vaantynyt tai taittunut. Jos
se on vahingoittunut, vaihda uuteen.

= Varmista, ettd valokaaren virta, jannite, liikenopeus ja muut muuttujat ovat
oikein. Leikkaustaulukot, katso alkaen sivu 121.

= Kayta oikeaa polttimen korkeutta pistolle. Leikkaustaulukot alkuperaista
piston korkeutta varten, katso alkaen sivu 121.

= Varmista, ettd piston viiveaika on oikein. Leikkaustaulukot, katso alkaen
sivu 121.

= Tarkasta suojakilpi, py6rrerengas ja kiinnityshattu. Vaihda uusiin, jos
ne ovat kuluneet tai vahingoittuneet. Katso sivu 156.

= Tarkasta, ettei kaasunsuodatusjirjestelméssa ole jarjestelmén toimintaa
haittaavia epdpuhtauksia. Katso sivu 141.

= V&ir3 apuvalokaaren IGBT-arvo voi lyhent&da suuttimen kestoikda. Ota
yhteytta maahantuojaan tai valtuutettuun korjausliikkeeseen.

Kaasunpaineen tarkistus

m Kaasulahde: Vaara kaasunpaine voi aiheuttaa laatuongelmia ja heikent&a leikkauskykya.
Tamén jarjestelman syottokaasun vaatimukset, katso Kaasuldhde sivulla 35. Ala koskaan
ylitda kaasun maksimipainetta 9,3 baaria.

m  Kaasuletku: Halkaisijaltaan liian pieni sy6ttoletku voi aiheuttaa laatuongelmia ja heikentaa
leikkauskykya. Kayta vain sellaisia kaasuletkuja, joiden sisdhalkaisija on 9,5 mm tai suurempi.

m Paineasetus: Jarjestelma séatelee kaasunpainetta automaattisesti, mutta tarvittaessa voit
tehdd sen manuaalisesti. Katso sivu 54.

m  Kaasutesti: Voit suorittaa kaasutestin nahdaksesi, tuleeko polttimesta riittavasti painetta.
Kaasutestin avulla voit ndhda plasmajérjestelmén todellisen kaasunpaineen, jotta voit verrata
sitéd asetettuun sybttopaineeseen. Katso sivu 149.

Jos olet s&atanyt kaasunpaineen manuaalisesti ennen laatuun tai
leikkauskykyyn liittyvien ongelmien esiintymistd, palauta kaasunpaine
oletusasetukseen. Katso sivu 56.
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Kaasun laadun tarkistus

On aarimmaisen tarkeaa sailyttad puhdas, kuiva kaasuputki seuraavien ndkékulmien kannalta:

m  Se estaa sisdisten komponenttien vahingoittumisen 6ljyn, veden, lian ja muiden
epdpuhtauksien seurauksena.

m  Saavutetaan parempi leikkauslaatu ja kulutusosien ika.
Likainen ja 6ljyinen ilma on alkusyy moniin yleisiin Powermax-jarjestelmien ongelmiin ja joissakin

tapauksissa se voi aiheuttaa virtaldhteen ja polttimen takuun raukeamisen. Kaasun laatusuositukset
ovat taulukossa, katsosivu 21.

Jarjestelmin sisddnrakennettu suodatin on suunniteltu suodattamaan jopa 5 mikronin kokoiset
hiukkaset. Se voi poistaa jonkin verran kosteutta kaasuldhteesta. Jos kuitenkin ty&skentelet erittdin
lampimassa ja kosteassa ympéristossi tai jos tyOpaikalla padsee 6ljya, hoyryja tai muita
epdpuhtauksia kaasuputkeen, asenna ulkoinen suodatusjirjestelm, joka puhdistaa kaasuléhteen,
ennen kuin se paasee plasmavirtalahteeseen. Katso sivu 39.

Joissakin kompressoreissa kaytettavat synteettiset voiteluaineet vaurioittavat
ilmansuodatinmaljassa kaytettyja polykarbonaatteja.

Toimenpiteet puhtaan kaasuputken yllapitamisté varten:

1. Tarkasta ilmansuodatinelementti jarjestelmén sisdénrakennetussa
ilmansuodattimessa. Jos se on likaantunut, vaihda uuteen.
Katso sivu 157.

2. Puhdista ilmansuodatinmalja, jonka sisélla ilmansuodatinelementti
on. Varmista, ettd se on puhdas 6ljysté, liasta ja muista
epdpuhtauksista.

Keltainen aines suodatinmaljassa on usein merkki siité, ettd 6ljya paédsee
kaasunsyéttéjohtoon.

3. Tarkasta O-rengas ilmansuodatinmaljan yldosassa. Jos se on halkeillut tai vahingoittunut, vaihda
se uuteen. Katso sivu 157.

4. Jos kaytat ulkoista ilmansuodatusjérjestelméd, puhdista tai vaihda kaikki likaantuneet osat.
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Vianetsintaopas

Uudelleenkaynnistykset kylmana ja nopeat uudelleenkaynnistykset

Jarjestelma uudelleenkéynnistetdan kytkemalla
plasmavirtalahteessa oleva virtakytkin ensin '
pois paalta (O) ja sen jalkeen uudelleen

paalle (). ! (]

Joissakin tapauksissa sinua voidaan pyytaa O
nimenomaisesti suorittamaan "kylma
uudelleenk&ynnistys" tai "nopea
uudelleenkaynnistys".

Suorita uudelleenkaynnistys kylmana

1. Aseta plasmavirtaldhteen virtakytkin pois paalta (O).

2. Odota véhintéén 30 sekunnin ajan.
3. Aseta plasmavirtaldhteen virtakytkin paalle (1).

Suorita pikakaynnistys.

1. Aseta plasmavirtaldhteen virtakytkin pois p#élta (O).
2. Aseta plasmavirtaldhteen virtakytkin heti sen jalkeen takaisin paélle (1).

Jos generaattorin kaytosséa esiintyy vika, nopea uudelleenkdynnistys
ei ehké korjaa sitéd. Sen sijaan kytke plasmavirtalédhteen virtakytkin pois
pailtd (O) ja odota 60-70 sekuntia, ennen kuin kytket sen uudelleen
paalle (I).
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Vikaledit ja vikakoodit

Jotkut vikatilanteet aiheuttavat yhden tai useamman ledin syttymisen tai vilkkumisen.

Lampétilan vikaledi (keltainen)
Polttimen hatun vikaledi (keltainen)
@ Jarjestelmévirheen vikaledi (keltainen)
Kaasunpaineen vikaledi (keltainen)
Virta paalla -ledi (ledi)

Muut vikatilanteet saavat aikaan vikakoodin ndytén vikaledien lisdksi. Vikakoodi antaa
lisdtietoa, joka helpottaa ongelman syyn selvittdmista.

Vikakoodit noudattelevat muotoa N-nn-n. Ne vilkkuvat jaksottain kaksinumeroisella naytolla:

il
|
v
1
v
|

Jos leikkaustilan ledi tai talttaus-/merkkaustilan ledi
vilkkuu, se tarkoittaa, ettd kaasunpaine on sdédetty

manuaalisesti. Katso sivu 54. Tama ei tarkoita -- --
vikatilaa. Kun palautat kaasunpaineen / \ / \
oletusasetukseen, ledivalon vilkkkuminen lakkaa.

Katso sivu 56.

Katso kunkin vikatilan vianetsintdd koskevat tiedot seuraavasta taulukosta. Taméan kéyttékésikirjan
etusisdkannen tarrassa on ohjeet moniin yleisiin vikakoodeihin. Irrota tarra ja kiinnita se virtaldhteen
padlle tai tydalueen lahelle viitteeksi.
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Vikakoodi | Kuvaus Ledin toiminta Ratkaisut
Ei mitdan | Virtakytkin on = Varmista, ettd virtajohto on kytketty
padlla (1), mutta vastakeliittimeen.
Virta paalla -ledi * Varmista padvirtapaneelissa tai
ei pala. POIS PAALTA virtakatkaisijan kotelossa, etté virta
on paalla.
= Varmista, ettd verkkojénnite ei ole liian
pieni (yli 10 % pienempi kuin 1-vaiheisten
mallien nimellisjannite tai 15 % pienempi
kuin 3-vaiheisten mallien nimellisjdnnite).
Katso sivu 21 ja sivu 28.
Ei mitadn | Alhainen kaasunpaine = Kaasunpaine on pienempi kuin
prosessille, kéyttotilalle, polttimelle ja
johdon pituudelle soveltuva minimipaine.
PAALLA PAALLA » Tarkasta tulokaasuldhde. Katso
Kaasunpaineen vikaledi sivulla 147.
Ei mitaén | Ei kaasunsyéttoa = Liitd kaasuléhde plasmavirtaldhteeseen.
Kytke virtalihde pois pailta (O) ja sitten
paille (1). Katso Kaasunpaineen vikaledi
PAALLA Vilkkuu sivulla 147.

Ei mitdsn | Poltin juuttunut auki NG = Kytke virta pois paalta (O). Varmista, etté
(TSO) -- kulutusosat on asennettu oikein ja ovat
Suutin ja elektrodi N hyvéissé? k'unnossa. Katso Polttimen hatun
eivit kosketa sen PAALLA Vilkkuu vikaledi sivulla 148.
jalkeen, kun hitaasti
kaynnistyssignaali
on vastaanotettu.

Ei mitdsn | Poltin juuttunut kiinni NG = Kytke virta pois p4alta (O). Varmista, etté
(TSC) @ -- kulutusosat on asennettu oikein ja ovat
Suutin ja elektrodi 7N hyvéssé:l k'unnossa. Katso Polttimen hatun
eivit mene erilleen sen PAALLA Vilkkuu vikaledi sivulla 148.
jalkeen, kun nopeasti
kaynnistyssignaali
on vastaanotettu.

Ei mitdan | Virtalahteen lampdtila = Jarjestelma on saattanut ylikuumentua.
on liian korkea tai liilan @ Jata virtalahde paélle, jotta tuuletin voisi
matala. vilentaa siséisida komponentteja.

PAALLA | PAALLA | PAALLA | = Jarjestelma voi olla liian kylmé toimintaa
varten. Jos plasmavirtaldhteen siséinen
lampétila l1ahestyy arvoa —30° C, siirrd
virtaldhde lampimampaén paikkaan.

Ei mitd4n | Kiinnityshattu irti * Kytke virta pois p&lta (O). Varmista, etté

poltin on liitetty oikein virtalahteeseen
ja kulutusosat on asennettu oikein.Katso
PAALLA PAALLA Polttimen hatun vikaledi sivulla 148.
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Vianetsintiopas

Vikakoodi | Kuvaus Ledin toiminta Ratkaisut

0-11-0 | Kauko-ohjaimen Kauko-ohjaimessa tai jarjestelmén
kayttotila ei voimassa. kayttoliittyman ohjelmistossa on ongelmia.
Voimassa olevat Jarjestelmi ei pysty tulkitsemaan
kayttotilat télle PAALLA kauko-ohjaimelta tulevaa kayttotilaa,
jarjestelmalle: lahtovirtaa tai kaasunpaineen tietoa.

= 1,2 - Jatkuva = Korjaa kauko-ohjain.
apuvalokaari * Tarkista RS-485-liitantikaapeli.
* 3 - Talttaus » Tarkasta ohjelmointikoodi epésopivien

0-11-1 Kauko-ohjaimen virran prosessimuuttujien osalta.
asetus ei ole sopiva.

Voimassa olevat virran

asetukset talle PAALLA
jarjestelmalle:

10-45 A

0-11-2 | Kauko-ohjaimen
paineen asetus ei ole
sopiva. Sopivat
kauko-ohjaimen PAALLA
paineen asetukset télle
jarjestelmalle riippuvat
prosessista,
kayttotilasta,
polttimesta ja
polttimen johdosta.

0-12-1 | Ulostulokaasun paine Vikakoodit 0-12-n eivét ilmesty
on liian matala kaksinumeroiselle ndytdlle. Ne nakyvat vain

CNC-ohjauksessa RS-485-sarjaliitdnnan

PAALLA kautta. Vikakoodit 0-12-n eivét pysdyta

jarjestelman toimintaa.

0-12-2 Ulgstulevan kaasun = S&ida kaasun tulopaine tarvittaessa.
paine korkea = Varmista, ettei mikaén kaasujohto ole

L taittunut tai tukossa.

PAALLA » Suorita kaasutesti ndhdaksesi, onko

0-12-3 | Ulostulevan kaasun todellinen paine alhaisempi kuin asetettu
paine vaihtelee pgine. Katso Kaasutestin suoritus

sivulla 149.

PAALLA = Asiantuntevan huoltoteknikon taytyy
tarkastaa jarjestelma. Ota yhteytta
maahantuojaan tai valtuutettuun
korjausliikkeeseen.

0-13-0 | Sisédantuleva NG = Suorita uudelleenkaynnistys kylmana.
va!htowrta..(.AC) ) ‘/\’ * Mikili mahdollista, irrota jarjestelma
vaihtelee Qgr]estelma ' generaattorin virtapiirista. Katso
jatkaa toimintaa) Vilkkuu Generaattorille huomioitavia asioita

sivulla 149.
= Jos vika ei korjaannu, pyyda
sahkoasentajaa korjaamaan virtalédhde.
Katso sivu 27.
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Vianetsintaopas

Vikakoodi

Kuvaus

Ledin toiminta

Ratkaisut

0-51-0

Aloitus-/liipaisin-
signaali on paalla
kaynnistyksen
yhteydessa

Tama tila osoittaa, etta
virtaldhde saa
aloitussignaalin. Siihen
viitataan joskus
termilla "tukosalku".

PAALLA

()%
08

Vilkkuu vuorotellen

Kasipoltin: Polttimen liipaisinta on pidetty
"sytytysasennossa" sini aikana, kun
plasmavirtaldhde on kytketty paille (1).
Vapauta liipaisin ja kdynnisté virtalahde
uudestaan.

Konepoltin: Plasmavirtalahde on
vastaanottanut kdynnistyssignaalia sind
aikana, kun sitd on kytketty paalle ().
Kytke kaynnistyssignaali pois paalta

ja uudelleenkaynnista virtaldhde.

0-60-0

Vaihtovirran (AC)
syottojannitteen
vaihehavio

\/
75N

Vilkkuu

Pyyda séhkoasentajaa tarkistamaan kaikki
tulovaiheet ja sulakkeet/virrankatkaisimet
virtalahteen ja plasmajarjestelmén oikean
jannitteen osalta.

Mikali mahdollista, irrota jarjestelma
generaattorin virtapiirista. Katso
Generaattorille huomioitavia asioita
sivulla 149.

0-60-1

Vaihtovirran (AC)
syottojannite liian
matala

\/
75N

Vilkkuu

Verkkojannite on liian pieni (yli 10 %
pienempi kuin 1-vaiheisten mallien
nimellisjannite tai 15 % pienempi kuin
3-vaiheisten mallien nimellisjénnite).
Pyyda sahkoasentajaa tarkistamaan
verkkojénnite ja suurentamaan jannitetta.
Katso sivu 21 jasivu 28.

Mikali mahdollista, irrota jarjestelma
generaattorin virtapiiristd. Katso
Generaattorille huomioitavia asioita
sivulla 149.

0-60-2

Vaihtovirran (AC)
syottéjannite liian
korkea

\/
75N

Vilkkuu

Verkkojannite on liian korkea (yli 10 %
suurempi kuin 1-vaiheisten mallien
nimellisjannite tai 20 % suurempi kuin
3-vaiheisten mallien nimellisjannite).
Pyyda sahkoasentajaa tarkistamaan
verkkojénnite ja pienentdmaan jannitetta.
Katso sivu 21 ja sivu 28.

Mikali mahdollista, irrota jarjestelma
generaattorin virtapiirista. Katso
Generaattorille huomioitavia asioita
sivulla 149.

0-61-0

Sisaantuleva
vaihtovirta (AC)
vaihtelee — jarjestelméa
kytkeytyy pois paalta

\/
VANTAN

Vilkkuu

Sisadntulevan virtapiirin virran voimakkuus
vaihtelee. Sammuta ja korjaa virtapiirin
resonanssiongelma ennen kuin jatkat.

Varmista, ettd plasmajérjestelmai ei olla
kayttdméssa vaihemuuntimella.

Mikali mahdollista, irrota jarjestelma
generaattorin virtapiiristad. Katso
Generaattorille huomioitavia asioita
sivulla 149.
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Vikakoodi | Kuvaus Ledin toiminta Ratkaisut
1-nn-n | Vakava vika = Sisdinen komponentti saattaa olla
2-nn-n @ viallinen. Kdynnista uudelleen
3-nn-n plasmavirtaldhde. Joissakin tapauksissa
PAALLA PAALLA uudelleenkdynnistys voi poistaa vikatilan.

= Jos plasmajérjestelméan kéynnistdminen
uudelleen ei poista vikaa, asiantuntevan
huoltoteknikon taytyy huoltaa jarjestelma.
Ota yhteyttd maahantuojaan tai
valtuutettuun korjausliikkeeseen.

Kaasunpaineen vikaledi

Vaadittava kaasun minimipaine vaihtelee riippuen seuraavista seikoista:
m  Valittu kayttétila (leikkaus tai talttaus)
m  Polttimen tyyppi
m  Polttimen johdon pituus

Jos esimerkiksi valitset leikkaustilan ja kdytat késipoltinta 6 m pitkalla johdolla,
kaasunpaineen ledi palaa, mikéli sisdantulevan kaasun paine on pienempi kuin 3,8 baaria.

Kaasunpaineen ledi palaa, kun koneen virta
on paalla.

Tulokaasunpaine on liian alhainen.
= Tarkasta kaikki tulokaasuléhteen liitdnnat. Varmista, ettei vuotoja tai I8ystyneité liitoksia ole.
= Kayta syottokaasuletkua, jonka sisdhalkaisija on 9,5 mm tai suurempi.
= Tarkista tulokaasunpaine. Tarvittaessa sdéda. Katso sivu 34.
= Saada plasmajarjestelmén kaasunpaine manuaalisesti. Katso sivu 54. Suorita pikakédynnistys.

= Suorita kaasutesti. Katso sivu 149. Vertaa tulokaasunpaineen asetusta todelliseen
l&htokaasunpaineeseen. Jos kaasun sy6tossa ei ole havaittavissa ongelmia, tarkista plasmavirtaldhteen
iimansuodatinmalja ja ilmansuodatinelementti. Puhdista ja vaihda tarvittaessa. Katso sivu 157.

= Jos ongelma esiintyy edelleen, valtuutetun huoltoteknikon téytyy tarkastaa jarjestelmé. Ota yhteytta
maahantuojaan tai valtuutettuun korjausliikkeeseen.
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\N ' v

_ _ Kaasunpaineen ledi vilkkuu kun koneen virta
on paalla.

7 7N

Kaasuléhdetta ei ole liitetty plasmavirtaldhteeseen.
= Varmista, etté kaasulédhde on liitetty oikein plasmajarjestelméén.
= Tarkasta kaikki tulokaasuléhteen liitdnnat. Varmista, ettei vuotoja tai I6ystyneita liitoksia ole.
= Kaynnisté uudelleen plasmavirtaldhde.

Polttimen hatun vikaledi

Polttimen hatun vikaledi palaa, kun koneen virta
on paalla.

= Varmista, ettd polttimen johto on kiinnitetty oikein plasmavirtaldhteeseen. Katso sivu 48.

= Varmista, ettd polttimen lukituskytkin on asetettu vihredan "sytytysvalmiuden" asentoon (v").

» Kytke virta pois paélta (O). Varmista, ettd kulutusosat on asennettu oikein. Katso sivu 46. Kytke virta
paslle (1).

Jos kulutusosia ei ole asennettu tai jos ne on asennettu vaarin,
polttimen hatun vikaledi palaa silloinkin, kun lukituskytkin on asetettu
vihreddn "sytytysvalmiuden" asentoon ().

= Varmista, ettd oikeat kulutusosat on asennettu, eivétka ne ole liian 10ysélla tai liian kirealla. Ald koskaan
kirista kulutusosia sormikireyttad tiukemmalla. On aivan normaalia, etté jonkin verran kaasua padsee
poistumaan polttimen kuoren ja kiinnityshatun vélista kayton aikana. Se on osa polttimen rakennetta.

= Kun vapautat ja sen jilkeen lukitset polttimen lukituskytkimensa avulla ilman virtaldhteen kytkemista
pois p&délts, polttimen hatun ledi palaa, kunnes sytytét polttimen yhden kerran varoittavien
iimapuhallusten aloittamiseksi. Katso sivu 45.

= Jos poltin ei sytytd valokaarta, testaa polttimen lukituskytkin ndhdéksesi, etta se toimii oikein. Katso
sivu 154. Vaihda kytkin, jos se on rikki.

= Jos kulutusosat nayttavat olevan hyvéassa kunnossa ja oikein asennetut, poltin on ehka vahingoittunut.
Ota yhteyttd maahantuojaan tai valtuutettuun korjausliikkeeseen.
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\N ' v

_ _ Polttimen hatun ledi vilkkuu hitaasti (TSO) tai
nopeasti (TSC), kun jarjestelmén virta on paalla.

7 7N

= Jos kulutusosat ovat I6ystyneet tai ne on irrotettu, kun virtaldhde oli p&aallé ja polttimen lukituskytkin

pysyy paélla, kytke virtaldhde pois paélté (O), korjaa ongelma ja kytke sitten virtaldhde takaisin paille (1)
vian poistamiseksi.

= Hidas vilkkuminen (vdhemman kuin 1 vilkahdus sekunnissa) tarkoittaa "polttimen auki
juuttumisen" (TSO) tilaa. Tarkista kulutusosat, mukaan lukien pydrrerengas. Varmista, etteivit ne ole
kuluneet tai vahingoittuneet. Katso sivu 156. Jos kayttd on asetettu talttaus-/merkkaustilaan, varmista,
ettet kdytd maksimaalisen ohjauksen talttauksen kulutusosia lzht6virran asetuksella alle 26 A. Saada
lahtovirta suuremmaksi kuin 25 A tai asenna tarkkuustalttauksen kulutusosat. Katso Talttaustoiminnot
sivulla 71. Tarkasta seuraavaksi kaasulinja. Katso Kaasunpaineen tarkistus sivulla 140 ja Kaasun
laadun tarkistus sivulla 141.

= Nopea vilkkuminen (useampi kuin 1 vilkahdus sekunnissa) tarkoittaa "polttimen kiinni
juuttumisen" (TSC) tilaa. Tarkista kulutusosat, mukaan lukien pyérrerengas. Varmista, etteivit ne ole
kuluneet tai vahingoittuneet. Katso sivu 156. Tarkasta seuraavaksi kaasulinja. Katso Kaasunpaineen
tarkistus sivulla 140 ja Kaasun laadun tarkistus sivulla 141.

= Jos vika on edelleen olemassa, vaihda kaikki kulutusosat mukaan lukien py&rrerengas. Jos kulutusosat
nayttdvat olevan hyvassa kunnossa ja oikein asennetut, poltin on ehka vahingoittunut. Ota yhteytta
maahantuojaan tai valtuutettuun korjausliikkeeseen.

Generaattorille huomioitavia asioita

m Jos generaattorin kdytdssa esiintyy jokin vika, virtakytkimen asettaminen nopeasti pois péélta
ja sitten takaisin paélle (nopea uudelleenkdynnistys) ei valttaméttd korjaa tilannetta. Kytke
sen sijaan virtalahde pois péaltéd ja odota 60-70 sekuntia, ennen kuin kytket sen uudestaan
paélle.

m  Sisaéntulevan verkkojannitteen ongelmat (vikakoodit 0-13-0, 0-60-n ja 0-61-0) voivat olla
vaikeampia selvittda, jos kaytat plasmajérjestelméa generaattorin avulla. Irrota
plasmajarjestelma generaattorista ja liit se likimain saman kokoiseen virtalahteeseen.

Generaattorin tekniset tiedot, katso sivu 33.

Kaasutestin suoritus

Suuntaa poltin itsestdsi poispdin kaasutestin suorittamisen yhteydessa. Pida kadet, vaatteet
ja esineet etdalld polttimen kiarjestd. Ald koskaan osoita poltinta itsedsi tai muita kohti.

Voit suorittaa kaasutestin ndhdaksesi, tuleeko polttimesta riittavasti painetta. Kaasutestin avulla voit
nahda plasmajarjestelman todellisen kaasunpaineen, jotta voit verrata sitd asetettuun
syOttopaineeseen.
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Siirry kaasujen testaustilaan

1. Pida Tila-painiketta
painettuna noin 5 sekunnin

ajan. S
i
2. Vapauta Tila-painike, kun (N
2-numeroisessa naytossa
nékyy P.C.
3. Asetettu paine vilkkuu \
kaksinumeroisella naytélia, Pid4 painettuna 5 sekunnin ajan.

ennen todellisen
tulokaasunpaineen
nayttdmista. Merkitse ylOs asetettu paine, jotta voi verrata sita todelliseen paineeseen.

\ | Ve
R/ o - - L/ L)
! N R N P
N e N e g Y
Ve | \
"P.C." nékyy, kun siirryt Asetettu paine vilkkuu lyhyesti. Todellisen paineen nayttd

kaasujen testaustilaan.

Jos kaksinumeroinen naytt6 esittad todellisen paineen sijaan arvoa "0,0"
(baaria) tai "00" (psi), tarkista, taytyyké kisipolttimen liipaisin tai
konepolttimen kaynnistyssignaali vapauttaa.

Kun kaasujen testaustila on aktiivinen

m lIma virtaa jatkuvasti polttimen kérjesta.
m  Kaksinumeroinen néytt6 esittaa lihtdkaasun painetta (psi tai baaria — katso sivu 57).

m  AMPS-ledi pysyy sammuneena.
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Lopeta kaasujen testaustila

Voit lopettaa kaasujen testaustilan jommalla kummalla alla olevalla tavalla:
m  Paina Tila-painiketta.

m  Kierrd sasténuppia.

Sen jédlkeen kun jarjestelmé lopettaa kaasujen testaustilan:
m  2-numeroinen ndyttd ilmoittaa leikkausvirtaa (virran voimakkuutta).

m  AMPS-ledi palaa.

\/

Paina painiketta tai kierrd nuppia kaasujen testaustilan lopettamiseksi.
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Jarjestelman ja polttimen tarkastus

A VAROITUS

N SAHKOISKU VOI TAPPAA

\ Katkaise sahkovirta ennen kunnossapitotoimia.
Valtuutetun teknikon tulee suorittaa kaikki virtaldhteen suojuksen

poistamisen edellyttadvat tyot.

A

& VAROITUS

INSTANT-ON-POLTTIMET - PLASMAKAARI VOI AIHEUTTAA VAMMOIJA

R JA PALOVAMMOJA
! Plasmakaari on paalla heti, kun polttimen liipaisinta vedetdaan. Ennen

kulutusosien vaihtamista on suoritettava jokin seuraavista
toimenpiteista. Mikali vain mahdollista, toteuta ensimmainen toimenpide.

Katso turvallisuutta koskevia lisadtietoja kohdasta Turvallisuus-
ja vaatimustenmukaisuusohje (80669C).

m Kytke plasmavirtalahteen virta pois paalta (O).
TAI

= Siirrd polttimen lukituskytkin keltaiseen lukitusasentoon (X)
(Iahimpana polttimen johtoa). Veda liipaisimesta ja varmista,
etta poltin ei sytyta plasmakaarta.
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Jokaisessa kaytossa

Jarjestelma Poltin

Tarkista osoitinledivalot ja korjaa mahdolliset Tarkista, ettd kulutusosat on asennettu
viat. Katso sivu 143. oikein eivatka ole kuluneet. Katso sivu 156.

Jokaisen kulutusosan vaihto tarpeen mukaan tai viikottain (ensin toteutuvan mukaan)

Poltin

Testaa polttimen lukituskytkin varmistaaksesi,
etta se lukitsee ja palauttaa polttimen kayton
asianmukaisella tavalla:

1. Kun plasmavirtalihde on kytketty paalle,
siirrd polttimen lukituskytkin keltaiseen
lukitusasentoon (X).

2. Suuntaa poltin itsestési ja muista poispain. -
Veds liipaisimesta ja varmista, ettd poltin ei a~ —
sytytd plasmakaarta. Konepolttimilla suorita <5
kdynnistys-/pysaytyskasky

CNC-ohjauksesta.

3. Aseta polttimen lukituskytkin vihredén N
"sytytysvalmiuden" asentoon (). @ >

4. Suuntaa poltin itsestési ja muista poispain.
Veda liipaisimesta yhden kerran.
Konepolttimilla suorita
kaynnistys-/pysaytyskasky y
CNC-ohjauksesta. Varmista, etté poltin ei =
sytytéd plasmakaarta. Sen sijaan varmista, %{4
ettd polttimesta tulee useita nopeita ja
perakkaisia ilmapurkauksia. Katso sivu 45.

Jos se ei toimi oikein, vaihda polttimen
lukituskytkin. Katso sivu 161.
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Miééréaikaishuolto

Jarjestelma

Poltin

N NG Nl D

i.

P

Tarkista virtajohto ja -pistoke. Vaihda
ne uusiin, jos ne ovat vahingoittuneet.
Katso sivu 163.

Vaihda vahingoittuneet tarrat uusiin.
Katso sivu 171.

Kasipolttimet: tarkista liipaisin
vahingoittumisen varalta.

Kasi- ja konepolttimet: tarkista polttimen

runko halkeamien ja paljaiden johtojen
varalta.

Vaihda vahingoittuneet osat uusiin.
Katso sivu 161.

Tarkista polttimen johto. Vaihda ne uusiin,

Jjos ne ovat vahingoittuneet. Katso sivu 161.
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Kulutusosien tarkastus

Paras tapa paatelld kaytettévien kulutusosien kunto on tarkistaa sdénndéllisesti metallin
leikkausreunan laatu. Kun leikkauslaatu alkaa heiketé, tarkasta kulutusosat.

Monet yleiset leikkaukseen liittyvat ongelmat ratkeavat asentamalla polttimeen uudet kulutusosat.

Katso sivu 46.

Osa

Tarkasta

Toiminta

Suojakilpi: Keskireidn pyoreys.

Suojakilpi: Vaihda suojakilpi, kun keskireika
ei ole enda pyodrea.

Deflektori: Keskireién reunojen

vahingot tai huomattava kuluminen.

Deflektori: Vaihda deflektori, jos keskireika
on kulunut tai vahingoittunut.

Suojakilven ja suuttimen vélinen

Poista suojakilpi tai deflektori ja puhdista

Suojakilpi Deflektori - k >U
uolakiipl rako kertyneen lian varalta. pois kaikki epdpuhtaudet.
Keskireidn pyoreys. Vaihda suutin, kun keskireiké ei ole enda
pyorea.
@ @ @ Vaihda suutin ja elektrodi yhdessa.
Suutin Hyva Kulunut
Tarkasta keskipinnan kuluminen Vaihda elektrodi, jos pinta on erittdin kulunut
ja tarkista pistesyopyman syvyys. tai pistesydpyman syvyys on enemmén kuin
IM Vaihda suutin ja elektrodi yndessa.
Elektrodi

|4
—J Maksimi 1,6 mm

Pyérrerengas

Tarkista pyorrerenkaan sisépuoli
vahingoittumisen tai kulumisen
osalta ja kaasureidt tukosten oslta.

Vaihda py0rrerengas, jos pinta on
vahingoittunut tai kulunut tai jos jokin
kaasureika on tukossa.

Tarkista O-renkaan sisépuoli
vahingoittumisen tai kulumisen
osalta.

Jos pyérrerenkaan O-rengas on kulunut tai
vahingoittunut, vaihda pydrrerengas.

Al3 levita rasvaa tai muita voiteluaineita
pyorrerenkaassa olevaan O-renkaaseen.

Pyorrerenkaan pituus.

Jos 220857 tai 220947
pyorrerenkaan pituus on alle 30,5 mm,
vaihda se uuteen.

Polttimen O-rengas

Pinta vahingoittumisen, kulumisen
tai puutteellisen voitelun osalta.

Jos polttimen O-rengas on kuiva, levitd ohut
kalvo silikonivoiteluainetta O-renkaalle ja
kierteisiin. O-renkaan tulee ndyttaa
kiiltavalta, mutta siiné ei saa olla ylimaaraista
tai kerdéntynytta voiteluainetta.

Jos O-rengas on halkeillut tai kulunut,
vaihda se uuteen.
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limansuodatinmaljan ja suodatinelementin vaihto

On aarimmaisen tarkeaa sailyttad puhdas, kuiva kaasuputki seuraavien ndkékulmien kannalta:

m  Se estaa sisdisten komponenttien vahingoittumisen 6ljyn, veden, lian ja muiden
epdpuhtauksien seurauksena.

m  Saavutetaan parempi leikkauslaatu ja kulutusosien ika.

Tarkista ilmansuodatinmaljassa oleva suodatinelementti
sadnndllisesti, varsinkin jos ymparisté on hyvin pdlyinen tai
[&mmin ja kostea. Vaihda suodatinelementti, kun se on
likainen tai sen kunto alkaa heikentya. Osanumeroita
koskevat tiedot, katso sivu 163.

Joissakin kompressoreissa kadytettavat synteettiset voiteluaineet vaurioittavat
ilmansuodatinmaljassa kdytettyja polykarbonaatteja.

Pida suodatinmalja ja siind oleva O-rengas puhtaana
Oljystd, kemikaaleista, liasta ja muista epdpuhtauksista.
Nama epépuhtaudet voivat estda hyvan tiivistyksen,
aiheuttaa kaasuvuotoja ja paastas epapuhtauksia
kaasuputkeen. Ajan kuluessa ndmé epapuhtaudet voivat
vahingoittaa siséisid komponentteja.

Jos kaytat ulkoista suodatusjérjestelmaé — kuten

Hypertherm Eliminizer-suodatinsarja (128647) —
tarkista suodattimen huoltotarve ja puhtaus sdannéllisesti.

Pieni maéra vettd suodatinmaljan pohjassa on normaalia. Suodatinmalja purkaa ylim&aaréisen
kosteuden, kun vettd kertyy niin paljon, ettd maljan sisélld oleva kellukytkin kytkeytyy.

1. Aseta virtaldhteen virtakytkin pois paltd (O). Irrota
virtajohto virtaldhteesta. L=

2. Irrota kaasulahde virtaldhteen takaa.

3. Poista ilmansuodatinmalja kiertamalla
metallisuojusta (?) auki niin paljon, ettd se irtoaa
virtaldhteen sisélla olevasta ilmansuodattimen
kokoonpanosta.

Kayt4 tarvittaessa jakoavainta
suodatinmaljan [6ysadamiseksi. Ole kuitenkin
varovainen, ettet vahingoita
polykarbonaattimaljaa metallisuojuksen
sisalla.
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4.

Poista ilmansuodatinmalja &) metallisuojuksesta.

5. Kampea suodatinelementti 3) varovasti ulos suodatinmaljasta. Ole varovainen, ettet vahingoita

6. Oletko vaihtamassa suodatinelementtia tai suodatinmaljaa®?

O-rengasta suodatinmaljan yldosassa.

@

®

e

O-rengas

m Jos olet vaihtamassa vain ilmansuodatinmaljaa, siirry kohtaan vaihe 11.

m  Jos olet vaihtamassa maljan sisélla olevaa suodatinelementtid, jatka seuraavaan vaiheeseen.

7. Kierrd muoviliittimet @) irti toisistaan noin 1/4 kierroksen verran. Aseta liittimet sivuun.

10.

1.

12.

®

. Aseta uusi ilmansuodatinelementti muoviliittimien valiin.

Kierrd muoviliittimet yhteen noin 1/4 kierroksen verran,
kunnes ne lukittuvat.

Puhdista ilmansuodatinmalja pyyhkimalla &ljy, lika
ja muut epapuhtaudet pois.

Keltainen aines suodatinmaljassa on usein merkki
siitd, ettd oljya paasee kaasunsyéttéjohtoon.

Tarkasta ilmansuodatinmaljan O-rengas. Jos se on
halkeillut tai vahingoittunut, vaihda se uuteen. Vaihda
O-rengas suodatinmaljan yldosassa.

Aseta suodatinelementti iimansuodatinmaljaan. Paina
muovilittimen yldosaa alas, kunnes kuulet sen

naksahtavan paikalleen.

Aseta ilmansuodatinmalja metallisuojuksen sisaén.

®

O-rengas /
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13. Laita ilmansuodatinmalja paikalleen kiertamalla
metallisuojus virtaldhteessé olevan
suodatinkokoonpanon sisaan.

Varmista, ettéd ilmansuodatinmalja pysyy suorassa
sen asennuksen yhteydessa. Muussa
tapauksessa voit vahingoittaa maljan kierteita.

14. Kiinnita kaasuléahde takaisin virtalahteen taakse.

15. Kiinnits virtajohto takaisin ja kytke virtakytkin paélle (1).
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Varaosat ja lisatarvikkeet

Kayté tassé osiossa ilmoitettuja osa- ja sarjanumeroita plasmavirtaldhteen ja kasipolttimen varaosien
ja ulkoisten lisatarvikkeiden tilaamiseen.

Kulutusosien numerot:
m Leikkaus ja pisto kasipolttimella: Katso sivu 61
m Talttaus: Katso sivu 71
m Leikkaus ja pisto konepolttimella: Katso sivu 105

m  Merkkaus: Katso sivu 113

Ohjeet kulutusosien asentamisesta kasipolttimeen — katso Vaihe 7 -
Asenna kulutusosat ja aktivoi poltin sivulla 46.

Asiakaspalvelu sisdisten komponenttien korjaamiseksi tai vaihtamiseksi:
1. Ota yhteyttd Hypertherm-maahantuojaan tai valtuutettuun Hypertherm-korjausliikkeeseen.

2. Ota yhteytta lahimpéna Hypertherm-edustajaan, joka on mainittu tdman kéyttdohjeen alussa.
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Varaosat ja liséitarvikkeet

Ulkoinen plasmavirtalahde, etu

Osa  Osanumero
428663
104821
428662
428657
428658
428143
223595
223596
228561
127217

—

0 N O o a »~» b ODN

% )

Kuvaus

Sarja: Virtaldhteen kahva ja ruuvit (siséltas klipsit kantohihnoja varten)
Vaihtoklipsit kantohihnaa varten*

Sarja: Vaihtoruuvit virtaldhteen kahvaa, etupaneelia ja takapaneelia varten

Sarja: Virtaldhteen kansi tarrojen kanssa, CSA (ei sisilld ruuveja)

Sarja: Virtalahteen kansi tarrojen kanssa, CE/CCC (ei sisélla ruuveja)

Sarja: Sa4aténuppi ohjaustaulua varten

Maadoitusjohto, 7,6 m, maadoituspuristimella

Maadoitusjohto, 15 m, maadoituspuristimella

Sarja: Maadoituspuristin, 200 A

Kantohihna (myyd4an erikseen — ei sisélly jarjestelmiin)

* Kantohihnan Klipsit tulevat jarjestelmén mukana. Ne sisaltyvat myos virtaldhteen kahvan varaosasarjaan. Ne eivét
sisdlly itse kantohihnan toimitukseen.
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Varaesat ja liséitarvikkeet

Ulkoinen plasmavirtalahde, taka

NEMA 6-50P

il

Osa Osanumero Kuvaus

1 428685
2 428664
3 428667
3 428665
3 428666
4 228680
5 428673
6 428378

Sarja: Kaasun tuloliittimet:
= Vaihdettava teollisuuskéayttéinen pikaliitin 1/4 NPT -kierteella
= Englantilainen putkikierresovitin G-1/4 BSPP ja 1/4 NPT -kierteet

* 1/4 NPT -laipioliitin (virtaldhteen sisilld — ei nikyvissa)

Sarja: CSA-virtajohto vedon poistolla, 1-vaiheinen, 3 m (sis&lta4
NEMA 6-50P -pistokkeen)

Sarja: CSA-virtajohto vedon poistolla, 1-vaiheinen, 3 m (ei sisilld pistoketta)
Sarja: CSA-virtajohto vedon poistolla, 3-vaiheinen, 3,5 m (ei sisilléd pistoketta)
Sarja: CE/CCC-virtajohto vedon poistolla, 3-vaiheinen, 3 m (ei sisilla pistoketta)
Sarja: Virtajohtojen vedonpoistokappale

Sarja: llmansuodatinmalja (polykarbonaattia) metallisuojuksella (siséltds suodatinelementin
ja O-renkaan)

Sarja: llmansuodatinelementti

Katso sivu 157, kun olet vaihtamassa ilmansuodatinmaljaa
ja suodatinelementtia.
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Varaosat ja liséitarvikkeet

Koneliitanndn (CPC) ja sarjaliitdnndn ajanmukaistussarjat

8 [ 138

Osa Osanumero Kuvaus

1 428653 Sarja: Koneliitantaportti (CPC) sisiiselld kaapelilla ja jannitteenjakajalla
(ei sisilla kantta eika vastakeliitinta)

2 428654 Sarja: Sarjaliitdntaportti siséisilld kaapeleilla ja RS-485-kortilla
3 127204 Suojus koneliitéantéportille (CPC)

4 128650 Kaukoké&ynnistyskytkin konepolttimelle, 7,6 m

4 128651 Kaukokaynnistyskytkin konepolttimelle, 15 m

4 128652 Kaukokaynnistyskytkin konepolttimelle, 23 m

Kaukokaynnistyskytkimet liitetaéan CPC-porttiin.
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Varaesat ja liséitarvikkeet

Hypertherm tarjoaa useita erilaisia ulkoisia kaapeleita, jotka voidaan liitta4 koneliitantaporttiin (CPC)
ja sarjaliitantaporttiin. Kuvat ja asennustiedot, katso:

m  Koneen liitdntdkaapelin liittdminen sivulla 98

m Lisdtarvikkeena saatavan RS-485-sarjaliitintikaapelin liittdminen sivulla 103

Osanumero
023206

023279

228350

228351

223354

223355

223048

223356

123896

223236
223237
223239
223240

Kuvaus

Ulkoinen koneliitdntikaapeli (aloitus, lopetus, valokaaren siirron signaalit),
7.6 m, haarukkaliittimet

Ulkoinen koneliitdntikaapeli (aloitus, lopetus, valokaaren siirron signaalit),
15 m, haarukkaliittimet

Sarja: Ulkoinen koneliitdntakaapeli (aloitus, lopetus, valokaaren siirron signaalit)
jaettua valokaaren jénnitettd varten, 7,6 m, haarukkaliittimet

Sarja: Ulkoinen koneliitdntakaapeli (aloitus, lopetus, valokaaren siirron signaalit)
jaettua valokaaren jénnitettd varten, 15 m, haarukkaliittimet

Ulkoinen koneliiténtékaapeli (aloitus, lopetus, valokaaren siirron signaalit) jaettua
valokaaren jannitetta varten, 3,0 m, D-sub-liitin ruuveilla

Ulkoinen koneliitéantdkaapeli (aloitus, lopetus, valokaaren siirron signaalit) jaettua
valokaaren jannitetta varten, 6,1 m, D-sub-liitin ruuveilla

Ulkoinen koneliitdntikaapeli (aloitus, lopetus, valokaaren siirron signaalit) jaettua
valokaaren jannitetta varten, 7,6 m, D-sub-liitin ruuveilla

Ulkoinen koneliiténtdkaapeli (aloitus, lopetus, valokaaren siirron signaalit) jaettua
valokaaren jannitetta varten, 10,7 m, D-sub-liitin ruuveilla

Ulkoinen koneliitdntikaapeli (aloitus, lopetus, valokaaren siirron signaalit) jaettua
valokaaren jannitetta varten, 15 m, D-sub-liitin ruuveilla

Ulkoinen RS-485-kaapeli, ilman paateliittimia, 7,6 m
Ulkoinen RS-485-kaapeli, ilman p&ateliittimid, 15 m
Ulkoinen RS-485-kaapeli, 9-nastainen D-sub-liitin Hypertherm-ohjauksiin, 7,6 m
Ulkoinen RS-485-kaapeli, 9-nastainen D-sub-liitin Hypertherm-ohjauksiin, 15 m
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Varaosat ja liséitarvikkeet

75° kasipolttimen varaosat

Osa  Osanumero Kuvaus
088164* 75° kisipoltinkokoonpano 6,1 metrin johdolla
088165* 75° kasipoltinkokoonpano 15 metrin johdolla
1 428590 Sarja: 75° kisipolttimen kahva (ruuveilla)
428162 Sarja: Kasipolttimen kéynnistyskytkin
3 428594 Sarja: Suojahatun hipaisukytkimen ja polttimen lukituskytkimen kokoonpano késipoltinta
varten (sisltds johdot ja liittimet)
4 428588 Sarja: 75° kisipolttimen padrunko (O-renkaalla)
5 428180 Sarja: O-renkaat varaosana polttimen runkoa varten
6 075504 Apukaapelin paateruuvi
7 428156 Sarja: Polttimen liipaisin ja jousi — siséltaa kaynnistyskytkimen ja ruuvit polttimen kahvaa
varten
8 428182 Sarja: Vaihtojouset kasipolttimen liipaisimelle
9 428148 Sarja: Vaihtoruuvit polttimen kahvaa varten
10 228314 Sarja: Polttimen pikakatkaisimien korjausosa (kuori painikkeella — ei sis&lld polttimen johtoa)
1 428592 Sarja: Kasipolttimen vaihtojohto, 6,1 m
1 428593 Sarja: Kasipolttimen vaihtojohto, 15 m
12 428595 Sarja: Polttimen lukituskytkimen luisti (keltaisella/vihrell4 tarralla)
* Poltinkokoonpano ei sisilld kulutusosia. Kulutusosien numerot, katso sivu 61 (leikkaus) ja sivu 71 (talttaus).
166 80924K Kayttokéasikirja Powermax45 XP



Varaesat ja liséitarvikkeet

15° kasipolttimen varaosat

Osa  Osanumero Kuvaus
088162* 15° kasipoltinkokoonpano 6,1 metrin johdolla
088163* 15° kasipoltinkokoonpano 15 metrin johdolla
1 428591 Sarja: 15° kasipolttimen kahva (ruuveilla)
2 428162 Sarja: Kasipolttimen kédynnistyskytkin
3 428594 Sarja: Suojahatun hipaisukytkimen ja polttimen lukituskytkimen kokoonpano kasipoltinta
varten (siséltds johdot ja liittimet)
4 428589  Sarja: 15° kasipolttimen pasrunko (O-renkaalla)
5 428180 Sarja: O-renkaat varaosana polttimen runkoa varten
6 075504 Apukaapelin pasteruuvi
7 428156 Sarja: Polttimen liipaisin ja jousi — siséltad kdynnistyskytkimen ja ruuvit polttimen kahvaa
varten
8 428182 Sarja: Vaihtojouset kasipolttimen liipaisimelle
9 428148 Sarja: Vaihtoruuvit polttimen kahvaa varten
10 228314 Sarja: Polttimen pikakatkaisimien korjausosa (kuori painikkeella — ei sisalla polttimen johtoa)
11 428592 Sarja: Kasipolttimen vaihtojohto, 6,1 m
1 428593 Sarja: Kasipolttimen vaihtojohto, 15 m
12 428595  Sarja: Polttimen lukituskytkimen luisti (keltaisella/vihrealld tarralla)
* Poltinkokoonpano ei sisélld kulutusosia. Kulutusosien numerot, katso sivu 61 (leikkaus) ja sivu 71 (talttaus).
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891

MYT608

elinyisesoniey

dX SpXeuLiamod

Konepolttimen vaihto-osat

Osa

1

o a0 A WO N

Osanumero Kuvaus

088167*
088168*
088169*
428703
428596
428704
428180
075504
428148

Sarja: Konepoltinkokoonpano 7,6 metrin johdolla

Sarja: Konepoltinkokoonpano 10,7 metrin johdolla

Sarja: Konepoltinkokoonpano 15 metrin johdolla

Sarja: Irrotettava 32-osainen ratasteline (ruuveilla)

Sarja: Konepolttimen kuori (ruuveilla)

Sarja: Polttimen paarungon vaihto-osa konepoltinta varten
Sarja: O-renkaat varaosana polttimen runkoa varten
Apukaapelin paateruuvi

Sarja: Vaihtoruuvit poltinta varten

Jaayyinejesy ef yesoerep



dX Spxeuiamogd

elinyisesoniey

MY2608

691

Osa

© 0 00 00 N

Osanumero
428260
428699
428710
428700
428705
428706

Kuva
Sarja
Sarja
Sarja
Sarja
Sarja

Sarja

us

: Polttimen pikakatkaisimien korjausosa (kuori painikkeella — ei sisilla polttimen johtoa)

: Konepolttimen vaihtojohto, 7,6 m

: Konepolttimen vaihtojohto, 10,7 m

: Konepolttimen vaihtojohto, 15 m

: Suojahatun hipaisukytkimen ja polttimen lukituskytkimen kokoonpano konepoltinta varten (siséltia johdot ja liittimet)

: Polttimen lukituskytkimen luisti konepolttimelle (keltaisella/vihreills tarralla)

* Poltinkokoonpano ei sisélld kulutusosia. Katso sivu 105 (leikkaus), sivu 71 (talttaus) ja sivu 113 (merkkaus) kulutusosia varten.
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Varaosat ja liséitarvikkeet

Lisaosat
Osanumero Kuvaus
128647 Eliminizer-ilmansuodatinsarja
011092 Vaihtosuodatinelementti Eliminizer-ilmansuodatinta varten
127217 Kantohihna (ei siséllé klipseja)
104821 Vaihtoklipsit kantohihnaa varten*
127169 Nahkaiset leikkauskasineet
127239 Kasvosuojus, sédvyn 6 linssi
127219 Polysuoja virtaldhdetta varten
017060 Tyokalulaukku rullilla (sopii virtaldhteen, polttimen, kulutusosien ja muiden
lisatarvikkeiden kuljetukseen)
024548 Nahkainen polttimen johdon suojus, ruskea, 7,6 m
024877 Nahkainen polttimen johdon suojus, musta Hypertherm-logolla, 7,6 m
127102 Perusplasman (ympyra) leikkausohjain
027668 Deluxe-plasman (ympyra) leikkausohjain
017059 Viisteen leikkausohjain
027055 Silikonivoiteluaine, 1/4 unssia (polttimen rungon ja ilmansuodatinmaljan O-renkaalle)

* Kantohihnan klipsit tulevat jarjestelmén mukana. Ne siséltyvat my&s virtaldhteen kahvan varaosasarjaan. Ne eivét
sisdlly itse kantohihnan toimitukseen. Katso sivu 162.
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Varaesat ja liséitarvikkeet

Powermax45 XP -tarrat

Osanumero Kuvaus
428655 Sarja: Powermax45 XP -tarrat 1-vaiheisia malleja varten
428656 Sarja: Powermax45 XP -tarrat 3-vaiheisia malleja varten

Tarrasarjat sisaltavat seuraavat tarrat:
m  Varoitustarrat
m  Sivupaneelien kilvet

m  Kulutusosatarrat
Kulutusosatarrat ja vikakooditarra

Kulutusosatarrat ja vikakooditarrat ovat irrotettavia tarroja. Vikakoodit ovat taméan kayttokasikirjan
etusisdkannessa. Kulutusosatarrat ovat jarjestelman mukana tulevassa kirjallisessa aineistossa.
Kiinnita tarrat virtaldhteen sivuun tai tydalueen lahelle vaivatonta tarkastelua varten.

,Vikakoodit )
0-11-0 Kelvoton tilan sy6tto kauko-ohjaimelta
0-11-1 Kelvoton virran sy6tt6 kauko-ohjaimelta J_
0-11-2 Kelvoton paineen sy6tto kauko-ohjaimelta 220817 220941 220842 220857
0-12-1 Matala ldhtokaasun paine: halytys 220953
0-12-2 Korkea léhtokaasun paine: halytys
0-12-3 Lahtokaasun paine epéavakaa: hélytys
0-13-0 Vaihtovirran systtd epévakaa: halytys »| 220955 220854 = Om_(]:m_ E: E’
0-51-0 Kaynnistys-/laukaisusignaali palla virransy6ton @D_@m 220930 220842 220857
kaynnistyksesséd
0-60-0 Vaihtovirran syéttévirhe — vaihehévié 220948 220953
0-60-1 Vaihtovirran sy6ttévirhe — jannite lian matala =T
0-60-2 Vaihtovirran syéttévirhe — jannite liian korkea @_ (.))_ @“m_
0-61-0 Vaihtovirran sy6tté epévakaa — katkaisu 420414 220854 420415 220842 220857
Katso yksityi iset tiedot kadyttokaskirjasta [@_ (‘))_ @_Em_
420480 220854 420419 220842 220857
AN J
Vikakooditarra ) _
'E’}' 220854 @—Em—
420542 J_420415 220842 220857
220953

)0 ) O cemE=

200818 220854 220941 200842 220857 Kulutusosatarra — konepoltin
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220931 220854 220930 220842 220947
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Kulutusosatarra — kasipoltin
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Varaosat ja liséitarvikkeet

CSA-varoitustarra

Tamé varoitustarra on kiinnitetty joihinkin virtaldhteisiin. On erittéin tarkeaa, etta kaytto-
ja huoltohenkil6sté ymmartaa seuraavassa kuvattujen varoitussymboleiden merkitykset.

Read and follow these instructions, employer safety
practices, and material safety data sheets. Refer to
ANS Z49.1, “Safety in Welding, Cutting and Allied
Processes” from American Welding Society
(http://www.aws.org) and OSHA Safety and Health
Standards, 29 CFR 1910 (http://www.osha.gov).

Al WARNING

& [T AVERTISSEMENT

Plasma cutting can be injurious to operator and persons
in the work area. Consult manual before operating. Failure
to follow all these safety instructions can result in death.

Le coupage plasma peut étre préjudiciable pour 'opérateur

et les personnes qui se trouvent sur les lieux de travail.
Consulter le manuel avant de faire fonctionner. Le non respect
des ces instructions de sécurité peut entrainer la mort.

2

© 198

1. Cutting sparks can cause explosion or fire.

1.1 Do not cut near flammables.

1.2 Have a fire extinguisher nearby and ready to use.

1.3 Do not use a drum or other closed container as a
cutting table.

1. Les éti lles de coupage p
une explosion ou un incendie.

1.1 Ne pas couper prés des matiéres inflammables.

1.2 Un extincteur doit étre a proximité et prét a étre utilisé.

1.8 Ne pas utiliser un fat ou un autre contenant fermé comme
table de coupage.

provoquer

2. Plasma arc can injure and burn; point the
nozzle away from yourself. Arc starts
instantly when triggered.

2.1 Turn off power before disassembling torch.

2.2 Do not grip the workpiece near the cutting path.

2.3 Wear complete body protection.

2. Larc pl peut bl et briler; éloig
la buse de soi. Il s’allume instantanément
quand on I’'amorce.

2.1 Couper I'alimentation avant de démonter la torche.

2.2 Ne pas saisir la piece a couper de la trajectoire de coupage.

2.3 Se protéger entiérement le corps.

3. Hazardous voltage. Risk of electric shock or
burn.

3.1 Wear insulating gloves. Replace gloves when wet or
damaged.

3.2 Protect from shock by insulating yourself from work and
ground.

3.3 Disconnect power before servicing. Do not touch live parts.

—
3. Tension dangereuse. Risque de choc électrique
ou de bralure.
3.1 Porter des gants isolants. Remplacer les gants quand ils sont
humides ou endommageés.
3.2 Se protéger contre les chocs en s'isolant de la piece et de
la terre.
3.3 Couper I'alimentation avant I'entretien. Ne pas toucher
les piéces sous tension.

4. Plasma fumes can be hazardous.

4.1 Do not inhale fumes.

4.2 Use forced ventilation or local exhaust to remove the
fumes.

4.3 Do not operate in closed spaces. Remove fumes with
ventilation.

4. Les fumées plasma peuvent étre
dangereuses.

4.1 Ne pas inhaler les fumées.

4.2 Utiliser une ventilation forcée ou un extracteur local pour
dissiper les fumées.

4.3 Ne pas couper dans des espaces clos. Chasser les fumées
par ventilation.

5. Arc rays can burn eyes and injure skin.

5.1 Wear correct and appropriate protective equipment to
protect head, eyes, ears, hands, and body. Button shirt
collar. Protect ears from noise. Use welding helmet with
the correct shade of filter.

5. Les rayons d’arc peuvent briler les yeux et
blesser la peau.

5.1 Porter un bon équipement de protection pour se protéger
la téte, les yeux, les oreilles, les mains et le corps. Boutonner
le col de la chemise. Protéger les oreilles contre le bruit. Utiliser
un masque de soudeur avec un filtre de nuance appropriée.

6. Become trained. Only qualified personnel should
operate this equipment. Use torches specified in the
manual. Keep non-qualified personnel and children away.

7. Do not remove, destroy, or cover this label.
Replace if it is missing, damaged, or worn.

6. Suivre une formation. Seul le personnel qualifié a
le droit de faire fonctionner cet équipement. Utiliser
exclusivement les torches indiquées dans le manual. Le
personnel non qualifié et les enfants doivent se tenir a I'écart.

7. Ne pas enlever, détruire ni couvrir cette étiquette.
La remplacer si elle est absente, endommagée ou usée.
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CE/CCC-varoitustarrat

Tama varoitustarra on kiinnitetty joihinkin virtaléhteisiin. On erittdin
tarkedd, etta kaytto- ja huoltohenkildstd ymmartas seuraavassa
kuvattujen varoitussymboleiden merkitykset. Numeroitu teksti vastaa

tarran numeroitua ruutua.

21

2.2

2.3

3.1

3.2

3.3

41
4.2

4.3

5.1

Varaesat ja liséitarvikkeet

Leikkauskipinat voivat aiheuttaa
tulipalon tai réjahdyksen.

Al3 leikkaa tulenarkojen materiaalien
l&helld.

Pida sammutin kayttdvalmiina
l&hettyvilla.

Al3 kayta tynnyri tai muuta suljettua
sdiliota leikkauspoytana.

Plasmakaari voi aiheuttaa vammoja ja
palovammoja. Kohdista suutin itsestasi
poispéin. Valokaari on kaynnissa heti
kaynnistettdessa.

Sammuta virta ennen polttimen
purkamista.

Al3 tartu metalliin lhelts
leikkauskohtaa.

Kayta koko kehon suojaavia
suojavalineita.

Vaarallinen jannite. Sahkoiskujen
ja palovammojen vaara.

Kayta eristavia kasineitd. Vaihda marat
tai vahingoittuneet kasineet.

Suojaudu sahkoiskuilta eristamalla itsesi
tyokappaleesta ja maasta.

Kytke laite irti virrasta ennen
huoltamista. Ald koske jannitteisiin osiin.

Plasmakaasut voivat olla vaarallisia.
Ala hengité hoyryja tai kaasuja.
Poista kaasut ja hoyryt ilmasta

paikallisella imutuuletuksella tai
alipaineisella iimanvaihdolla.

Al4 kayta laitetta suljetuissa tiloissa.
Poista hoyryt ja kaasut ilmanvaihdolla.

Valokaaren séteet voivat polttaa silmia
ja ihoa.

Kéyta oikeita ja soveltuvia suojavélineita
paan, silmien, korvien, késien ja vartalon
suojaamiseksi. Napita paidan kaulus.
Suojaa korvat melulta. Kayta
hitsauskyparaé, jossa on oikea
tummennusaste.

Kouluttaudu. Vain koulutetut ja
valtuutetut henkil6t saavat kayttaa
tata laitetta. Kayta kéayttboppaassa
maadritettyja polttimia. Pida
kouluttamattomat henkil6t ja lapset
poissa laitteen luota.

Al3 irrota, tuhoa tai peita tata merkinta
tai tarraa. Jos se puuttuu tai on kulunut
tai vaurioitunut, vaihda se uuteen.
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Varaosat ja liséitarvikkeet

Tietolaatta

Plasmavirtaldhteen pohjassa oleva tietolaatta siséltda kaksi arvosarjaa:

m  HYP-arvot ovat Hypertherm-virtalahteen arvoja. Ne heijastavat jérjestelmén toimintakykya
Hyperthermin sisdisen testauksen mukaan.

m /EC-arvot ovat esimadritettyjd minimiarvoja, jotta jarjestelma tayttaa IEC-standardin
60974-1 vaatimukset.

CSA- ja CE/CCC-tietolaatat poikkeavat hieman. Seuraava mallindyte on CE/CCC-tietolaatta.

O
N —©

e .

1 8/N = sarjanumero 9 [IEC = International Electrotechnical

2 Aluekohtaiset sertifiointistandardit Commission -jarjestdn mukainen arvo

10 I, = Tavanomainen hitsausvirta (A)

3 Tilavaraus aluekohtaisia sertifiointisymboleja

varten — katso Symbolit ja merkit sivulla 175 11 U, = Tavanomainen hitsausjinnite (V)
4 Plasmaleikkauksen symboli 12 Symboli invertteripohjaista virtalahdetta varten
5 Plasmatalttauksen symboli (1-vaiheinen tai 3-vaiheinen)
6 U, = Nimellinen kuormittamaton jannite (V) 13 Ingress Protection -arvo (IP)
7 X = Paloaikasuhde (%) 14 U, = Tulojannite (V)

I I, = Sybétovirta (A)

8 HYP = Sisdinen Hypertherm-arvo

PF = Tehokerroin
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Varaesat ja liséitarvikkeet

Symbolit ja merkit

Tuotteessasi voi olla yksi tai useampi seuraavista merkinndisté tietolaatan paallé tai sen ldhelld. Kansallisten
madrdysten eroista ja eroavaisuuksista johtuen kaikkia merkkeja ei kayteta tuotteen kaikissa versioissa.

S S-merkinta

S-merkinté tarkoittaa, etté virtaldhde ja poltin ovat soveltuvia sellaisissa ymparisttissa tehtéviin
operaatioihin, joissa on kohonnut séhkdiskun vaara standardin IEC 60974-1 mukaisesti.

CSA-merkinta
@:

Tuotteet, joissa on CSA-merkint4, noudattavat Yhdysvaltojen ja Kanadan mé&aréyksia tuotteiden
turvallisuudesta. CSA-International arvioi, testasi ja sertifioi tuotteet. Vaihtoehtoisesti tuotteella voi
olla jonkun toisen seké Yhdysvalloissa ettéd Kanadassa kansallisesti hyvaksytyn testauslaboratorion
(NRTL, Nationally Recognized Testing Laboratories) merkint4, kuten UL- tai TUV-merkinta.

CE-merkinta

c E CE-merkinta tarkoittaa, ettd valmistaja sitoutuu noudattamaan soveltuvia EU:n direktiiveji ja
standardeja. Vain ne tuotteet, joissa on CE-merkinti laitetietojen kohdalla tai lhelld, on testattu
ja todettu EU:n pienjannitedirektiivin ja EU:n sdhkdmagneettista yhteensopivuutta (EMC) koskevan
direktiivin mukaisiksi. EU:n sahkdmagneettista yhteensopivuutta (EMC) koskevan direktiivin
edellyttamat EMC-suodattimet sisaltyvit niihin tuotteen versioihin, joissa on CE-merkinta.

Euraasian tulliliiton (CU) merkki

rm
— |
—

Tuotteiden CE-versiot, joihin siséltyy EAC-yhdenmukaisuusmerkinta, ovat turvallisia ja tayttavat
sdhkomagneettista yhteensopivuutta koskevat vaatimukset Vengjille, Valko-Venijille ja
Kazakstaniin vienti& varten.

GOST-TR-merkinta

GOST-TR-merkinnélla varustetut tuotteiden CE-versiot tayttévat Vensjélle vietavien tuotteiden
turvallisuutta ja sGhkdmagneettista yhteensopivuutta koskevat vaatimukset.

RCM-merkki

o
v

RCM-merkinnalla varustetut tuotteiden CE-versiot tayttavat Australiassa ja Uudessa-Seelannissa
myytdvien tuotteiden EMC- ja turvallisuusvaatimukset.

CCC-merkinta

CCC-merkinta (China Compulsory Certification) ilmoittaa, ettd tuote on testattu ja tdyttas Kiinassa
myytévien tuotteiden turvallisuusvaatimukset.

&

@

@ UkrSEPRO-merkint
A

A

UkrSEPRO-merkinnalld varustetut tuotteiden CE-versiot tayttavat Ukrainaan vietédvien tuotteiden
turvallisuutta ja sdhkdmagneettista yhteensopivuutta koskevat vaatimukset.

Serbian AAA-merkinta

Tuotteiden CE-versiot, joihin siséltyy Serbian AAA-merkintd, ovat turvallisia ja tayttavat
1005 13 sidhkdmagneettista yhteensopivuutta koskevat vaatimukset Serbiaan vientia varten.
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Varaosat ja liséitarvikkeet

IEC-symbolit

Seuraavia symboleja voidaan kayttda tietolaatassa, ohjauksen tarroissa ja kytkimissa. Etupaneelin
ledejd koskevat tiedot, katso Saétimet ja osoittimet sivulla 41.

W]

T [y

Tasavirta (DC)

Vaihtovirta (AC)

Plasmapoltinleikkaus

Talttaus

Vaihtovirtasy&ttdtehon
litanta

Paateliitin ulkoiselle
suojajohtimelle
(maadoitus)

Virta on paalla (ON)

Virta on pois paélta (OFF)

=AM 1-vaiheinen tai

3-vaiheinen virtaldhde

B0 = invertterilla

Voltti/ampeeri-kayra,
"drooping"-ominaisuudet

176

80924K

Kayttokéasikirja Powermax45 XP



	Sisältö
	Sähkömagneettinen Yhteensopivuus (EMC)
	Johdanto
	Asennus ja käyttö
	Alueen arviointi
	Päästöjen vähentämisen tavat
	Päävirtalähde

	Leikkauslaitteiston kunnossapito
	Leikkauskaapelit
	Monipistemaadoitus
	Työkappaleen maadoitus

	Suojaus

	Takuu
	Huomio
	Yleistä
	Patenttikorvaukset
	Vastuun rajoitukset
	Kansalliset ja paikalliset säännöt
	Korvausvelvollisuuden rajoitus
	Vakuutus
	Oikeuksien siirto
	Vesileikkaustuotteen takuun kattavuus
	Tuote
	Osien kattavuus


	Asennus ja käyttö
	Järjestelmän sisältö
	Toimenpiteet komponenttien puuttuessa tai vahingoittuessa

	Hypertherm-plasmavirtalähteen nimellisarvot
	Leikkauksen tekniset tiedot
	Suositeltu leikkauskapasiteetti – käsikäyttöiset
	Pistokapasiteetti
	Maksimileikkausnopeudet (niukkahiilinen teräs)
	Talttauskyky
	Melutasot

	Plasmavirtalähteen sijoittaminen
	Virtalähteen mitat ja painot
	Maadoitusjohdon paino


	Liitäntä sähköverkkoon
	Verkkovirtakytkimen asennus
	Maadoitusvaatimukset
	Järjestelmän nimellisantojännite (leikkausteho)
	Jännitteen asetukset
	CSA/CE/CCC 200–240 V (1-vaiheinen)
	CSA 208 V (1-vaiheinen)
	CCC 220 V (1-vaiheinen)
	CE 230 V (1-vaiheinen)
	CCC 380 V (3-vaiheinen)
	CE 400 V (3-vaiheinen)
	CSA 480 V (3-vaiheinen)

	Ulostulovirran ja valokaaren venymisen vähentäminen alemman nimellisarvon mukaisella sähkön syötöllä
	Esimerkki: 230 V syöttöjännite 20 A sähkön syötöllä


	Virtajohdon valmistelu
	CSA-järjestelmät
	1-vaiheinen (200–240 V)
	3-vaiheinen (480 V)

	CE-/CCC-järjestelmät
	1-vaiheinen (200–240 V)
	3-vaiheinen (380 V / 400 V)

	Jatkojohtosuositukset
	Generaattorisuositukset

	Kaasulähteen kytkentä
	Kaasulähde
	Korkeapainekaasusäiliöt

	Kaasun virtausnopeudet
	Minimitulopaine (kaasun virratessa)
	Leikkaus
	Maksimaalisen ohjauksen talttaus (26–45 A)
	Tarkkuustalttaus / merkkaus (10–25 A)

	Ylimääräinen kaasun suodatus


	Käyttö
	Säätimet ja osoittimet
	Päällä (I) / Pois (O) -virtakytkin
	Leikkauksen säätimet
	Osoitinledit

	Polttimen lukitseminen pois käytöstä
	Varoittavat ilmapuhallukset
	Käsipolttimet
	Konepolttimet


	Plasmajärjestelmän käyttö
	Vaihe 1 – Asenna kulutusosat ja aktivoi poltin
	Vaihe 2 – Liitä polttimen johto
	Vaihe 3 – Liitä kaasulähde
	Vaihe 4 – Liitä maadoitusjohto ja maadoituspuristin
	Maadoitusjohto
	Maadoituspuristin

	Vaihe 5 – Liitä sähköjohto ja kytke järjestelmä päälle
	Vaihe 6 – Valitse tila ja säädä lähtövirta (virran voimakkuus)
	Metalliverkon leikkaus

	Vaihe 7 – Tarkasta leikkausasetukset ja osoitinledit

	Leikkauksen aikana ja sen jälkeen huomioitavia asioita
	Kaasunpaineen säätäminen manuaalisesti
	Kaasunpaineen palautus

	Kaasunpaineen arvojen vaihtaminen välillä psi ja baaria
	Paloaikasuhteen ymmärtäminen ylikuumenemisen estämiseksi

	Leikkaus käsipolttimella
	Käsipolttimen komponentit, mitat ja painot
	Komponentit
	Mitat
	75° käsipoltin
	15° käsipoltin

	Painot

	Kulutusosien valinta
	Suojakilvellisen kosketusleikkauksen kulutusosat
	FineCut-kulutusosat
	Erikoiskulutusosat
	HyAccess-leikkauksen kulutusosat
	CopperPlus™-elektrodi


	Kulutusosien kestoikä
	Polttimen sytyttämisen valmistelu
	Ohjeet käsipolttimella leikkaamiseen
	Leikkauksen aloitus työkappaleen reunasta
	Pisto työkappaleen läpi

	Talttaus käsipolttimella ja konepolttimella
	Talttaustoiminnot
	Maksimaalisen ohjauksen talttaus
	Maksimaalisen ohjauksen talttauksen kulutusosat (26–45 A)

	Tarkkuustalttaus
	Tarkkuustalttauksen kulutusosat (10–25 A)

	Erikoiskulutusosat
	HyAccess-talttauksen kulutusosat


	Talttausprofiilin ohjaaminen
	Talttaus käsipolttimella
	Pistehitsien poistaminen
	Vinkit
	Menetelmä


	Talttaus konepolttimella
	Tyypilliset talttausprofiilit
	Maksimaalisen ohjauksen talttauksen kulutusosat (45 A)
	Tarkkuustalttauksen kulutusosat (10 A)


	Vianetsinnän ohjeet talttaukselle

	Konepolttimen asennus
	Konepolttimen komponentit, mitat ja painot
	Komponentit
	Mitat
	Painot

	Polttimen kokoaminen
	Ratastelineen irrottaminen
	Konepolttimen purkaminen
	Konepolttimen kokoaminen

	Polttimen suuntaaminen

	Kokoonpanomääritykset koneleikkausta varten
	Konepolttimen kokoonpanon yleiskuvaus
	Plasmajärjestelmän ja konepolttimen asennus koneleikkausta varten

	Kaukokäynnistyskytkimen liittäminen
	Koneen liitäntäkaapelin liittäminen
	Ulkoiset kaapelit, jotka eivät käytä jännitteenjakajaa
	Ulkoiset kaapelit, jotka käyttävät jännitteenjakajaa
	Koneen liitäntäkaapelin asennus
	Koneen liitäntänastat
	Koneen liitäntäkaapelin signaalit
	5-tilaisen jännitteenjakajan asetus


	Valokaaren jännitteen käyttö
	Lisätarvikkeena saatavan RS-485-sarjaliitäntäkaapelin liittäminen
	Ulkoiset sarjaliitäntäkaapelit
	Kauko-ohjaustila


	Leikkaus konepolttimella
	Kulutusosien valinta
	Mekaaniset suojakilvelliset kulutusosat
	Mekaaniset suojakilvelliset kulutusosat ohmisen kiinnityshatun kanssa
	Suojakilvelliset FineCut-kulutusosat ohmisen kiinnityshatun kanssa
	Suojakilvettömät FineCut-kulutusosat

	Kulutusosien kestoikä
	Leikkauksen laadun ymmärtäminen ja optimointi
	Leikattu tai viistetty kulma
	Purse

	Konepolttimen käyttäminen työkappaleen pistämiseen
	Pistoviive
	Pistokorkeus
	Piston maksimipaksuus

	Ruostumattoman teräksen leikkaus F5-kaasulla

	Ohjeet merkkausta varten
	Merkkauksen kulutusosat (10–25 A)
	Prosessikaasu: ilma vai argon
	Kuinka järjestelmä käsittelee jälkivirtauksen merkkauksen yhteydessä

	Merkkauksen tyypit
	Merkkausnäytteitä
	Profiilien merkkaus, uurto ja painallus

	Ohjeet merkkausprosessia varten
	Ohjeet kulmien käsittelyä varten

	Vinkkejä vianetsintään merkkauksessa
	Yleiset merkkausongelmat ja ratkaisut


	Leikkaustaulukot ja merkkaustaulukot
	Leikkaustaulukoiden käyttö

	Vianetsintäopas
	Yleiset leikkauksessa huomioitavat asiat
	Käsinleikkauksessa huomioitavat asiat
	Koneleikkauksessa huomioitavat asiat

	Kaasunpaineen tarkistus
	Kaasun laadun tarkistus
	Uudelleenkäynnistykset kylmänä ja nopeat uudelleenkäynnistykset
	Suorita uudelleenkäynnistys kylmänä
	Suorita pikakäynnistys.

	Vikaledit ja vikakoodit
	Kaasunpaineen vikaledi
	Polttimen hatun vikaledi
	Generaattorille huomioitavia asioita

	Kaasutestin suoritus
	Siirry kaasujen testaustilaan
	Kun kaasujen testaustila on aktiivinen

	Lopeta kaasujen testaustila


	Määräaikaishuolto
	Järjestelmän ja polttimen tarkastus
	Jokaisessa käytössä
	Jokaisen kulutusosan vaihto tarpeen mukaan tai viikottain (ensin toteutuvan mukaan)
	Kolmen kuukauden välein

	Kulutusosien tarkastus
	Ilmansuodatinmaljan ja suodatinelementin vaihto

	Varaosat ja lisätarvikkeet
	Ulkoinen plasmavirtalähde, etu
	Ulkoinen plasmavirtalähde, taka
	Koneliitännän (CPC) ja sarjaliitännän ajanmukaistussarjat
	Ulkoiset kaapelit koneliitäntää ja sarjaliitäntää varten

	75° käsipolttimen varaosat
	15° käsipolttimen varaosat
	Konepolttimen vaihto-osat
	Lisäosat
	Powermax45 XP -tarrat
	Kulutusosatarrat ja vikakooditarra
	CSA-varoitustarra
	CE/CCC-varoitustarrat

	Tietolaatta
	Symbolit ja merkit
	IEC-symbolit



